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Desde tiempos muy remotos las vidrieras artisticas que adornan
las catedrales y edificios monumentales se fabricaban uniendo los
trozos de vidrios de colores o pintados mediante juntas de plomo
gue soldadas unas con otras formaban el armazbn o estrustura de

5 lavvidriara detgrminando §ichas juntas de unidn las liheaé princi-
pales del dibujo, ya fuerén figuras o adornos decorativos.

igte sistema de fabricécién de vidrierss artisticas presenta
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un grave inconveniente que radica en la falta de solidez de la

)

construceibn, por lo cual: las vidrieras as{ montadas no tienen la
10 duracidn que serfa de des%ar dado el alto valor artistico gue mu~
chas de ellas representanf
Para salvar el inconveniente que dejamos indicado y para con-
seguir efectog de laminosidad muy superiores a los:obtenidos por
los metodos hasta ahora séguidos, se ha ideado un nuevo procedi—
15 miento de unidn de piezas%de vidrio aplicable & le construccidn
de vidrieras arti{sticas yi fabricacién de rétulos luminosos.
La idea caracteristicaédel invento consiste en formar un arma-
vzén‘mediante varillas o tiras de hierro, de mayor o menor seccidn
segln sean lasg dimensione# de la vidriera o rétulo, siguiendo las

20 lineas generales del dibujo a ejecutar. Los trozos de vidrio de co~
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lor o bien vidrio pintado, gue han de formar la vidriera o iétulo
se colocan recortados segln plantillss adecuadas a la superficie
linitada por las varillas o tiras de hierro'@ue forman la estructu-
ra, dejando un pequeflo espacio libre enfre los cantos del vidrio y
el armazdn metélicq, gue se rellena con cemento de culidad adecua-
da recubriendo la varilla o tirs de niérro‘para que al fraguar for--
me en conjunto un pequeiio recusdro de cemento armado gue da solidez
a2 la unidn y delimita em linea opacé la silueta o diselio principal
del dibujo o sdorno proyectado. |
Esté sistema de construceidn psrmite utilizar trozos de vidiio
de bastante aspesor cuyo perimetro ha sideo recortado intencionadaﬁenr
te de manera resguebrajada e irregular a fin de obténer electos de
luminosidad varigble dada por la diferenéia de espesor del 9anto
de la masa de vidrio en todo su contorno.

El cemento al penetrar en las muescas y resquebrajamientos produ-

‘cidos en los cantos de 1as viezas de vidrio hace mucho mis sblida

la unidn eatre estas y el armazdn netélico.

Bn los dibujos adjuntos se representa en forma esquemdtica y a
tituls de ejemplo una demostracidn grafica del ohjeto de la presén—
solicitﬁd de patenté de invencién.

BEn Fig. 1 se representa en vista frontal una estructura metdli-
ca para monuar una vidriera artistica, seglin el procedimiento que
ge describe a continuacidn.

Bn Pig. 2 se representa un detalle de la parte~b- de Pig. 1 en
fage de construccidn.

Con la ayuda de dichos dibujes pasamos a describir las diferentes
operaciones s ejecutar para construir segin el invento una vidriera
artistica.

Primeramente se cbnstruye un armazén principal -l- mediante va-
rilla o tiras de hierro dé cualyuier seccién, siguiendo las lineas
gaenerales de la vidriera, la cual segdnAsean sus dimensiones podra
construirse de una sola pleza o por partes —é-, -b-, -c-, gue lue-

g0 se montan para formar el conjunto (Pig. 1)
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La estructura que ha de soportar les'piézas de vidrio ~%-, ge
fabrica curvando y soldando entre s{ trozos de varilla o tiras de
hierro -2- de forma y dimehsiones apropladas & las linegs prineci-
pales del dibujo proyectado, encuadrandola dentro del marco del am
mazdn principal -l-.

Se procede a recertar las piezas de vidrio =3- seglin las plan- -
tillas que resulien determinadas por las superficies contorneadas
por las varillas o tiras de hiefro de la estructura -2-.

Bstas piezas de vicério se recortan porcualguier medio mecdnico
o} manqal adecuado 8i bien se efectuard preferentemente en forma me-
nugl v de manera videnta a fin de que intencionadamente se produz-
can resquebrajamientos e irregularidades en los cantos, con el fin
de facilitar su unidn con el cemento y contribuir, como ya se ha
dicho, a conseguir efectos de luminosidad variable.

Para montar una de las partes -b- de la vidriera (Fig. 2) se co-

loca el armazfn ~l- sobre una superficie plana enmarcéada de manera
que sirva de encoframiento al conjunto de la esiructura metdlica

~2~, Luego se depositan las piezas de vidrio de color o bien de vi-

drio pintado o esmaltado -3-3‘- dentro de cade una de las celdas
de la estructura que les corresponde, segln sea su perimetro y CO=-
lor, centrsndolas de manera qde quede un egpagio anular -5~ regu-
lar entre las aristas del vidrio ~3=~ y la varilla o tira de hierro
-2~ que las circunda. Zste espacio -5~ se rellena con cemento en
cantidad adecuada pars gue al fraguar recubra la estructura -2
formendo un margen opaco alrededor de las superficies transldcidas.

Tambien podrdn construirse los recuadros de cemento armado de
manera gue presenten ramificaciones, formando rellieves y dibujos
-6-'que cubran parte de las superficies del vidrio con lo que se
consiguen nuevos efectos decorativos al quedar recortadas las si-
luetas opacas por efectos de contraluz.

Bl mismo procedimiento de unidn de piezas de vidrio que acaba-

- mos de describir podrd aplicarse a la confeccibn de rétulos lumi-
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nosos aprovechando los efectos de contralnz a gque antes nos helos

referido para la confeccidén de leireros provistos de fuente lumi-
nosa interior.

Las diferentes clases de material que se emplearén para la fabri-
cacidén de las vidrieras y rétulos no es limited a a los que dejamos
mencionados y en sustitucidn podrdn usarse otros adecuados g cada
proyecto. Igumlmente hacemos constar que en esgte procedimiento de
fabricacidn se emplean materiales ekclusivamenﬁe nacionales, en con~
tra de los procedimientos anteriormente seguidos en los que interve-
nian mateiriales importados.

Se sobreentiende especificar otras aplicaciones en lés gue puede
adoptarse el procedimiento indicado, ya gue la ides carascteristica
del procedimiento de unidn dé piezas de vidrio puede aplicarse a la
confeccidn de vidriera y rétulos luminosos ya indicadoé, asi como
en la comstruccidn de pavimentos y masaicos; lémpsras, marguesinas,
y otras mltiples aplicaciones decorétivas.

El procedimiento descrito a titulo de ejemplo, puede ser objeto
de modificasciones motivadas por las caracteristicas de cada proyey-
tp & realizar, tales como doble 0 triple varilla en el armédo, y o-

tras que puede aconsejar la préciica mientras no se aparten de la

idea caracteristica del invento.

-8 0T A.-

1¢.— "PROCEDIMIENTO D& UNION D® PIBZAS DE VIDRIO APLICABLE 4 LA

PABRICACION DE VIDRIZRAS ARTISTICAS Y ROTULOS IULINOSOS" caracteri-
zado pof el hecho de que se forme un armazén o estructura metdli-
ca, mediante varillas o tirszg de seccidn variable y longitud con-
venienfe, curvandolas y uniéndolas entre si por soldadura u otro

sistzma adecuado, obn el fin de formsr celdas de perimetro igusl
al de las lineas genersles del dibujo o letrero proyectado.

22 ,~ "PRCCEDIMIENTO DE UFION DE PIRZAS DZ VIDRIO APLICABLE A La
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ﬁABRIGACION DE VIDRIZRAS ARTISTICAS Y ROTULOS LUMINOSOS" caracteri-
zado por el hechp de que las superficies limitadas por la esfructu—
ra metdlica descrita en la anterior reivindicacién, son ocupadas por
trozos de vidrio de color o decorados, de espesor convenienite, recor-
tados segln plantilla a fin de que quede un espacio anular libre en-
tre los cantos de las plezas de vidrio y las varillss o tiras de la

estructura, el cual es rellensdo don cemento gue al fraguar recubrien

do la estructura, forma un mavco opaco alrrededor de las superficies

transldcidas.
30,— "PROGEDIMIENTO DE UNION DE PIEZAS DE VIDRIO APLICABLE A LA Fi-
BRICACION DE VIDRIERAS ARTISTICAS ¥ ROTULOS LULINOSOS" caracterisza-

4o por el hecho de que las piezay de vidrio descritas en la anterior

reivindicacidn se recortan por medios mecdnicos o manuales en forma
algo violenta con la intencidn de producir en los cantos del vidrio

‘ resquebrajamientos irregulares que producen efectos de luminosidad

rariable dada por lg diferencias de espesor del canto de la masa de

Nvidrio en todo su contorno.

42,~ "PROCEDIMIENTO DE UNION DL PIEZAS DE VIDRIO APLICABLE A LA Fa-

" BRICACION D3 VIDRIERAS ARTISTICAS Y ROTPULOS LUMINOSOS" Tal como se

ha deserito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de cinco hojas mecanografiadas en una s8ola cara,

Barcelona 12 de Liciembre de 1939
Aflo de la Victoria.

Juan e rsold FOAGANTR
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