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P A T E E T E  DE I N T R O D U C C I O N

a, favor Re Don SANTIAGO BL.ANCB, de nacionalidad cubana, residente 
en Badalona (Barcelona) EspáSa, ca lle  prim, n-. 28, por " tNA MAQUI­

NA PERFEOíUONADA' PARA LA FABRICACIÓN DE GALLETAS Y PRODUCTOS ANALO­
GOS " .  '  ̂ ' . '

. . .... .

La Patente de Introducción a que se re fiere  la  presante memoria 

descriptiva está destinada a garantizar l a  propiedad y la  expíota- 

, oión exclusiva, en EspaKa y sus colonias, de una máquina perfecciona­

da, para l a  fabricación de galle tas y productos análogos.

5. Esta máquina oono.cida ya en Alemania, es desconocida en nuestro

p a ís , razón por la  que se so lic ita  la  presenta potente de introduc­

ción, de acuerdo con la  leg islación  vigente en la  materia y con lo s 

. ideales del caudillo que quiere para el Nuevo Estado, l a  implanta-, 

clon da industrias nuevas que disminuyan las importaciones del ex- 

10. tranjero.

En ésta máquina, se han introducido varias modificaciones en la  

transmisión de la  fuerza motriz á lo s  cilindros prensadores y en el 

accionado de l a  cadena sin  fin  que llev a  l a s  bandejas destinadas á 

re c o g e r la s  ga lle tas. Existen también modificaciones en el accioná­

i s .  do de la  cuchilla separadora de l a  pasta sobrante y en el funciona­

miento de l a  tela sin  fin  transportadora de lo s  productos elaborados 

permitiendo en au conjunto, mejorar el rendimiento y el trabajo rea­

lizado por ésta máquina perfeccionada con relación a la s  anterior-



1 4 8 9 0 3
. mente presentabas y que oonstituye el objeto de ésta Patente.

20. :3a el alhajo qus ae acompaña, so representa en la  figura I ,  ana

v ista  esquemática del conjunto áe l a  máquina en alzado; en la  Fig. 

I I ,  un corte transversal de la  misma por A B C D y en la s  figuras 

I II  y IV, unas v is ta s  del detalle de lo s  cilindros prensadores y de 

l a  cuchilla separadora, de l a  pasta sobrante, que fa c ilita n  la  oom- 

25. prensión de la  presente descripción.

La máquina consta en su esencia, de dos cilindros tangentes 1, 

y 2, do fundición o do cualquier otro material adecuado, que giran 

„ en sentido inverso, accionados por la  polea motriz 11, por interme­

dio da un sistema de engrana.jes. A éste fin , la  polea motriz 11,

30. . transmite el esfuerzo por al aje 23 a l sistema de piñón 24 , y rueáh.

dentada 25, y ásta a su vez, a l sistema de engranajes 26, y 27, que 

mueven lo s cilindres prensadores, obteniéndose a s i ,  un movimiento 

de lo s  mismos seguro y sin  deslizamientos, oon ventaja para e l pro­

ducto elaborado. Da lo s  dos cilindroa, uno es acanalado y presenta 

35. la s  e str ía s  23, con objeto de que embuta-y prense l a  masa en el otro 

cilindro 2, el cual llev a  vaciados en tres cuartas partes aproxima­

damente de su suparfio le, lo s  moldes 22, de la s  g a lle ta s , con l a

forma y adornos que deban llev ar é stas, siendo la  coarta parte res- 
' '  ̂ - 

tanto, l i s a  y sin  producción durante el movimiento de ésta parte,

40. con lo que interrumpe l a  elaboración precisamente en el intervalo

aoryespondienta a l  paso de ana a otra bandeja de la s  destinadas á

rec ib ir  l a s  ga lle tas de l a  te la  sin  fin  que la s  transporta y que

luego varemos.
Sobre éstos dos cilindros hay dispuesta una tolva ó embudo 3,

45. - en el -que so vierte la  masa, que por su propio peso pasa á lo s  c i­

lindros.
un cilindro de caucho, corcho u otra materia análoga, tangente 

por la  parte in ferior a l cilindro de lo a  moldes, y accionado por 

á l, conduce una te la  sin  fin  5. gLoilindro  lleva  lo s  soportea de
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50. sos cojinetes 34, a jaatab las sobre anas guias, regulándose l a  pre­

sión mediante lo s  to m illo s  6 ,. Por el lado opuesto se mantiene 

' tensa l a  te la  sin  fin  por medio da la  ouohilla 7, de cantos redon­

deados, para que no estropea l a  te la , y en forma de ouHa del ángu­

lo  apropiado para mantaner l a  tela tensa y sin  deslizamientos,sien- 

55. do graduabla l a  inclinación mediante l a s  palancas 8 ,y asimismo la

tensión da l a  tela por medio del cojinete ajestab le  en la  miaña for­

ma que el del cilindro 4, regalándose l a  tensión mediante loe tor­

n illo s  9* Eay además, unpequeSo rodillo  31, que guia la  te la  an­

tes de lla g a r  a l  ollindro 4 , por la  parte in ferior, evitando el pa- . 

60. tin aja  de l a  misma. *

Debajo de lo s  cilindros pransadores 1 , 2, y rozando con óste 

t&Ltlmo, vá la  ouohilla-19, que tiene por objeto separar de la  su­

p erfic ie  del cilindro, l a  porción de masa sobrante, sata, ouohilla 

está dotada á este  fin , de un movimiento de vaivén que le  tramsmi- 

65. te unos rod illo s prisioneros 80, que se deslizan en contacto con 

unos manguitos 21, calados en el mismo eje 33, que sirve de sopor­

te a la  cuchilla 19. Los manguitos 21, tienen por el lado que está 

en contacto con lo s ro d illo s una forma apropiada para que, a l  ro­

dar, imprimen a éstos óltimos un movimiento de lanzadera, cuyos 

70. rod illos lo  transmiten a su vez a la  pieza 20, que sirve de sopor­

te á la  cuchilla 19. Debajo de l a  ouohilla vá l a  cubeta 28, qqa , 

recibe l a  masa sobrante desprendida.

3Í conjunto de éstos mecanismos vá colocado sobre la  bancada 

de la  máquina 10, en cuyos extremos van montadas l a s  ruedas 13, y 

75. 29, que mueven la  cadena sin  fin  18, que corre a lo  largo de la

parta central da l a  plataforma de la  bancada. El esfuerzo motriz 

lo rec ib e 'la  rueda 13, por intermedio de otra cadena sin  fin  14, 

de la  rueda 35, montada en el eje del cilindro prensador acanalado* 

La cadena'sin fin  1S, presenta en su longitud á igualmente ea- 

80. pactados, unos apéndices o uñas 16, lo s  cuales a l pasar por al car-
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gador automático 16, montado en un extremo da l a  plataforma do. la  

bancada, arrastran  ana á ana la s  bandejas 17, contenidas en el mis­

mo y pasándolas por debajo de la  cubeta 28, y de la  te la .s in  fin  5, . 

recíbm  la s  ga lle tas y - demás, prodactoa elaborados que lleva esta úl­

tima, loa que quedan depositados en dichas bandejas, la s  csal.es se 

retiran  de EomL prolongación 30, de l a  plataforma de la  bancada, pa- 

ra  ser.conducidas a l  horno decocción.

la  manara de funcionar lamáquina. es la s í  guíente: por medio ' . 

de on doble juego de poleas Inca 36, y f i j a  11, se  recibe la  ÍUerMt 

motriz del motor qoe la  produoe, ooya polea 11, por e l eje 23 y el 

sistema de engranajes 34, 25, 26 y 27, transmite el esfuerzo a lo s 

e jes en que van montados lo s  cilindros prensadores l ,  y  2 . sa al. la--.

' do opuesto del ojo del .cilindro. 1 , vá montada l a  rueda 35, qae trans­

mite el molimiento a la  ru e d a l3 , por'medio de la  cadena 14 , coya 

rueda 13, mueve a  so tez l a  cadena Sin fin  15. A sa vez el eje 33, 

en que vn montada l a  rueda dentada 25, mueve lo s  manguitos 21, que 

iaprimen el movimiento da vaiván á l a  oaohllla 19. Pinalmánte el c i­

lindro 2 , mueve á friccián  el cilindro 4 , que lleva  l a  ta la  sin  f in  

g. Ya en movimiento l a  máquina, se  v ierte  l a  masa en l a  tolva 3 , la  

que por sa propio pese oae entre lo s  cilindros prensadores 1 , y 2, 

y qaeda depositada en lo s  M ides 22.  La masa sobrante queda separa­

da pcir l a  caobllla 19, dotada de movimiento de vaivún y cae a i la  

oabata 28, depoaltMidose lo s productos elaborados sobre l a  te la  sin  

fin  5, en cantidades equivalentes a l contenido que puede lle v a r  una 

bandeja 17, sUípendiándose la  elaboracián a l pasar el sector de c i­

lindro 2, desprovisto de moldes en el Intervalo eorreapondiente al. 
pase de una á otra bandeja, á  cuyo f in  a l  In iciar el trabajo se  sin­

croniza debidamente el funcionamiento da lo s  cilindros prensadores 

y de l a  cadena sin  fin  15. Los productos elaborados caen de la  te la  

sin  fin  á l a s  bandejas, que continuamente están pasando por debajo 

arrastradas por la s  unas de que está provista l a  cadena, sin  fin , lie -
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.llegando hasta el f in a l 3a la  plataforma 30, de donde se retinan, 

bandeja por.bandeja para ser llevadas a l  homo*

- W 0 T A -

Se reivindica como objeto de ésta patente:

115. 1 - . Dha maquina perfeccionada para la ih b rieao ió n  de ga lle tas

y.productcs análogos, caracterizada esencialmente per dos cilindros 

tangentes do fundición o de cualquier otro material adecuado qna gi­

ran ea sentido inverso transmi t i  ándase a  e llo s el movimiento de g i­

ro de la  polea motriz por intermedio-de una combinación de engrana- 

180. je s ,  obteniéndose a s i  en movimiento segare de ambos oilindros y sin  

deslizamientos de ninguna cLase, siendo uno de lo s  oilindros acana­

lado con objeto da que embuta y prense l a  masa para la  ^bricaoión  

que cao por su poso de una tolva en e l otro cilindro , el cual l l e ­

va vaciados en tres cuartas partes de sa  superficie lo s  moldes de 

136. la s  g a lle ta s , con la  forma y adornos que deban llev ar éstas y de­

más productos análogos, siendo l a  restante coarta parte l i s a  y sin  

producción, durante el paso de éste sector del cilindró, coincidien­

do con el intervalo oorrespondie nte a l  paso de una á  otra bandeja 

de l a s  destinadas a rec ib ir loa productos elaborados.

130. 82. La máquina, de la  anterior reivindicación caracterizada por­

que tangenoialmanta a l  cilindro de mol das citado anteriormente y 

debajo de él mueve por fricción  otro cilindro de caucho, corcho ó 

.otra materia análoga, que conduce una te la  s in  fin  l a  cual se man­

tiene tensa por al otro lado a l  pasar por una cuchilla especial en 

135. forma da cuHa da bordes redondeados, graduándose la  presión del c i­

lindro, mediante al desplazamiento de lo s  cojinetes 3a apoyo del 

mismo dentro de la s  guias .que lo s  soportan, logrado mediante unos 

to m illo s  y l a  tensión da la  te la  mediante el desplazamiento de 

análoga forma obtenido de lo s  cojinetes de apoyo da la  cuchilla 

140. en forma de cu Ha oi cada, anteriormente, cuyo, tala sin  fin  transpon-
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ta Ice pro Rao tos elaborados a l despegarse del cilindro da moldas 

h a sta ,la s  bandejas que lo s  reciben por l a  parta In ferior, para ser 
llevadas Rldbas bandejas a l  homo para so essvi&i.

32. La máquina, do la s  anteriores reívínái opciones caraeterisa- 

145* da porque debajo de lo s  ellindros prensadores y rosando con el que 
lle v a  lo s  moldes, va una cuchilla qoe separa la  masa.-sobrante, es­
tando ai cha cuchilla dotada de tm movimiento de. vaivén qoe lo  trans­
mite unes ro d illo s que se deslizan en contacte da unos manguitos 

que giran a su vez movidos por lop,engranajes que transmiten al 

ISO* esfuerzo á  lo s cilindros prensadores, cuyos nangoitos tienen el bor­
de que está en contacto con lo s  ro d illo s  do forma apropiada para 

Imprimir.un movimiento de lanzadera á l a  cuchilla que apoya en el 

propio e je , cayendo lo s ligero s desperdicios que no se llev a  con-, 

sigo ol cilindro acanalado, separados por la  cuch illa, en una cu- 

156. beta colocada debajo de e lla  para no ensuciar l a s  bandejas porta-

galle tas que pasan continuamente. . ' ' - . '

d2. La máquina' de las. ontwiors.a-reivindicaciones oaraoteri-- 

zad& porque sobre l a  plataforma de la  bancada que sirve de sopor­

ta á la  máquina' se. -despla-za una cadena .sin fin ,, que ocupa, casi to- 

160. da l a  longitud de la.plataform a, moví endosa continuamente entre 

dos ruedas de cadena Ewars, una de e lla s  conductora, que recibe 

el moví-viento del eje Sel cilindro prensador acanalado por medio . 

do otra cadena sin fin , estando dotada la  cadena que corre a ,1o. 

largo do la  plataforma de la  bancada, da unos apéndices o uñas 

166. - igualmente espaciados, gsa arrastran  l a s  .bandejas p arta-galle tas.

. 52. La, máquina da la s  anteriores reivindicaciones caracteri­

zada por un eargador automático colocado sobre la. bancada en el 

que se almacenan unas bandejas m etálicas apiladas convenientemen­

te , la s  cuales son arrastradas, una á una, por la  cadena sin  fin  

á que se re fiere  la  reivindicación anterior á medida, que la s  sHas 

o apéndices ds l a  cadena enganchan lo s  rebordas da que están do-

170
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tadaa aquellas por l a  parte in ferio r, reolbiando la  te la  sin  

fin  lo s  productos elaboremos para transportarlos hasta depositar 

la s  bandejas sobre l a  prolongación de l a  platofornsa le  l a  bancada 

gas hay en el extremo opuesto a l  cargador aatemático me bandejas.

6-. La. magaina le  la s.an terio res reivindicaciones ears.oteriza­

da porque el cilindro  3o la  te la  sin  fin  y l a  pieza g&jetadora de 

la 'te la , existente en la  parte opuesta, tienen sos apoyos movibles 

permitiendo acercar o separar ambos, para lar ó la  tela, la  ten- 

alón necesaria. ' '

72. " USA MÍQUINA PERFECCIONARA PARA LA FABRICACION DE GALLE­

TAS Y PRODUCTOS ANALOGOS "

- Baroalona 5 3 e Diciembre Se 1933. - 
AKo de la  v ictoria

P. A.
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