B,

10,

15,

-

PATERTSE DE INTPRODUCCIOSN

a favor de Don SANTIAGD BLANCH, de nnolonalidnd cubana.vaéeslﬂente v
en Badalona (Baroslonn) ispafin, oalle Prim, n2. 28, por " WS4 MAQUI-
NA PARFICCIONADA PARA DA FABRICGACION DE GALLETAS Y PRODUCIOS ANATO-
GOS e T . | |

S L N SR S A0 DR I S AN N

Iaa‘Pé.tente de Introduceidn a que se'réﬂere'la;presente memoris

aeseriptiva estd destinsds a garantizar la propiedad y la explota-

~aidn exclvsiva.en Tspafia y sus ¢olonlss, de una mdquing perfecelond-

da pare ln febricacidn de jalletas v proauctos onilogos.

Bata msquim oonocid& yo en Alemonis, es dasaonooids. en nuestro
pais, razén por ls Que ae polielta 1la presente Petente de Introdnc-

cién, de aguerdo oon 1la 1eg"131acion vinente en la materin y con los

_idenles del Gavdille que quiara para el Nuevo | s’wdo 1la 1mp1a,nta-'

oion e industrias nuevns gue disminuyan les importaeiones del ex--

. tran:l ero.

En éété. mdouine, se han 1ntroduoido’mrms'modifiaaeiones en 1=

. trensmisidn de la fuersze motriz 4 los eilind_r‘oé prenpadores § en el

"scolonado de la candena sin fin que lleva las bandejos destinadas g,

- recoger las galletes. fﬁiiist;en’ tombien modifloaciones en ¢l aoccions-

40 4o la euchilla separadora de la pmsta gobrante y en el funoioms-
miento de la tela ein fin tronsportedors de las productos elabomdos
pémitienaﬁ en gu conjunto, mejorsy el remiimiento y el trabajo rea-

ligado por ésta miquine perfeccicneds con relacién a las anterlox-
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. mente presanta.&as y que econgtituye el objato de eeta. Patente.

In 6l albujo Gue pe acompafia, s¢ representa en la figura I, uns
viste eaq.uemét‘loa. el co_n.t}lmﬁo de 1o mdquing en alzado; en la Fig.
11, un corte tronsverssl de 1o miama por A .Bv CD § en las figuras
11T y 1V, unos vistas del aétallé de los -cﬂin.dros prensadores y de
la ouchilla’ Bspamdnra de 1a paste sobrante, que faciliten la come
prensién de la presents deseripcidn.

I.a ndguina oconste en su esenoia',_l-ﬁe dos oilindros téngentas 1,
y 2, de fmdteidn o ne‘oualquie.r otro materisl adecuadd, que giran’
en sentido invarso » Buclonados por la poles motriz J'.l, por interme-

dioc de un sistems do engransjeg. A date fin, 1la poles motriz 11,

. tronemite el esfuerzo por ‘el,'a;].alﬁ'.’: al sistemn de plfion 24, y rueds

denteda R5, ¥ ésta-éz su vez, al gistema de engrannjes 26, y 27, que

mueven los eilindros prensedores, obtenidndose asi, un movimiento

‘e los mismos Beguro y pin deslizemientos, eon ventn)a pars el pro-

dvoto elaborado. De log dos oilindros, #no es acanalado y pxjegenta

lag egtriss 23, oon objeto de que embuta .y prense lo masa en el otro

-odlindro 2, ¢l ocuvel 1leva vaciados ‘en tres cuartas 'partes aproxima-

demente de su superfioie, los moldes 2, de las gelletas, con la .
fom y adomns gus deban llevar éata.s. giendo la enarta parte rége

tsmte lisz y sin pmduaoion durante el moviniento de esta parte

‘gon 1o ¢us intesrrumpe la elaboracidn preeisamante en el intervalo

.eorpespondicnte al pase de une & otra. bandeja de laé dgstinadas 4

racibir las golletas de la tela sin fin cue las trensporta y que

,116g0 Versmose.

Sobre Satos aos oilindros hay dispuesta upa tolva ¢ embufo 3,
en el. que 89 viarte la masa. que por su propio peso pasa a los oi-
linaros.

T oilindro de oaucha, eoroho u otra matoria andloga, 'hanc-ente
por la parte Iinferlor al pilindro ds log moldes, ¥ accionado por

&1, conduce msa tela sin fin 5. # oilindro llevs los soportes ds -
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sus cojinstes 34, ajustabloes sodbre unes gulses, reguldndoge le pro-
81én mediante los tornillos 6,. Por el lado opuesto se mantiens
bmea‘lu'ﬁela ‘s‘ln fin por medio de la ouchille '7.' de oantos‘reaon_-
depdos, pars gte no eatiopea la tels, y en i’qmz}. 2o oufia del dngu-

1o spropiado pars mantemor la tela tensa y sin deslizamlentos,sien-

fo graaimbl e 1z inolinscién medisnte las palonoas 8,y asimlsgmo 1a

tonsidn de la tels por medio dol eojinate ajustable en la misme for-

me qite el del oilindro 4, reguléndoge s tensidn mediante los tor

nillos 9. an adaﬁée. an jequefic f‘odillo %1, que pguia la tela ane
beg de llegar al eilmﬁro 4 por ls pn.rt@ mfari or, av&tanﬂo el pa- .
timje de le mi.ams_. -

Debajo de 109 cilin&ros 'pranaaaoras 1, 2, y rozando ocon éste

© fitimo, vé la ouchille. 19, q”ue tiene por objeto separar de la su-

perflole del cilinﬂ:ro la poroidn 8e mnse sobrante. Zsim cuchilla
Qata dotadn & ea*be fin, de m movimi ento as vaivén que le Yroneumi-

e mog rodlllos prisionercs 20, ga, g¢ desligzen on eontacte oon

unos mangnitos 21, esledos en &l mismo eje 33, que sirve da sopor-

te & la cnchille 19, Tos mangnitoé 21, tienen por el 1ad6 que sstd

an ocontaato oon los rodillos wma forma amopiada para que, al ro=

dar, imprimen a éstos xSltimos m movimiento de lanzadera, ouyos

voaillos 1o transmitan a su vez & 1s pleza 20, aue sirve de sopor-
‘ te g J.a wohﬂl& 19. Be’ba:lo e 1s cuchilla v4 la cubeta 28, que

recibe 1ln mass sobrante degprendlis.
. @ conjunto de éston mecanismes vsi colocado godbre la bmea,da
de’ la miquina 10, en cuyos extremos van montados las rucdas 13, ¥

29, que mueven la cadena sin fim 15, ‘Qt:e eorre o lo largo &e la

‘perte central de ls plataforme de la bancalas Zi esfuerzo motriz
1o reoibe la rueaa 13, per 1ntermeam de .otra oa.dena sin f‘ln 14,

de la rueﬁa 55. montada en al eje del oilindro prengndor aae.nalado.
Ta ondena sin £in 18, presenta en su longitud & igualmente em~
paciados, wmos apénd;oea o ufiag 16, los ovales al pasar por el oar-

-
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gader automatioo 16, montado en un axi:reme de la plataforma do la

banoads, arrastm ma 4 s, las ben&ejaa 17, contenidag en el mis—

‘mwy pasandnlas por debajo de la cubeta 28, y le la tela sin fin 5,

reoiben lag golletas y demda pmﬂua’l.os elaborndos que 11ava éate Lil— '

ima, loa gua quedan daposibaﬂos ‘an dieha,s ’bande;]a.s, lag cunles se
vetiran de ma. prolongaeidn. 30 de 1a platafoma de la banoada, pa-

" ra ser conduoidns al horno de- cocoi.on.

' Ia memers de funelovar la msiquim es 1& gl gulents: Por medio
ae un doble Juepo de polaas locs. 36, y :Ei:ja 11 so recibe la fueree

'motriz dsl motor gue la produce, cuya polea, 11, por el 6je 23 ¥ el
' s‘.taﬁem e engmna.‘las 24 2B, 26 ¥y 27, transmite el e:fuerzc a 1os

" ajes en qtze van mo:nta&oa los ogl’lnﬁros prensaaaras 1, v 2, En el la~

do opuesto el aja el ol1lindre 1. Y mntaaa la rneda 35, que trange

mte el movimien‘ha a8 la ruefsy: 13 por meaio de la cadena 14, ouya

rueds 13, moeve a 5u ver la cadens ein fin 15, A su vez el eje 33,

T en _éua- ve montads le ruels dantada 25, mueve los mangultos 21, que

imprimen o movimiento de vaivén & la cuehills 19, Pinalmémte el ol

1indro 2, mueve & friecidén el .c¢ilindro 4, _gue lleve la tels sin fin ;

5» Ya en movimimte le mdquina, se vierte la meea en la tolva 3, la '
e por su propio peso oac entre los oiiinﬂros prensadores 1, v 2, |
y queids ﬂepoa:ltaﬂa en los molaes 22, La mga gobrante qneéa sapara- :
ds por la cuchills 19, dotads de movimiemto de vaivén v cas en 1o

aubeta 28, x‘_!epon-i%:a;zﬂose los proiuctoa’ slaborados sobre lo tela sin A

. fin -5, en cantidades _eguiva;.gni:ea- 2l oontenide que pusie llevar lma

bandeja 17, suspan&iénaoae' 1s ela;bo-mcidn- el pasar sl seotor ds oi-

14ndre 2, aaaprorinto de molies on el mtemlo correaponaiante al

paso de una 4 oi:ra. bauae.‘]a, cuyo ﬁn al 1nioiar el {rabaje se ain-

~‘gronizs debldaments el funeionsmiento de los c¢ilindros prensafliores
-y de la’ oadena ‘ei‘p__ﬂn 15, Los productes slaborndos caen de lo telan
’a_in #in 4 las benldejas, que continuamente , eatdn pasando por debajo

errestradas por les ufiss de que eatd provista.la oaflens gin fin, 1lle-
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‘. 1legundo hosta el Tinal 4o la plataforma 30, de donde pe retiren,

bandeji pcr,banﬁe;&a'pam ger llevedog al hormo.
‘... I‘T (¢} T .fi. -

ge reivindies somc ob:jato de 53%‘.& Potente: v

1° Una mfhquing perfecoionnds pars la” mbricaawn as gelletas
y:prodmtcs e,nalcc,es, caracterizads osencislmente por dog cilindros
fengentcs do fundividn o de eualobior otro mat‘efial adosuado que gle
ran en sentido tnverso tranmniti_-ﬁﬁﬂnée & ollos el movimiento de gi-
To de 1a poles mobriz por intermediode uns combinaoidn de engrans-
Joa, obténiém}ose agi m wovimiento aeéurb de é.mﬁioa oilindros y #in
dcslizanlentos de ningune elags, elends uno de log eilindros acsna=
lado con objeto de que embuta y pronge la maga pars Ja ﬂa.bricaoion

quie. one por au Doso ds una tolva en el atro cilindro el aual 110-

va woladous on tres aunrias pmtes ae.-su superfiaie los moldes de

las ga.llausm, oon la. formo y adornes qua iieban 1lever dstag y de~
mée profugtos .mzﬁogou, gienic La restan‘be ouarta perte lisa y sin
producoidn, durante el pasc de dgte peotuw del c¢ilindro, coinoidiem-

do con &L imterwulo currespondisnte sl pasc de ‘una, & ofra bandejla

8o lag destinadas & reciblr los pmauc‘cos elaborudog.

29, Ie miquins dé la anterior reiviniilescidn coracterizada por-

 que tangenoialments sl oilindro e moldes oitndo anteriormente y

débajo de 41 muave por friceidn otro eflindro de caueho, corcho f

otra materia endloga, que conduge uma tela sin fin la ovel 86 men-
tiene tensa por el otro lado al pg.aa.f por una cdemlla. eepeoial em
forms He cufa 85 bordes redonlsados, gradudniose lo presién del ol

1indro, meBiante ol desplamamiento de los eojineies de apoyo del

 migmo gemtre de los ; uian que los aopcr’mn, logrado mediante mros -

‘comines v le tensidn de la tela medimte sl ﬂespla.nemimto de
am.luga formy obtenido de lom apJinates de apoyo de la ouchilla

BN i‘oxma, e cufis oitmde mnteriomama, auye tela yin fin transpor-
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%a los produotos elaborandos nl Aespegerse dsl oflindro &s moldes -
'r'haéta\laa ‘uandejgs cue los raciben por la perte inferior, pora éer
.llamaas didias bendejas sl horno vara 80 e_ﬂ.qcién.

32, Te méquing do las antoriorss relvindiosciomss caracteriz-

145, .23 porque'vdeba.;jo ds log oilindros prengadorcg y rozanio con &l que
“ "1levs los molies, va unn cuchille que sepmra lo mega sobrente, ese

tando dicha ouchilla dobada de un r:-cirimimtq de yoivén quo le trense
mite unos rodillom gue me deslizan en contaate 3a imos inanguitos
gque giren e su vez movidog por log engranajsg qus tﬁmiten el
150. eelneorzo & log eilindros grensadez-ee‘, cuyos mngai;ﬁos tienen el bore
' s que estzi en oontaato eon log rcdillos d¢ forma apropiaﬂa' pars
imprimiz m wovimiento de lanzsders 4 1z ouchilla cus ap'oya en el
p:r"opio éje, Aom,renﬂo los 1.19;@0,«; dagperdicics guo 1o 'ée lleva eoﬁf_.
pigo ol eilinﬂfa’ acannlafio, seporados poé 1z cuckilla, en tna ou=
156. bets coloesia déhmjo Qe ellan para no e;miiciar ler btondejas poria-
' snllotag que yasan contlauvemente. N 4
_43.' Te ndquing ds las anteciores relvindioolonss caracteris

zndh porqua mobre la nlafaforma fe¢ la banealn qvs slrve deo gopor-

‘

A

te ¢ 1o ofouing se Jegwloza uno codenn ‘si':r' i‘in, qus ogupa. casl to-
160, s 1s Longifud 8e 1o plataforms, nﬂovienil 1ga con¥invonente 'am:ra
fos rusdng de oadens Iwaxe, ups e slloe condweborn, gue roaibe
el noviniento del sde 2el oilindro pronseder scanalefo por nedio
o otra oga.éiem sinifin, eptandc dotnlda 1l cndents qua coOYrs a.ld_
lorge de lo plateforms de lo bonesds, do unop apéndicsa o ufias
165 - 4guelmente espncisdon, gus nr_zfaaizrem lag banlsjes porto-gmlletasgs
- 5%, Ta méquing & lps snteriores relving jonciones carseteri~
gads por mm eu,r@n&br antomd 00 colovads gobre lo bancads en el
‘que ge slmeseran imas bandsjes m‘et'élicas apilafes @nvanianteman»
te, las cunleg son arrnstraias, una 4 una, pur la o:;aem sin fin
A70, 8 que ée rofiere 1s ,rciﬂndiaacf;.én anbaricr 4 medide qus las ufes

¢ anénlices d: lo onlena engenchan 1os revordes ds que estdn do-



ta&a.é aquellas por la parte 'iilfaribr,- raoibiendo de lo tels sin
£in les productos eiabomdos pors transporterics hasté-aeposi tar
1ss 'ba.n‘dvajas. gsobre 1la prolongseldn de 1a platoforms de la baneais

C1%B. - gque hoy en _91 exbremo opr.z.e.s’co 2l carpedor artomdtioco -de bandejas.

62, Ia miooina de laa.mntariorés relvindiepoionss cornoteriza-
da porgue el -eilinidro 2o 19 tzln oin :’.‘:lln‘ v 1o pless auletadors de
1s tels existente en la »orte ocpusste, tlenen ebs 2poyos mqvibles
permitiendo meercor o meparar ombos, pars Zar £ lo tele lo tan-
180, .aidn nseoparia. S | :
| 72, " U¥A MKQUINA PIRFECCIONADA PARA LA FAPRICACION DE GALLE-
| TAS Y PRODUCTOS ANATOGOS " |
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