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PATENTE D E INVENCION

—

a favor de
D. Inis SAIMURRI MARFULL, - domiciliado en BARCELONA
por:

“Procedimiento. para el acabado de objetos de hierro o acero,
tales como cuchillos, tijeras, material quirurgico y herremientes)

=lEiEiEislislislisisini=lizinieln
Memoria Descriptiva.

Los cuchillos, tijeras, dtiles de meterial quirurgico,
ciertas herramientas y otros muchos objetos de hierro y acero,
después dg febricados se pulen y niquelsn para darles buen as=-
peeto y evitar la oxidacidén, 1o gue constituye una operacidn
dificil y costosa porque el objeto ha de estar muy bien puli-
mentado para que el bafio de niquel quede liso y brillante y
la capa de niquel ha de ser relativamente gruese con objeto
de que tenge una adherencilsa suficiente sobre el hierro o ace=
r0 ¥ ha de pulimentarse también para darle buen aspecto. Esto

encarece en una proporcidn notable las operaciones de acabado
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de estas piezas de cuchilleria, material quirurgico ete.

Bl procedimiento objeto de esta patente permite
obtener el mismo resultqdo con un coste mucho mas reducido,
pués en €1 se suprime por completo el trabajo mecénico de pu-
limentado y la capa final de niquel puede tener un espesor su=
mamente'redueido'con la consiguiente economia de materisl y
de energis eléctrica. '

Consiste en esencla este procedimiento, en dar a
la pieza de hierro o acero,hantes de la capa de niquel, un ba-
fio de cobre u otro metal de base, pullmentando el objeto por
medios quimicos antes y déspués de lé-aplicacidn de este metal
de bese y aplicando por dltimo una éapa hny ligera, de niquel
o de cromo que se adhiere sobre el metal‘de base y queda ya
brillante y pulida al salir del bafio galvﬁnico.

Para ejecutar en la préctica el procedimiento obje-
to de esta patente, los objetos de hierro o acero, ya sean cu-
chillos, material gquirurgico, herramientas, tijJeras, etc. se
fabrican del modo usual y se terminan completamente, es de-
cir incluso afilédndolos si se traté de instrumentos cortantes,
perb ge suprime la operacién de pulimentado mecdnico con puli-
dora que es relativamente larga y costosa.

Cuando el objeto o herramienta estd terminado ya
del modo que Be acaba de explicar, se gomgte ante todo a una
operacién de desoxidado en un bafio de &cido, por ejemplo 4ci-
do sulfirico a 66¢ B. diluido en una peguefia centidad de agua,
por ejemplo un tercio de la cantidad de dcido sulfirico. A es=
te bafio se afiade ademfs una pequefia cantidad de #cido nitrico
que obra como catalizador y se dejan permemecer en &1 los ob-
Jetos de hierro o acero a la temperatura normal durante el
tiempo necesario para limpiarlos y desoxidarlos completamente,
que por lo general no excede de 1-hora, Inego se lavan con agua
ébundante para quitar el dcido y por dltimo se neutraliza la
pequefia cantidad dé’écido que pudiese quedar adherida a los '

objetos por medio de un bafio de una lejia o solucidn alealina,
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después de lo cual se vuelven a lavar para qﬁitar el élcali.
' Una vez completamente desoxidados y limpios los
objetos, se les aplica une capa de recubrimiento de cobre un
otro metal de base lo que se efectia en un bafio galvénico
usual., Este metal de base, puede ser cualquier metal que ten=
ga una buens adherencias sobre el hierro y sobre el niqguel o
el cromo y que al mismo tiempo forme una superficie liss y
pulimentada; asi ademés del cobre pueden emplearse para esta
capa de metal de base, estafio, plata, cobalto, plomo, zine,
latén, entimonioc y otros metales.

Cuando 1los objetos estén reoubiertos ya de esta
capa de cobre o metal de base, se someten a un pulimentado
quimico en un bafio de un dcido concentrado mezclad con nitri-

~ to sédico o negro de humo y cloruro sédico. Este bafio deja

completamente pulimentada la superficie de los obJetos, des-
pués de lo cual se vuelven a laver y neutralizar como se ha
explicado antes, pudiendo emplearse en este caso como agente
neutralizante, no solamente las lejias alcalinas ainéitambién-
el cremor tértero,

Una vez pulimentados de esta manera los objJetos se
les d4 la capa final de niquel o de cromo, lo gue se efectida
en un baﬁo galvénico usuals Como el hierro o acero se halla
yé protegido por la capa de metal de base, esta capa de niquel
o0 cromo no tiene mas finalidad que dar buen aspecto a la herra-
mienta u objeto, para lo fual basta gue tenga un espesor muy
limitado. Ademés como el -objeto estd ya pulimentado esta ca-
pea resulta pulimentada y brillante sin necesidad de ninguna
operacién de pulimentado posterior.

. Las operaciones de desoxidacidén y pulimentado qui-
mico de las plezas de hierro ¥y acero, resultan mucho masg eco~
nomicas que la operacién de pulimentado mecénico y el beafio gal-
vénico de metal de base resulta también sencillo de aplicar y
econémico., En la operacién de niquelado o cromado se produce

también una importante economia de material, todo lo cual ha-
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ce que con el procedimiento de acabado objeto de esta patente

se obtenga una economia muy importante, tanto en tiempo, como

en coste, con relacién al sistema de acabado usual. Ademds se
logra con este procedimiento hacer los abjetos de hierro o ace-
ro completamente inoxidables sin necesidzd de emplear las alea-
ciones de acero inoiidable que son caras y han de importurse del
extranjero. : |
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-8e reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento pars el acabado de objetos de hierro
0 acero, tales como cuchillos, tijeras, material quirurgico,
herramientas y otros que se caracteriza por que éuando el ob=
jeto eatd ye terminado, pero sin pulimentar se somete a uha
operacidn de desoxidado en un bafio de dcido ligeramente dilui-
do en presencia de un catalizador, y después de lavarlo y neu=-
tralizar el écido que pudiese quedar adherido al objeto, se le
dé una capa de cobre u.otro metal de base para el niquelado o
cromado, se somete luego a un pulimentado quimico en un bafio
de dcido concentrado, mezclado con nitrito sédico o negro de
humo y cloruro sddico y despuéds de lavarlo y neutralizarlo de
nuevo, se le d4 una capa muy ligera de niquel o de cromo en un
baflo galvédnico la eual gueda ya dbrillante y pulimentada.

2) En el procedimiento consignedo en la reivindica-
¢ién anterior, el desoxidado de los objetos de hierro o acero
en un befio de dcido sulfdrico e 662 B diluido en 1/3 de su pe-
so de agua y en presencia de una pequeila cantidad dé‘écido ni-
trico que obra como catalizedor,

3) En el procedimiento consignado en las reivindi-
caciones anteriores, el empleo como metal de base de un metal
de buena adherencia sobre el hierro o acero y sobre el nigquel
0 cromo y que guede convenientemente 1iso en el baflo electro-
litico, tal como estafio, plata, cobalto, cobre, plomo, latén
o entimonio,

4) En el procedimiento conmsignado en las reivindi-

caciones enteriores, el Pulimentado quimico de los objetos
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115 que ya tienen la capa de metsal de base en un bafio de un 4eido

enérgico concentrado m zclado con nitrico sédico o neg-o de
humo y con cloruro sédico. '
5) Procedimiento para el acabado de objetos de
hisrro o acero teles como cuchillos, tijeras, m terial quirurgie
120 ¢o y herramientss.

Barcelona 4 Diciembre 1939,
Ao de la Victoria.
P.
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