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Memoria Descriptiva
de la
Patente de Tunvencion

que por 20 anos, pars Espais y sus Posesiones, se solici-
ta a favor de la Casa AKTIENGESELLSCHAFT FUER AIUMINOTEER-
MISCHE UND FLEKTRISCHE SCHWEISSUNGEN, de nacionalidsd uale+
mans, domiciliade en Gradestrasse 60-782, BRERLIN-BRITZ (A-
lemania), por : "UN PROCEDIMIENTO PARS L4 REPARACIOE DE

CARRILES COCN JUNTAS DE BRIDAS", = = = = = =~ = = = = = = -

Memoria descriptiva

La presente invenoidn concierne um procedimiento pa-
ra la reparacidn de carriles con Juntazs de bridas, Bstas
juntas de bridas son 18 razén por la cual, en la gran ma-
yorfa de los oasos, es necesario modifioar los mrriles
o montar otros nuevos por haberse deteriorado las juntas
de bridas mientras el estado de couservaocién de los oa-
rriles consentir{a afin un servicic de muchos aflos. Des-
pués de algin tiempo el estado de las juntas de briqas;'\
e sin embargo tan malo, ainm cuando las mismas hagan si-
do objeto de constante manutencidn, gue no sdlo los va=

gones golpean demasisdo fuerte sino que también resulta
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en peligro la seguridad de la 1{nea, gue mo puede yu ser
recorrida a 1la acostumbrada veloeidad. Como por otra par-
te y precisamente en estos tiempos las administracioves

de los ferroocarriles de todos 1los paises tienden 5 elavar

la velooidad 4 igualdad de segurlidad de msrcke uo gqueda
mds que moutar con oiertos intervalos nueves erriles, o
quitar las viejas juntas cortando los carriles y acercando
los., En el primer caso se origiman gastos considerables y
en el ultimo se aumenta el ndmerc de las juutas del carril
de forna que, después de algﬁu ti empo, vuslve @ existir,
empeoiado, el antiguo estado de cosas debido a las juntas
deterioradas.

Y& se aonoce ¢l procedimiento de disminﬁir el nilmero
de juntas en los carriles soldsndo d0s o mas oaarriles, j
nés precisamente gomo lo permita el estado general de 1=
1{nea y ¢l espesor'de la superestrueturs, dejéndo cada vez
subsistir una junta de btrids a medo de junta de expansidu.
Este procedimiento ne elimina nés que eu parte los incon-
venlentes descritos en priaciplo, cresndose, con uns dis-~

minneién del nimero de las juntas de brida, carriles con-

t{nuos que, sin embargo, estén tawbién unidos entre si por
bridas en puntos antiguos por juntas de bridas cuyo esta~5
6o no es tueno y perjudica pues el estado gemeral de 1a i
1inea.

Pars evitar los inconvenientes qué msta sguf existie-
ron el procedimiento segin la invencidn consiste en quitan
las bridas de lse juntas deterioradus en el trayeoto pars
reparar, en soldar los carriles en estos yuntos de unidn
y formar nuevas Juntas en otros puntos cortundo los mxrrij
les y velviendo aépiicarle bridas, eara 1o cual pueden em=

plearse bridas unevas o reparadas. Se reualiza vonveniente-

mente el procedimiento quitande todas las Juntas de bri-
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il dos los egarriles, oortsndolos en otros punios y uvniendo

tagcias, una antigua junta b, o tawtién dos o wds juntes

.148887

das del trayeoto psrs reparar, soldando unos a ouroé to-

lasg nueﬁas Juntas mediante,bridas nuevas o reparadas,

o el dibtujo sdjunto se representa esquendtiicsmente
wu sjemplo de realizaeldn del procedimiento seganm la in-
vencién. Ia iige 1 representa los dos carriles de un tra-
yeoto péra reparar, Las Juntas entre los diferentes ocarriigs
estdn indiocadas por 1{neas verticales 8 y las tridas por
las l{ness horizontalss b. Para reallzsr 1s reparsoién se~
gﬁn la invenoldn se gmitan las bridas b y se sueldan los
carriles en iss Juatas a. Luego se cortan los aarrileg en
otros punios, entre las juntas antiguas soldadas; que no
tienen més deformacidn que la gemeral de la eabeza de ro-
daniento, ZEstos corteé de los carriles se efzctian & los
iuntervalos que se deseen. N0 es pues necesario cortar oa-
da vez los carrilees entre dos antiguss Jjuntas sucesivas b,

b, siuo que por ejemplo se paede saltar, segin las circuns-

b antes de ocortar los carriles. Bn el caso preseunte hon si-

do saltadas cads vez dos antigunas juntas (ahora soléadas)
de forma que ocortando los carriles se man producido las

puevag Juntas &', fig. &, que s¢ unen por wedio de bridas
b' nuevas o repuradas, Ia este ejemplo de realizuoidn el

oarril, después de la reparscidn, no posce més gue la mi-

tad de las juntas de brids en trayeotos dos veces mis lar-
gos. Por 1o demds, empleando el procedimiento de 1a imven~

bibn, se goza plema litertad con respecto & las unevas lon~

itudes de carril. Ia nueva lonmgitud de carril no nscesite

B

or ejemplo dr modo alguno ser un waltiplo de la antigua,
on tal que se tenga en cuents gue la relaoifn entre la
ntigus longitud y 1la nueva tiene que ser tal gue la pueva

unta de bridas no coincida nunca con unz junta antiguoa

iattums ~ “SuibgE ¢  RASNEY » SHME . « S



ahore soldada.

.4ei como, con la soldsdura de lus antiguas juntas,
es posible eliminar mo s0lo lus antiguas lagunas de jun=-
ta sino tamtién todos los fendmenos de deforuscidn exis-
80 tentes, como por ejemplo extremos de carril rebajudos,
depresiones y grietas, tawbién se suprimen lss irregula~
ritades existentes em la linea ¥, sin emplear nuevo ma-
terial, se obtieue oon los oarriles viejos un maiterial
tan bueno como si fuera nuevo y ello éon un g sio gonsi-
86 derzsbhlemente menor al de otro modo necesaric para modi-
ficaciones o wontaje de material nuevo. Es de hacer noiar
de manera especial que la nueva Jjunta de bridas posee uns
exactitud de adagtaciﬁn hasta superior a la de una junta
de carriles nuevos, porque, tante en la foriwm de lu cabe~
90 za de rodamiento como en el estudo de los asientos de las
bridas, los extremos de los carriles se corresponden exag-
tamente uuo & otroe en la junta ocortads seg&n la luvenecioun,

quedando suprimidas todas las tolerancizs de dimensiones

y de laminsdo yue, de otro mode, influyen deiavorablemen—ﬁ
95 ite en la junte de tridas en la unidn de carriles nuevos. i
Ura junia de brida nueva realizada gortando los carriles
begﬁn 1z inveucidn es por lo tanie de duracidn muchc -

yor.

' Una ulterior veatajs consisile en la posibilidad, an-
100 %es meucionada, de darle a los carriles uns longitud libre-
&ente elegida de forma que la cantidad de juntas de bridas
£asta aquf exislente resulta considerablemente diéminuida;
%o existiendo dichas bridss més que en un nwero yae oo~
%responde a 12 cappocidad de resistencla general del cua-
106 édro de la via y de la caga de balasto.

i .
1 Carriles reparados de esta manera estan en condiclo-
i

ines 8¢ resistir ulteriormeate largos an0$ una Qargs y
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solicitacidn taublen superiores, eventusluente basta du-
rante un tiempo mGltiplo del gue llevan en serviolo Y& que,
especialmente en carriles pogo recorridos, si el desgaste '
de 1u oabess de rodamiento se uuntlene e limites agepta=-
bles, nada se cpone 2 gne el mismo traba jo sea repetido vae
rias vedes eu otros vuutes mediaspnte soldadura de las anii-

gua s juntas de tridas y cresoidén de otras nuevas,

RTIVIKDICACIONES

Se reivindlcan @ v
1). Ta propiedad y explotacidn exclusivas de un procedimien|
to rara 1a reparaci_t’m de ogarriles ocn jJuntas de bridas oca-
racterizado por quitarse en el trayecto para repurar las
bridas de las Juntas deteriorsdas, soldarse los carriles

no oon otro em vstos puntos y orearse, cortando los caryi-

Rlas nuevas,
E). Un procedimliento segﬁn las reivindicacién 1), earacteri-
zado pof quitarse todas las bridas de juntas del tmyeqto
pury reparar, soldséndose uno ocen otro todos los carriles y
horténdose en otros puntos, uniéndolos con bridas nuevas.
®). Un procedimiento segin las reivindicaciones 1) o 2) ca-
facterizado por emplearse, para la unidu de las nuevas jun~
tas, bridas reparadas.
4). Un procedimiento sezin las reivindicaciones anierjores
camote‘rizado por constitulr esencoiuluente

™¥ PROCEDIMIENTO P43 IA REPARSCION DF CARRILES CON
JUNTAS DF BRIDASM", = = = = = = = = = = = = © = = = = o -

Les en otros puntos, nuevas Juntas 8 las gque se aplicau tri-

Consta la presente Memoria descriptiva de cinoc hojas
nuseradas y meoanografisdus en una scla cars & 18s que se

adjunte un planc pars su mejor comprensidu.

de 1la Viatoria,
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