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D. W. KORESKA, ciudadano alemán, r e s id e n te  en Barcelona c a l le  
Encina ne 6 , s o l i c i t a  para España y ana C o lo n ia s, una paten te 
de invención por 20 aHoa por " PROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION 
POR MEDIO DE UN CLICHE DE IMPRESION ROTATIVO, CON ALIMENTACION 
AUTOMATICA DE LA TINTA" C lase  52 Grupo 6a.
Con p rio rid ad  de la  paten te  Alemana K 152.621 XI1-15 0 . d e l 1- 
12-38.
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Para la  obtención de co p ias lim p ias e ig u a le s  mediante un 
c llc h á  impraaor r o ta t iv o  e s  de suma im portancia l a  a p lic a c ió n  
adecuada de la  t in t a  a l  A til empleado para dicho f i n .  S i  hay 
demasiada o poca t in t a  entonces l a s  c o f ia s  aald rán  p á l id a s  y 
a i  sobra t in t a  se presen tan  con sombras v i s ib l e s  de a c e ite  o 
la  t in ta  pasa a l  dorao o bien la  e s c r itu r a  ae presen te  confusa 
y se  borra fác ilm en te .

La alim entación  de l a  t in ta  se e fectu aba hauta ahora de mo 
do que de vez en cuando manualmente a s  agregaba a lgo  más da 
t in t a .  Con e s ta  sistem a a s forma en primer l i g a r  un exceso da t i *  
ta  que se co n v ierta  prontamente en una f a l t a  da la  misma, eape- 
oialm ente en la  copia de o lioh áa con su p e r f ic ie s ' gran des, suce­
diendo que l a s  oopiae de una misma im presión aa presen tan  mu­
chas vacas d e s ig u a la s . E sta  d esigu ald ad  podrá p re se n ta rse  tam­
bién para cada copia  por ejemplo en c lic h á s  con consumo d e sig u a l 
de t in t a  en toda su  anchura, en cuyo oaso ae n e c e s it a r la  una a- 
d io ión  de t in t a  en c ie r to s  puntos d e l o lio h á .

Con e l  f in  de e v ita r  eatoB inconvenientea, se  han constru­
ido a p a ra to s  con alim entación  de t in t a  sum in istrada por a i. ac­
cionamiento constan te d e l A til o en forma interrum pida: además 
se conocen ya d is p o s i t iv o s  que f a c i l i t a n  la  alim entación  de t in ­
ta  en lo s  puntos d e l o lich á  que n e ce sitan  mayor can tidad  da t in ­
t a .  Pero también e s to s  ap ara to s presen tan  todav ía  d e fe c to s  que 
esencialm ente son lo s  s ig u ie n te s .
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l a , -  La cantidad de t in t a  que se su m in istra  automáticamen­

te  debe aer regu lada y r e c t i f ic a d a  después de haber efectuado 
c ie r to  n&mero de c o p ia s . Bata c ircu n sta n c ia  exige  p r á c t ic a  y 
e x p e r ie n c ia  excluyendo un tr a b a jo  ráp ido  y con tin úe.

26. -  La con strucción  de e sta  c la s e  de d isp o s it iv o s  d i s t r i ­
buidores de t in ta  ea complicada y cara  especialm ente en lo a  que 
deben en tregar t in ta  aolamenta a puntoa determ inados d e l tambor.

36. -  g i  g a sto  de t in ta  no ea económico a eauaa de la a  d i f i ­
cu ltad es adn no a lla n á d a s , en e l  co lo rid o  y la  in c lin a c ió n  a 
tomar demasiada t i n t a .

E l preaente invento tien d e  a e v ita r  e s to s  inconven ientes por 
medios muy s e n c i l lo s .  Se desea pues p resen tar un aparato  de re ­
producción m ú ltip le  que entrega co p ia s  de un co lo r ig u a l  en to ­
dos lo s  se n tid o s  presentando una alim en tación  autom átioa bajo  
condiciones económioaa re sp ec to  a l  g a sto  da t in t a ,  tiempo nece­
s a r io ,  coate  d e l apereto  y demás n ecesid ad es in d icad as cu a lq u ie­
ra que se a  e l  ga sto  de t in ta  ex ig id o  por la  su p e r f ic ie  d e l c l i -  
ohó.

E ste  es e l  f in  que ae persigue  con é l  procedim iento o b jeto  
d el invento que esencialm ente c o n s iste  en que lo a  medios de a l i ­
mentación de la  t in t a  para la  im presión aon t a l e s  que d is t r ib u ­
yen durante e l t r a b a jo  regularm ente t in t a  en can tidad  n e ce sa r ia  
para l a  im presión de una copia  aiendo la  can tidad  eondueida por 
lo  reg u la r  a lg o  en exceso de l a  n e c e sa r ia , m ientras que dichos 
excesos son d is t r ib u id o s  regularm ente de manera que se  forma un 
c ir c u ito  re g u la r  de t in t a  que la  su m in istra  como suplemento re ­
gu lar a lo s  medios que guardan la  can tidad  de t in t a  para dicho 
tra b a jo  como son porta  m atrices, cu b ie rta  de f i e l t r o  d e l tambor 
y o ilin d ro  fro ta d o r .

La c a r a c t e r í s t ic a  d e l invento c o n s is te  pues en e l  empleo s i ­
multaneo y oonvinado da una alim entación  de t in t a  re g u la r  en una 
forma e s p e c ia l ,  a s í  como de una s a l id a  re g u la r  de t in t a  y en la  
mrdioión exacta  de la  capacidad d e l d ep ósito  de t in ta  de l a s  par­
t a s  d e l o lich á  que la  rec ib an , a s í  como en l a  forma constan te 
en que se  re t ie n e  almacenada dicha can tidad  de t in t e .

R efiriéndonos a l  d isp o s it iv o  conocido de alim entación  auto­
m ática da t in t a ,  e s ta  se  entrega en can tid ad es c o n sid e rab le s  y 
s in  que sea  menester re g u a lr  l a  cantidad  exactamente en propor­
ción a l  g a sto  d e l im presor, lo  que es f á c i l  de consegu ir con
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Para l a  obtención de oopiaa lim p ias  e ig u a le a  mediante un 
c lioh ó  impreaor r o ta t iv o  es de suma im portancia l a  a p lic a c ió n  
adecuada de la  t in t a  a l  ¿ t i l  empleado para dicho f i n .  S i hay 
demasiada o poca t in ta  entonces la a  eo# iaa  ealdrán  p á l id a s  y 
s i  sobra t in t a  ae presantan  con sombrae v i s ib l e s  de a c e ita  o 
la  t in ta  pasa a l  dorso o bien la  e s c r itu r a  ae p resen ta  confusa 
y se  borra fac ilm en ta .

La alim entación  de la  t in ta  se efectu aba hauta ahora da me 
do que de vez en cuando manualmenta se  agregaba a lgo  más da 
t in t a .  Con e s ta  sistem a se forma en primer lá g a r  un exceso de t i !  
ta  que ae co n v ierte  prontamente en una f a l t a  da la  misma, eape- 
oialm ente en la  copia de o lioh ós con s u p e r f ic ie s  gran des, suce­
diendo que la a  oopiaa de una misma im presión ae presentan  mu­
chas veces d e s ig u a le s . Esta, d esigu ald ad  podrá p re sen tarse  tam­
bién para Cada copia por ejemplo en o lioh ós con consumo d e s ig u a l 
de t in ta  en toda su  anchura, en cuyo caso  ae n e c e s it a r ía  una a- 
d io ión  de t in t a  en c ie r to s  puntos d e l c lio h ó .

Con e l f in  de e v ita r  e s to s  inconven ien tes, se  han constru­
ido a p a ra to s  con alim entación  da t in t a  sum inistrada por e l - a c ­
cionamiento constan te d e l ú t i l  o en forma interrum pida; ademóa 
se conocen ya d isp o s it iv o s  que f a c i l i t a n  la  alim entación  de t in ­
ta  en lo s  puntos d e l c lic h é  que n e ce sitan  mayor cantidad  da t in ­
t a .  Pero también e s to s  ap ara to s presen tan  todav ía  d e fe c to s  que 
esencialm ente son lo s  s ig u ie n te s .
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i s L a  cantidad  de t in ta  que se su m in istra  automáticamen­
te  debe aer regu lada y r e c t i f ic a d a  despuás de haber efectuado 
c ie r to  n&mero de c o p ia s . E sta  c ircu n sta n c ia  ex ige  p r á c t ic a  y 
ex sp erien c ia  excluyendo un tra b a jo  ráp ido  y continuo.

2 6 ,-  La construcción  de e sta  c la se  de d isp o s it iv o s  d i s t r i ­
buidores de t in ta  es complicada y cara  especialm ente en lo a  que 
deben en tregar t in ta  solamente a puntea determ inados d e l tambor.

3 6 .-  E l g a sto  de t in t a  no ea económico a causa de la a  d i f i ­
cu ltad e s a&n no a lla n á d a s , en e l  co lo rid o  y l a  in c lin a c ió n  a 
tomar demasiada t in t a .

El presan te  Invento tien de a e v ita r  e s  Los inconvenientes por 
medios muy s e n c i l lo s .  Se deesa pues p resen tar un aparato  de r e -  
producoióm m ú ltip le  que entrega co p ia s  de un co lo r ig u a l  en to ­
dos lo e  se n tid o s  presentando una alim entación  autom ática bajo  
condiciones eaonómieas reapecto  a l  ga sto  de t in t a ,  tiempo nece­
s a r io ,  coate  d e l aparato  y demás n ecesid ad es in d icad as cu a lqu ie­
ra  que asa e l  ga sto  de t in ta  ex ig id o  por l a  s u p e r f ic ie  d e l c l i -  
chá.

E ste  es e l  f in  que ae persigue  con e l  procedim iento ob jeto  
del invento que esencialm ente oonaiete  en que lo s  medios de a l i ­
mentación de la  t in t a  para la  im presión son t a le a  que d ia tr ib u ­
yen durante e l tr a b a jo  regularm ente t in ta  en cantidad  n eceaaria  
para l a  im presión de una copia siendo la  cantidad  conducida por 
lo  re g u la r  a lg o  en exceso de l a  n e c e a a r ia , m ientras que dichos 
excesos son d is t r ib u id o s  regularm ente de manera que se  forma un 
c ir c u ito  re g u la r  de t in t a  que la  su m in istra  como suplemento r e ­
g u lar  a lo s  medios que guardan la  can tidad  de t in t a  para  dicho 
tr a b a jo  como son porta  m atrice s , cu b ie rta  de f i e l t r o  d e l tambor 
y c ilin d ro  fro ta d o r .

La c a r a c t e r í s t ic a  d e l invento c o n s is te  pues en e l  empleo s i ­
multaneo y convinado de una alim entación  de t in t a  re g u la r  en una 
forma e s p e c ia l ,  a s í  como de una s a l id a  re g u la r  de t in t a  y en la  
medición exacta  de la  capacidad d e l d ep ó sito  de t in ta  de l a s  par­
te a  d e l o lich á  que la  rec ib en , a s í  como en la  forma con stan te  
en que se re t ie n e  almacenada dicha can tid ad  de t in t a .

R efiriéndonos a l  d isp o s it iv o  conocido de alim entación  auto­
m ática de t in t a ,  e s ta  se  entrega en can tid ad es c o n sid e rab le s  y 
s in  que sea menester reg u a lr  l a  cantidad exactamente en propor­
ción a l  ga sto  d el im presor, lo  que es f á c i l  de consegu ir con
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medios té cn ico s  muy s e n c i l lo s ,  ya que se haoe su p erfin a  l a  
su b d iv isió n  exacta  en can tid ad es determ inadas yuy pequeñas.
Pero ya qne la  t in ta  e s  entregada en exceso  en ana cantidad  
g a n d e  en sen tid o  a b so lu to ,e sto  e s ,  en una cantidad  fácilm en­
te  m anejable técnicam ente, se  t r a t a  en l a  a a lid e  d e l exceao 
Igualmente de can tid ad es a lgo  gran des, ea d e c ir  can tid ad es té c ­
nicamente f á c i l e s  de m anejar. La conservación  de determinada 
cantidad  de t in t a  en e l  im presor se  consigue de modo que la  
cantidad  de t in ta  c irc u la n te  aa o fre c id a  regularm ente a  la a  par­
te a  que conservan la  t in t a  n e ce sar ia  para e l  t r a b a jo ,  por lo  cual 
mediante la  e lecc ió n  adecuada de la  oapaeidad d a l d ep ósito  de 
t in ta  ae encontrará siempre la  cantidad  n e ce sa r ia  para  la  produc­
ción de oopins de prim era c la s e .

131 éx ito  deseqdo ae obtendré solam ente, a i  to das e s t a s  condi­
ciones ae cumplen. La alim entación  re g u la r  autom ática a c ia ,  l l e ­
g a r ía  a conducir a una obstrucción  de la  t in t a ,  m ientras que la  
s a l id a  autom ática d el exceao s in  alim entación  re g u la r  sim ultanea 
l i e  a r ia  a p rodu cir un exceao muy p e r ju d ic ia l  de t in t a  o bien una 
f a l t a  de t in t a .  Se ha comprobado que e s to s  inconvenientes no se 
ev itan  tampoco por e l hecho de que ae aumente o disminuya e l ta ­
maño o capacidad d e l d ep ósito  de t in ta  d e l a p ara to , a i  ae e fe c tú a  
solamente la  alim entación  o bien l a  s a l id a  de l a  t in t a  con regu­
la r id a d .

Ea por lo  tan to  n eo esario  que aa forme un c ir c u ito  constante 
y re g u la r  de entrada y s a l id a  de t in ta  d e l ap arato  que a cauaa 
de la  conservación  de una medida co rre c ta  en can tidad  de d ep ósi­
to  sobre l a s  p a rtea  ú t i l e s  que guardan la  t in t a  se  conserva s in  
v ar iac ió n  alguna una determinada cantidad de t in t a .

S i  ae cumplen e s t a s  oonáieionea entonces se  p re sen ta  e l  hecho 
sorprendente de que ae obtienen co p ias p e r fe c ta s  de una igualdad  
asombrosa aunque e l ga sto  de t in ta  o s c i le  en e l ancho del c l ic h é . 
Con e l lo  se oonstgue que e s te  aparato  no tenga necesidad  de emple­
a r  lo s  medios tan  costoaoa que f a c i l i t a d  e l  sum in istro  de t in ta  
en determinados puntos d e l c l ic h é .

Las oantidadea que ae n ecesitan  en cada caao de una p arte  pa­
ra  l a  t in ta  c ir c u la n te  y por o tra  la  t in t a  constantemente d ep osi­
tada  en e l  ú t i l  se  han de determ inar por en say o s. Laa oantidadea 
se  ca lcu la rán  se g ú n 'lo s  rendim ientos d e l im presor, de su tamaño, 
húmero de tam bores, cu a lid ad es f í s i c a s  de la  t in t a  (com posición, 
densidad)y  demás e x ig e n c ia s  co rrespon dien tes a cada c a so . Se po^ 
drá d i s t r ib u ir  continuamente una cantidad  determinada má peque-
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105 ha, r e p a r t i r la  y hacar s a l i r  l a  t in ta  c irc u la n te  sobrante o bien 
e fe c tu ar  c ie r t a s  su b d iv isio n e s en la  a lim entación  de t in t a  de t a l  
manera que sea  su m in istrad a , en forma manual o autom ática después 
de un determinado número de ro tac io n es  d e l c ilin d r o  interrum piéndo­
se  entonoes l a  a lim entación  de t in ta  por algún tiem po. Igualmente 

110 ee podrá e fe c tu ar  l a  s a l id a  de t in ta  sob ran te . 3n ambos ca so s  la
alim entación  y s a l id a  de t in t a  se  e fec tú a  en forma re g u la r  y auto­
m ática de manera que se  tie n e  asegurada la  continuidad de la  c ir c u ­
la c ió n  de t in ta  lo  que asegu ra una cantidad  siem pre ig u a l  y por lo  
tan to  una homogeniedad en l a s  co p ia s  obten idas oon un tr a b a jo  eom- 

115 pletam ente autom ático.
En lo s  d ib u jo s ad ju n tos se  muestran esquemáticamente dos ejem­

p lo s  de e jecu ción  d e l in ven to , representando*
F ig . 1 .-  Un ap arato  que consta de un tambor y F ig .  2 y 3 .-  Un im­

presor dé c lic h é s  r o ta t iv o s  formado por dos tam bores.
120 El c i l in d r o  -1 -  d e l o lioh á  e s tá  montado en lo s  a o p o rte s-2- y -3 -

eobre e l árbo l f i j o  -4 -  siendo umplusado por medio de una rueda den 
teda -5 -  p ro v isto  de m anivela-6-, que también puede se r  accionada 
por motor. Al g ir a r  del o ilin d ro  -1 -  g ir a  también la  rueda dentada 
-8 -  montada in teriorm en te , la  cual a r r a s t r a  o traaru ed as dentadaa 

125 -9 -  que están  unidas mediante r io s t r a s  en e l  á rb o l - 4 - .  La rueda
-9 -  acciona un e je  en e l que e stán  d isp o e ta s  l a s  le v a s  -1 0 - , que 
f a c i l i t a n  la  ap ertu ra  de l a s  v á lv u la s  11 para la  entrada de la  t in ­
ta  d e l d ep ósito  -1 2 - . Por con figuración  adecuada de l a s  le v a a , e le c ­
ción  apropiada de l a s  proporción s da tran sm isión  en tre  l a s  ruedas 

130 -8 -  y - 9 - ,  se consigue que l a s  le v a s  después de un núm ro  más o me­
nos grande de revo lu cion es d e l tambor - 1 -  abran l a s  v á lv u la s  duran­
te  c ie r to  tiempo con re g u la r id a d , humedeciendo de t in t a  de imprimir 
e l  in te r io r  d e l o ilin d ro  de c r ib a  y e f  otuando e l  in tin ta d o  d e l 
c lic h é . La t in ta  pasa  por l a  ro tac ió n  desde e l  c il in d r o  -1 -  a l  r a e -  

135 pador -13- e l  cual roza l a  cara  in t e r io r  d el tambor re tira n d o  la  
t in ta  sobrante y conduciéndola o tra  v z a l  d ep ósito  -1 2 - . De e s ta  
manera se  consigue un c ir c u ito  constan te de la  t in t a  conservándose 
en cu a lqu ier momento la  n e c e sa r ia  para e l  t r a b a jo  del j a r a t o .  Se­
gún e l invento ae obtendrá por lo  tanto  constantemente una gran can- 

140 t i - a d  en comparación con e l  gaato  ú t i l  de t in ta  regularm ente en mo­
vimiento cuya cantidad  ae u t i l i z a  para com pletar continuamente la  
cantidad  n e ce sar ia  para e l  tr a b a jo  corresp on d ien te ,

En F ig . 2, son - 1 3 '-  e l  tambor su p erio r y -1 4 -  e l  in fe r io r  u- 
n id os por e l  porta  o lie h é  - 1 5 - . -16- e s  e l  o ilin d ro  da comprimir y
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- 1 7 * nn c ilin d ro  a d ic io n a l qu.e mediante un m uelle -1 8 -  es pren­
sado contra e l  tambor - 1 3 '-  girando dentro de un envase -1 9 -  .
En e l envase -19- se h a l la  la  t in ta  de im prim ir. S i  e l  tam bor-13 '- 
g ir a  en e l  sen tido  de la  fle ch a  a , entonces e l c i l in d r o  -17- es 
a rra strad o  para comprimir en sen tido  de la  fle ch a  b, de e sta  ma­
nera se  pasa la  t in ta  a la  su p e r fic ie  del tambor - 1 3 '-  siendo r e ­
p a rtid a  por e l  o ilfn d ro -1 6 - . La t in ta  pasa entonces por deb jo  d el 
porta gasa - 1 5 * tiñ iendo  a tra v é s  d el mismo e l  o lio h á . Al co n ti­
nuar la  ro tac ió n  la  t in t a  excedente pasa o tra  vez d e lan te  d el c i ­
lin d ro  -17- que obra como elemento de reten ción  haciendo s a l i r  la  
t in ta  au p erflu a .

31 c ilin d ro  - 1 7 * d e ja  p asar  solamente una can tidad  determinada 
de t in ta  entre s i  y e l  tambor - 1 3 '-  a cuyo f in  deberá e s ta r  pren­
sado contra á l .  De e sta  manera se tran sp o rta  solamente una p arte  
muy pequeña de la  t in ta  s a l id a  del d ep ó sito  - 1 9 - s la  mayor par­
te  se  estanca d elan te  de la  abertura  de paso volviendo a l  d ep ó sito . 
3e podrán proveer además naturalm ente medios a d ic io n a le s  para ma­
c a r la ,  pero la  p rá c t ic a  ha demostrado que e s te  d isp o s it iv o  trab a -  
)a sa t is fa c to r ia m e n te .

S i  ae desea m odificar l a  cantidad de t in t a  que pasa por jn tre  
e l  tambor - 1 3 '-  y e l  c il in d ro  -17- se  podrá consegu ir ya sean am­
pliando e l c i l in d r o  -17- o bien formando mediante un p e r f i l  adecua­
do del miamo una ranura fin ís im a  que co n stitu y a  un c o rte  tran sv e r­
s a l  de paso apropiado*

El espacio  que s ir v e  pura l a  co locación  d a l d e p ó st ito  de t in t a  
-19- (F ig . 2 y 3) ea lim itad o  pero se  puede prolongar h acia  fuera 
formando una ouba. Habiéndose comprobado lo  p rá c tic o  d e l hecho de 
d e ja r  la  t in ta  en e l  d ep ósito  -19- siem pre a l a  misma a ltu r a  de n i­
v e l .  se  podrá d isponer en e l  dep ósito  de t in ta  -2 1 -  o en algún o- 
tro  tubo de escape de t in t a  una abertura de c a lid a  mirando h acia  
abajo  que sumergiéndose en la  cuba d e ja rá  e l  n iv e l de t in t a  siem- 
p re ig u a l según la  Ley f í s i c a  bien conocida.

N O T A

1 " . -"PROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION POR MEDIO DE UN CLICHE ROTA­
TIVO CON ALIMENTACION AUTOMATICA BE LA TINTA" c a ra c te riz a d o  por 
a l  hecho de que lo s  medios de conducción de la  t in t a  -1 1 -  (F ig . 1) 
y -1 7 -  (F ig .  3) e stán  formados de t a l  manera que sum in istran  t in ­
ta  du. ante e l  t r a b a jo  de im presión de l a s  co p ia s  regularm ente en
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una cantidad que e s tá  en proporción p r e f i ja d a  con l a  cantidad 
de t in t a  que ae d e stin a  para dicho tr a b a jo  y que conduzca e s ta  
can tidad  preferentem ente en exceso para l a s  p a r te a  d e l ú t i l  que 
conservan Cata cantidad de t in t a ,  m ientras que o tro s  medios d ia -  
puestoa l a  hacen s a l i r  -1 3 -(F igu ra  1 J ,  -17- (F igu ra  -3 - )  con r e ­
gu larid ad  de modo que ae consigue un c ir c u ito  re g u la r  y constan­
te  de una cantidad que e s  su p erior a l a  cantidad  n eo eaitada  e f e c t i ­
vamente.
2 9 .-"PROCEDIMIENTO BE REPRODUCCION POR MEDIO DE UN CLICHE ROTATIVO 
CON ALIMENTACION AUTOMATICA DE LA TINTA" Segdn re iv in d ic a c ió n  -1 -  
o arae te rizad o  por e l  hecho de q u e d a  im pulsión de lo a  medios de 
tran sp o rte  d ? la  t in t a  a s i  como lo s  miemos medios prea nten t a l  
condición que se in troduzca con reg u larid ad  y autom áticam ente, d es­
pués re la  obtención de c ie r to  número de' c o p ia s , una cantidad  eiemyr 
pre id é n tic a  de t in t a .
3S.-"PROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION POR MEDIO DE UN CLICHE ROTATIVO 
CON AUMENTACION AUTOMATICA DE LA TINTA" Segdn re iv in d ic a c ió n  -1 -  
ca rac te riz ad o  por e l  heoho de que 1.a alim entación  a s i  come la  s a l i ­
da de l a  t in t a  ae e fectú an  mediante un c i l in d r e  a u x i l i a r  -17- cu­
yo c ilin d ro  es prensado contra uno de lo s  tambores - 1 3 '-  presen tan­
do en comparación un diám etro pequeño, siendo la  t in t a  pasada por 
entre e l  c il in d ro  a u x i l i a r  -17- y tambor -1 3 - .
4".-VPROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION POR MEDIO BE UN CLICHE ROTATIVO 
CON ALIMENTACION AUTOMATICA DE LA TINTA" Segdn re iv in d ic a c ió n  - 3 - ,  
c a rac te riz ad o  por e l  hecho de que en un im presor de dos o más tam­
bores e l  c il in d r o  a u x i l ia r  -17- s irv a  simultáneamente como organo 
de reten c ión  para e l  retorn o  de la  t in ta  excedente.
5 0 .-"PROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION POR MEDIO DE UN CLICHE ROTATIVO 
CON ALIMENTACION AUTOMATICA DE TINTA" Segdn re iv in d ic a c io n e s  3 y 4 , 
c a rac te riz ad o  por e l  hecho de que en im presores de dos o más tam­
bores e l  c il in d ro  a u x i l ia r  -17- se sumerge en un d ep ó sito  de t in ta  
en e l  cual la  a ltu r a  d el n iv e l de la  t in t a  quede constan te median­
te  la  reg u lac ión  de l a  a ltu r a  de una ab ertu ra  de escape que mira 
h a c ia  ab a jo  sirv ien d o  para l a  s a l id a  de la  t in t a .
6 9 .-"PROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION POR MEDIO DE UN CLICHE ROTATIVO 
CON ALIMENTACION AUTOMATICA DE LA TINTA" T al como ae ha d e sc r ito  
y demostrado en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s.

Conata de s e i s  h o ja s  m ecanografiadas en una so la  c a r a .

Barcelona 28 de Noviembre 1939 
Año de la  V ic to r ia .
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