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D. W. KORESKA, ciudadano slemén, residente en Barcelona calle
Encina n? 6, solicite pars Zspaiia y aus Colonias, una patente
de invencidn por 20 sfioa por " PROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION
POR MEDIO DE UN CLICHE DE IM?RESION ROTATIVO, CON ALIMENTACION
AUTOMATICA DE LA TINTA® Clase 52 Grupo 6%.
Con priorided de la patente Alemana X 152.621 XII-15 G, del l-
13“33«

)) )= ((

Para la obtencidn de copiss limpise e iguales mediante un
cliché impreaor rotativo es de sume importancia ls eplicacidn
sdecuada de la tints al §til emplesdo pa:s dicho fin. 5i hay
demasliada 0 poos tints entonces las copiss saldrdén pélidas y
8l sobrs tinta se presentsn con sombras visibles de aoceite o
la tinta pasa al dorso o bien la escritura me presente confusa
¥y se borrs facilmente.

la slimentsoidén de la tinta se efeotusba houta shora de mo
do que de vez en cuando mgnualmente ae agregabs algo mis de
tinta. Con ests sicstema se forms en primer liger un exceso de tir
ta que se convierte prontamente en una falta de la misma, eape-
clalmente en lg cvopia de oliohés con superficies grandea, huac-
diendo que les copiae de una misma impresidn se presenten mu-
chas veces desiguales., Esta designaldad podrd presentarse tam-
bien para cada copia por ejemplo en clichés con consumo desigual
de tinta en toda su anchura, en cuyo oasc se neceaitaria uns a-
dicién de tinta en ciertos puntos del olichd.

Con el fin de evitar estos inconvenientes, ve han constru-
{do aperstos con alimentacifén de ‘tinta suministrada por ed. 8o-
cionamiento constante del Gtil o en forma interrumpida; adends
se conocen ya dispositivos que facilitan la alimentacidn de tin-
ta en los puntos del cliché que¢ necesitan mayor cantlidad de tine
ta. Pero tambien estos dparatos presentan todavia defectos gque’

egencislmente son los slguientes.



148852

.2 -

25 £ 19,~ La cantidad de tinta quo‘se suninistra avtomiticemenw
te debe ser regulada y reotificads después de haber efectuado
clerto nimero de copiass. Esta circunetancia exige prictica y
exsperiencia exoluyendo un trabajo répido y continuo,
29,- La construccién de esta clace de dispositivos distri-
30 buidores de tinta ea complicada y cara especialmente en los que
deben entregar tinta solamente a puntos determinados del tambor,
39%,- Bl gasto de tinta no es ecomémico a causa de las difi-
cultades sin no allenddas, en el colorido y ls inclinae¢idn a
topar demmslada tinta. B
35 Tl presente invento timnde a evlitar esios inconvenientes por
medios muy sencillos. Se desea pues presentar un aperato de ree
produccidm multiple que entrega copies de un color igual en to-
dos los sentidos presentendo uné alimentacidn automftica bajo
condiciones cconémicas respecto al gasto da tinta, tiempo nece-
sario, coste del aparato y deunis necesii:des indicedas cualquie-
«ﬁ}‘ra que sea el gasto de tinta exiglido por la superficie del cli-
RN - ohé, '
/ Este es el fin que ae persigue con el procedimiento objeto
M3 4l invento que esencialmente consiste en que los medios de ali-
mentacifn de la tints para la inmpresién aon tales que distridu-
yen durante el trabajo regularmente tinta en cantidad necesaria
para la impresidn de une copia aiendo le centidad conducida por
lo regular algo en exceso de la necesaria, mientras que dichos
excesos son distribuidos regulurmente de manera que se forma un
50 ¢ircuito regular de tinta que la suministira como suplemento re-
gular a los medios que guardan la cantldad de tinta para dicho
trabajo como son porta matrices, cublerta de fieltro del tambor
y c¢ilindro frotador.

La caracherf{stica del invento consiste pues en el empleo siw
maltaneo y convinado de una alimentacién de tinte regular en una
forma especial, as{ como de une salida regular de tinta y en la
medicién exacta de la capacidad del depdsito de tinta de las par-
tee del oliché que la reciben, as{ como en ls Fforma 6onﬂ%lnt|
60 en que se retiene almsceansda diches cantiﬁad de tintae

Refiriendonos al dispositivo conocido de alimentacidén auto-
mitica de tinta, esta se entrega en cantidades considerables y
sin que sea menester regualr la cantidad exactamente en propor-

oidén al gesto del impresor, lo gue e¢s f£doil de conseguir con
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 Pars la obtencidn de copias limpias e iguales mediante un
cliohé impresor rotative es de suma importancie la aplicacién
adecusda de la tinta al Gtil empleado peia dicho fin, Si hay
demasiada o poca tinta entonoes las cofiias saldrdn pélides y
sl sobra tinte se presentan con sombras vieibles de aceita o
la tinta pase al dorso o bien la escritura ee¢ presente confusa
¥ se borra facilmente.
La alimentacidn de la tinta se efectusba huuta shora da mo
do que de vez en cuando manualmente ge -grégaba algo nia de
tinta. Con este sistema se forma en primer ligar un exceso de tir
ta que se convierte prontemente en una falte de ls misma, espe-
cialmente en la copia de clichés con sugerficies grandes, suce-
diendo que las ocopiss de una nisma impresién ee presentsn mu-
ohes veges desiguales, Esta desigualdad podréd presentsrse tam-
15 bien para cada copia por ejemplo en cliohés con consumo desigual
de tinta en tods ®u anchura, en cuyo Oas0 ae neceslitaria una a-
dicién de tinta en clertos puntos del oliché,
Con el fin de evitar eatos inconvenientes, se han consirue
{do aparatos con alimentsaién de tinta suministrada por ed. ac~
20 cionsmiento constante del Util o en forma interrumpida; sdeumds
‘ Be conocen ya dispoaitivoa que faoilitan lu slimentacidn de tin-
ta en los puntos del cliohé que necesitan mayor cantidad de tin-
ta. Pero tambien estos aparatos presentasn todavia defectos gque
esencialmente son los sigutentes,
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25 - 1%, La cantidad de tinta que se suminisira automiticemen~
te debe per regulada y rectificada despuds de haber efectuado
cierto nimero de copias. Esta oircunstancia exige préotica y
exsperiencia excluyendo un trabajo répido y ocontinuo.

2¢.,= La gonutrucoidn de esta cluse de dispositivos distri-

30 buidores de tinta es complicads y cars esyecimlmente en los que

deben entregar tinta solemente a puntos determinsdos del tambor.

3% ,- Bl gasto de tinta no es ecombmico a causa de las difi-
cultades afn no allanddas, en el colorido y ls inclinacién a
tomar demasiada tinta. -

b Tl presente invento timnde a evitar ealos ineonvenientes por
medios muy sencillos,s Se deses paes presentar un aparato de ree
produceidm multiple que entrega copias de un color igual en to-
dos loe sentidoe presentando une alimentacidén automftica bajo
condiciones econdmicas reapecto al gasto de tinta, tiempo nece-

40. sario, coste del aparato y demis necesii:des indicadas cualyule-

@ ra que sea el gesto de tinta exigido por la superflole del cli-

3 ) Ohéa

o ;héék Este es el Tin que ae persigue con el procedimiento objeto
i B "8 il
LLd del invento que esenclslmente consiste en que los medios de ali-

43 mentacifn de la tinta pars la impresidn son tales que distribu-
yen durante el trabajo regulsrmente tinta en cantidad neceaaria
para la impresién de uns copia siendo la cantidad conducida por
lo regular slgo en exceso de la necesaria, mientras que diches
excesos son distribuidos regul:rmente de manera que se forma un

0 circuito regulor de tinta que la suministra como suplemento re-
gular @ los medios que guardan la csntidad de tinta para dicho
trabajo como son ports matrices, cubierta de fieltro del tambor
y oilindrp frotador.

55 la caracter{stica del invento consiste pues en el empleo si-~

multaneo y convinado de una alimentmoidn de tinta regular en uns
forma especial, asl como de una salide reguler de tinta y en lu
medicién exects de la capacidad del depésito de tinta de las par~
tes del oliché que la reciben, as{ aomo en ls Torums constante
60 en que se retiene almacansda dicha cantidad de tinta. ‘
Hefiriendonos al dispositivo conocido de alimentacidn auto-
mitica de tinta, eata se entrega en cantidades considerables y
sin que sea menester reguelr la cantided exactamente en propor-
oidn al gasto del impresor, lo gue es fdoll de conseguir con
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medios téonicos muy sencillos, ya gue se hace superflua la
subdivisién exscta en centidades determinadas puy pequefias.

Pero ya que la tinta es entregada en exceso en uns cantidad
grande en pentido absoluto,esto es, en una centidad facilmenw

te manejable técmicamente, se trata en la salide del exceao
iguslmente de cantidades algo grandes, es degir cantidades tdo-
nicamente fdoiles de manejer. l.a coneervacién de determinada
cantidad de tinta en el impresor se conslgue de modo gue la
cantidad de tinte ciroulante es ofrscids regularmente a las par-
tea que conservan la tinta necesaria pers el trabajo, por lo cusl
mediante la elecoidn adeousda de la capacidad del depdsito de
tinta ss encontrard siempre la cantidad necesaris psra la produoc-
cién de ocopins de primers clase.

Tl éxito desegqdo ee obtendrd solamente, sl todas estes condi-
oiones ae oumplen. La alimentaoidén regular automitica sola, lle-
gar{a a conducir e una obstruceién de la tinta, mientras que la
salida automfiica del exceao sin alimentscifén regular simultanea
lie aris e produclir un exceso muy perjudicial de tinta o bien una
falta de tinta. Se ha comprobado que estos incomvenientes no se
sviten tampoco por el hecho de que se aumente o disminuya el te-
mailo ¢ capacidad del dopdsito de tinta del aparato, si se efeotua
solamente la slimentacifn o bien la salida de la %tinta oon regu-
laridad,

Es por lo tanto necesmario que se forme un circuito constante
¥y regular de entrada y salide de tinta del aparato que a causa
de -1a conservacién de una medida correcta en cantidad de depési-
to sobre las partes dtiles que suardan la tinta se conservs sin
variaoién alguna unae determinada cantided de tinta.

S1 ase oumplen estas oondiciones entonces se presenta el hecho
sorprendente de gue ae obtlenen copiass perfectas de una iguasldad
agombrosa aunque el gagto de tinta oscile en el ancho del oliché,
Con ello se oonskgue que este aperato no tenga necesidad de emple-
ar los medios tan costosos que facilitah el suministro de tinte
en determinados puntos del cliché.

Les cantidades que ae necesitan en ocsda caso de una parte pa~-
ra la tinta circulente y por otra la tinta constantemente deposi-
teda en el Util se han de determiner por ensayos. Las cantidades
#e oaloulardn segin los rendimientos del impresor, de.su tamaiio,
fdimero de tambores, cuslidades fi{sicas de 1ls tinta (composiOién}
densidad)y demis exigenclas correspondientes a cada cuso. Se pow
dré distribuir continuemente una cantidad determinada mé. peque—~
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105 fia, repartirla y hacer salir ls tinta cireulante sobrante o bien
~.efectuar ciertes subdiviéiones en la slimentacidn de tinta de tal
manera que sea suministrada, en forma manual o automitica despuds
de un determinsd: niimeroc de rotaciones del o¢ilindro interrumpiéndo=
se entonces la alimentacidn de tinta por algin tiempo. Igualmente
110 pe podrd cfectuar le salida de tinta sobrante. ¥n gmbos casos la
glimentacidn y salids de tinta se efect’a en forma regﬁlar y euto~
métice de manera que se tiene ssegurada la continuided de la cirocu-
lacidén de tinta lo que seegura una cantidad siempre igusl y por lo
tanto una homogeniedad en las copias obtenides von an trabajo com~
115 pletamente automitico.
En los dibujos adjuntos ge muestran oaqueméticamente dos ejemw
plos de ejecucidn del invento, representando: .
Fig. l.- Un aparato que consta de un tambor y Fig. 2 J 5u~ Un im
presor dp clichés rotativos formado por dos tambores. :
El oilindro -l~ del cliohé estd montado en los moportes-2- y -3~
1 ‘E:sobre el 4rbol f£ijo ~4= siendo umplusado por medio de una rueda den
! ”"vil teda -5~ provisto de menivela-6-, que tamblen puede ser accionada
A ;AE por motor. Al girar del oilindro -l- gira tembien la rueda denteds
-mdpmmwl-e- montada interiormente, la cual arractre otresrucdes dentadas
125 -9« que ewstdn unides mediante riostras en el 4rbol -4-. La rucda
~J~ gocions un eje en el que est’in dispuebés las levas -10-, que
facilitan ls apertura de lss vdlvulas 1l para la entrada de la tin-
ta del depdeito -12~. For configurseidn adeccusda de las levas, eleo-
0ién aproplads de las proporcion-s da transmisién entre las ruedas
130 ~B8« y -9-, se consigue que las levas después de. un nim ro mis o me~
nos grande de revoluoiones dsl tembor -l-~ abren las vélvulas duran-
te cierto tiempo don regularidad, hamedeciendo de tinta de imprtmir
el interior del cilindro de oriba y ef ctuando el éntintado del

135  pedor ~l13- el cual roza la cara interior del taEEE;A;etirando la
tinta sobrante y conduciendola otrs v:z al depéeito ~12-, De esta
manera se consigne un cirecuito obnsﬁante de la tinta conservéndose
en cualquier momento la necesaria para el trabajo del mparate. ie-
gin el invento wse obtendré por lo tanto constantemente uns gran can-

140 ticad en comparacidn ocon el gezto Gtil de tinta regularmente en mo-
vimiento cuya cantidad e@e utili:p .para completar ecntintigamente la
cantidad necesarias para el trabajo correspondiente,

En Fig. 2, son ~13'~ el tambor superior y -14~ el inferior u-
nidos por el porta oliohé -15-, ~16~ es el oilindro de comprimir y
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145 ° <17- un cilfndro adicional que mediante un muelle -18- es pren~
sado contra el tambor =13°~ girando dentro de un envase -19- .
En el envase ~19- se halla la tinta de imprimir. Si el tambor-13’-
gira en el sentido de la flecha a , entonces el oilindro -17- es
srrastrado psra ocomprimir en sentido de la flecha b, de esta ma-

150 nera se pasa la tinte a la superficie del tambor =13~ siendo re-
partida por el oilindro-ib~-, La tinta pasa entonces por deb: jo del
porte gusa ~15- tifilendo a través del mlamo el oliché, Al oonti-
nusr la rotaolén la tinta excedente pasa otra ves delante del oi-
lindro ~17- que obra como elemento de retencidn haciendo salir la

15% tinta superflua.

7l eilindro ~17~ deja puser solam-nte una cantidad determinada
de tinta entre s{ y el tambor -13’- a cuyo fin debers eatar pren-
sado contra 41. Te este mmnera se transporta solamente ung parte
muy pequefie de ls tinta salida del depbsito ~19-; le mayor par~
te se estanca delante de la abertura de paso volviendo al depésito.
AE e podrén proveer ademis naturslmente medios adioionales pera Ba~
%‘aarla. pero la préctica ha demostrado que este dispositivo trabs-
gl 1o vatisfactoriamente. '

- 51 se desea modificar la cantidad de tinta que pasa por - .ntre
el tembor =13’~ y el oilfndro -17- se podrd conseguir ya sean am-
pliando el oilfndro ~17- o birn formando mediante un perfil adecua-
do del miamo una ranura fin{sime que constituye un corte transver-
sl de paso apropiado.
Tl espacio que sirve pura la colocmcién ¢zl depdstito de tinta
170 «19= (Fige 2 y 3) es limltado pero se puede prolongar hucia fuers
formendo una ouba. Habiéndose comprobsdo le prdctico del hecho de
dejar la tinta en ¢l depbsito -19- siempre a la misma altura de ni-
vel. se podra disponer en el depdsito de tinta ~21- 0 en algién o-
tro tubo de escape de tinta una abertura de salida mirasndo hacia
175 abajo que sumergiéndose en la cuba dejard el nivel de ¥inta siem-
prelgual segin la Ley f{sica bien conocida.

RO% A

1R, «"FROCEDIMI ENTO IE REPRODUCGION POR MEDIO DE UN €LICHE ROTA-
180 TIVO CON ALIMENTACIOW AUTOMATICA DE LA TINTA"™ caracterizado por
a2l hecheo de gue los medios de oconduccidn de la tinte ~1l- (Pig. ‘1)
y -17- (Pig. 3) estin formados de tal menera que suministran tin-
ta du ante el trabajo dé impresién de las copias regularmente en
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" una ocantidad que estéd en proporeidn prefijada con la centided

de tinta gue se destine para. dicho trabm}o y que donduzcsy esta
cantidad praeferentemente en excesc para las partes del utl) que
conserven esta cantidad de tinta, mientrass que otros nediba‘dis-
puestos la hacen sallr «13-(Piguras 1),'~17— (Fi&nra ~3-) gon re-
guleridad de modo gue se consigue un oirouito'regular y eonstan-

te de una cantidad gque es superior a la cantidad necesitada efecti-
vamente. ‘ .

22, «"PROCEDIMINNTO D3 REPRODUCCION POR MLDIO BPE UK CLICHE ROUTATIVO
CON ALIMNTACION AUTOMATICA DE LA TINTA® Segin reivindicacidn «l-
caracterizado por el hecho de quecla impulsldn de los medios -de
transrvorte d: la tinta asi como los mismos mediom pres.nten tal
condicidn que se introdusece con regularidad y sutométicemente, des=-
pués e la obtencifn de eierto némero de coplas, una cantidad siemer
pre idéntica de tinta.

32,="VROCLEDIMIENTO DE R:PRODUCCION POR MEDIO DE UN CLICHE ROTATIVO
OON ALINENTACION AUTOMATICA DE LA TINTA" Segin reivindicscidn -1-
caracterizado por el hecho de gue la slimentacidn asi como la sali-

i da de la tinta se efectuan medlsnte un cilindro auxiliar -17- cu-
. M yo oilindro es prensado contra uno de los tambores =-13°’~ presentan~

8o en comparacién un diametro pequefio, siendo le tinta pasada por
entre el cilindro auxiliar ~17- y tambor «l3-, _

49 ,-YPROCEDIMIENTO DE REPRODUCCION POR MEPIO DE UN OLICHE ROTATIVO
CON ALIMENTACION AUTOMATICA D: Li TINTA" Segfn reivindicacién =3=-,
carecterizsdo por el hecho de que en un impressr de dos ¢ mie tame
bores el cilindro auxiliar ~17- sirva simultaencamente eomo orgenc-
de retencifn para el ratorno de la tinta excedente.,
59,<"PROCEDIMIENTO D& REP:ODUCCION POR WEDIO DE UN OLICHE ROTATIVO
CON ALIMENTACION AUTOMATICA DE PINTA™ Segln reivindicacionee 3 y 4,
caracterizado por el hecho de gue en impresores de dos o mis tam-

‘bores el eilindro guxiliar -~17- se sumerge en un depSsito de tinta

en el cusl le altura del nivel de la tinta quede constente median~
te la regulacidn de la altura de una abertura de escape gque mira
hacia abajo sirviendo para ls salida de la tintea.
62,~"PROCHDIMI ZNTO DY REPRODUCCION POR MEDIO DY UN CLICHE ROTATIVO
CON ALIMENTACION AUTOMATICA DE LA TINTA® Tel como se he descrito
y demostrado en los dibujos adJjuntos.

Oonsta de seis ho. as meocanografiadas en una sola cara.

larcelona 28 de Noviembre 1939
Afio de la Victoria.
dugi o Soslar GNGeT
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