
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

a favor de Don José ALEMANY OOMFTE, residente en Barcelona (España) 

calle  Providencia, nS. 51, por "UN PERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICA­

CION Y REPARACION DE NEUMATICOS PARA TODA CLASE DE VEHICULOS "

M E N O R I A  D E S C R I P T I V A

La Patente de Invención a que se re fiere  la  presante memoria 

descriptiva, está destinada a garantizar l a  propiedad y la  explo­

tación exclusiva en España y sos colonias de un perfeccionamiento 

en la  fabricación y reparación de neumáticos para toda clase de

5. vehículos* ' '

A  perfeccionamiento aludido tiende en esencia á evitar la s  

frecuentes averias que por afecto de los pinchazos sufren en su 

uso lo s neumáticos, mediante la  protección de lo s  mismos por unas 

placas de acero inoxidable que en capas alternadas y con interpo­

lo. sición entre e lla s  de otras capas de te la , se incorporan en el in­

terior .del macizo.

Como ya se ha indicado, puede Introducirse ésta perfecciona­

miento también al reparar los neumáticos usados, aprovechando el 

momento de tañer que proceder á su recauchutaje.

15. La fabricación de éste tipo de neumáticos, no difiere en su

principio de l a  corriente, hasta el momento da la  colocaoión de 

la  segunda capa de te la . A p artir  da óste momento, se aplican so­

bre l a  segunda capa citada, desde la  base, una serla  de placas



de aoero inoxidable en suoesivas secciones transversales analares. 

Las plaoas de ona misma oapa no están en contacto anas con otras, 

sino que se l a s  separa entre s i  por anas t ira s  de te la , con lo 

que se mantienen a la  debida distancia sin  producirse rozamientos 

de la s  placas de metal entre s í ,  por l a  vlbraoión del movimiento 

del coche, evitándose por completo lo s  recalantamlentos qoe da 

otra forma se producirían. Entre la  capa de placas de acaro c ita­

da y la  siguiente, se interponen dos capas de te la  qoe la s  separan 

por completo. La segunda capa de plaoas de acero, adopta l a  misma 

disposición que l a  anterior, solamente qoe la  colocación de la s  

mismas es alternada, ésto es, cubriendo l a  separación que quedaba 

entre la s  primeras plaoas y recubriéndolas algo por sus bordes, 

debido a qoe la  anchura de e lla s , es algo superior á la  separación 

que qoeda entre la s  mismas.
Este blindaje producido por la s  capas concéntricas de placas 

m etálicas alternadas don otras de te la , se repite s i  es necesario, 

logrando a s i  una protección completa de l a  cámara contenida en el 

neumático contra l a  aoción exterior de cuerpos extraños y ona vez 

preparadas l a s  sucesivas capas, se rellena con la  pasta fundida 

da caucho de l a  forma requerida, terminándose la  fabricación del 

neomátioo como se efectúa actualmente.

No solamente queda el neumático invulnerable á lo s  pinchazos, 

sino que además re siste  perfectamente el exceso de presión de aire  

en la s  cámaras y puede ser reoauohutado diferentes veces.

Para mayor claridad de ésta descripción, se acompaña un dibujo 

en el que se representa la  realización práctica del objeto de és­

ta Patente.

La figura I ,  representa una, de la s  t ir a s  de acero Inoxidable, 

1 , la  cual en su parte central 2 , es ligeramente más ancha, para 

que a l  curvarlas en la  forma indicada en la  figura I I ,  guarden



entre s i la  misma, distancia en todos sos pontos ooando puedan 

colocadas formando sucesivos an illo s sobre la s  capas de te la .

3n l a  figura H I, se Inálea esQuemátioomente l a  prepara­

ción del neumático en sus sapas sucesivas, sobre la s  dos capas 

de tela 9 , de forma tubular, se ap lica la  capa de placas de-ace 

ro, 8, entre cuyos huecos se colocan la s  t ir a s  de te la , 10 . so­

bre ésta capa mixta de t ir a s  de metal y te la , van dos capas en­

teras de te la , no representadas en la  figura, y concéntricamen­

te da dentro a fuera vá la  segunda capa mixta de placas de ace­

ro 6 , y t ir a s  de te la , 7, después las, dos capas enteras de te­

la  4 , y .finalmente la  masa de pasta de caucho, 8.

La figura IV, representa una sección transversal del neumá­

tico en la  cual pueden apreciarse sucesivamente la s  dos capas 

de te la , 9, l a  metálica, 5, la s  dos de te la , 4, l a  metálica 6, 

la s  dos capas de te la  4 y la  sección de pasta, 8.

- N O T A -

Sa reivindica como objeto de ésta PATEET3:

1 &. ph perfeccionamiento en la  ihbricaoión de neumáticos 

para toda clase de vehículos aumentando su resisten cia  y evi­

tando la s  averias frecuentes en la s  cámaras por efeoto de pin- 

ohazos debidos a la  acción de ouerpos extraños exteriores. 

g2. La, realización de dicho perfeccionamiento a base de 

un blindaje in terior del neumático mediante unas placas de 

acero inoxidable formando capas alternadas de número variable 

y con interposición entre e lla s  de capas de te la .

3 °- . La aplicación de dicho perfeccionamiento á la  repa­

ración de toda olase de neumáticos usados.
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75. , 4 - .  " UK PERFECOIONAMIEN'K) EN LA FABRICACldN Y REPARA­

CION DE MUSTIOOS PARA TODA CLASE DE VEHICULOS "

B arca l orna, E l de Noviembre de 1939. 
Año de l a  V ic to r ia  ,

P . A. .
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