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PATENTE DE INVERCIOR

por 20 afios

para "Un proeedimiento pare la produccién de revestimien-

tos de lindleum pare pavimentos y otras apliocaciones”

a favor de la: SOCIiIA ITALIANA PIKELLI, de nacionalidad

y residencia italianas,

s W e W

MEMORIA DESCHIPTIVA

Como s sabldo las bandas de lindleum para reves-
timientos de pavimentos, zécalos de paredes, gradas, ets,
estdn generalmente constitufdas por una capa inferior
textil, especialmente de yute, sobre la cual ss hace ad-
herir, por oalandrado o por estampacién, la pasta de li-
néleun propiamente diche, Tales revestimientos son des-
pués aplicados a un pavimento r{gido por medio de mésti-
oos o de colas, mediante los cuales se realiza la suje-
oién entre la supsrficie de la caps textil y el pavimen-

to.

Los revestimientos de este género, a pesar de ser
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ventajos{simos bajo muchos aspsotos, presentan sin embar-
go algunos ingonvenientes. |

En la sujecién con mésticos o colas varios faoto-
res pueden debilitar la adhesividad del aglutinante, por
ejemplo la humedad o también la oristalizacién del adhe-
sivo, hasta llegar a poder provosar el despegue del révol-
timiento del pavimento, haciendo en sciertos casos mds bien
inoierta la posibilidad de aplicacidn del revestimiento en
zonas al aire libre o en looales de extenso trdfico, don-
de razones higiénicas obligan a un continuo y abundante
lavado oon agua, Ademds, dada la influencia que la hume-
dad puede ejercer sobre el poder adhesivo del aglutinan-
to, se prefiere en general esperar que el pavimento que se
ha de revestir esté perfeotamente acondicionado antes de
pasar a la opersoién del revestimiento, dejando as{ trans-
ourrir un tiempo més bien largo entre la echade del sub-
fondo y la aplicacién del revestimiento., Finalmente el
uso de una capa inferior de yute -material partioularmen-
te adecuado pares este fin, pero en clertos periodos, como
el aotual, costoso y dificil de obtener- influye sensi-
bleuente en el coste del producto acabado.

Ia preaente invencién tiene por objeto un proce-
dimiento para obtener un revestimiento.para pavimentos
que, oonservando todaa las ventajas del revontlmiento de
lindleum, elinina completumente los inconvenientes que
acaban de mencionarse,

Los revestimientos pare pavimentos obtenidos se-~
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gin la presente invenoién estdn oonstitufdos por dos oca-
pas, una de lindleum, que después de efestuada la opera-
oién formard la superficie visible de la pavimentaocidnm,

y otra de goma eldstica, destinada a ser aplicada al pa-
vimento, las ouales capas estdn superpuestas y unidas
sélidauente entre sf{ por toda su superficie de contacto,
por ejemplo por medio de adhesivos 0 oon otro nétodo ade-
ouado, Tales revestimientos pueden ser de oualesquiera
formas y dimensiones, por ejemplo pueden ser obtenidos
en rollos como las bandas usuales de lindéleum sobre yute,
o bien en placas, tiras y similares, viniendo el revés
de zoma a substituir el revés de yute normalmente usado,

El revestimiento segin la imvencién puede ser
aplieado al pavimento que ge trats de revestir tanto con
medios adhesivos como oon medios mecdnicos, En el pri-
mer 0aso, en 6l cual la superficle de contaeto de la ca-
pa inferior que constituye el revés con el pavimento de-
be ser preferidblemente lisa, el revestimiento para pavi-
mentos segin la invenoidn consiente eliminar el uso de
los adhesivos usados para el lindleum, con los inconve-
nientes inherentes a ellos, porque la capa de gom& per-
mite realizar la sujeocidén por medio de los adhesivos o
mastiocos para las paviwentaciones de gowa, los cuales dan
un resultade mucho mds satisfagtorio,

En el caso que la aujoaiép del revestimiento se-
gdin la invencién se obtenga wediante sistemas meednioeos,

la superficie de gontacto de la capa inferior de goma
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eldstica con el pavimento convendrd que esté provista de
protuberancias, "por ejemplo resaltos resultantes de la
produccidn de oavidades de naturaleza variable, y de una
pleze con la misma, destinados a ser inorustados en un
sudfondo constitufdo por pasta de cemento, interpuesto
entyre el revestimiento y el pavinento gue se trata de re-
vestir, y que quedan sujetos ouando la pasta ha freguado,

manteniendo as{ el revestimiento fijado solidariamente al

‘pavimento,

En la finalidad de la invencién tales sistemas
meodnicos asumen una importaneia notable y el revestimien-
to provisto de resaltos del tipo deserito sonstituye mds
bien un objeto partisular de la invencién misma, porque
la sujeoidn realizada de este modo es muy sélida e inde-
rendiente de las condieiones externas, por ejemplo hume-
dad o calor, prestdndose por ello a extens{simas aplica-
ciones, y no precisa el completo acondicionamiento del
subfondo sobre el cual debe ser aplicado, por lo que pa~
re la aplieaoidn del revestimiento solamente es preoiso
esperar el brevisimo tiempo que transourre entre la pre-
paracién del plano de colocacidén y la colocasién del msub-
fondo.

El acoplamiento de la oapa de lindleum con la ca-
pa inferior de goma eldstioca pueds ser realizado son oual-
quier sistems adecuado mediante interposicidn de adhesi-
vo, o de soluciones autovulcanizantes, o de soluociones

que permitan hager adherir a 1la guperficie de goma el li-
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néleum apenas formado, eto.

Segdn una forma de aotuacidén de la invenoidn, ae
preparan elementos de pavimentacidn uniendo por medio de
soluoiones complementarias de goma autovulosanizantes una
hoja de linéleun preparada aparte y sin la capa inferior
de yute, por ejemplo por impresidn o oalandrado oon una
hoja de goma igualmente prepnruda aparte,

Segdn otra forma de aotuacidén, la hoja de goma
destinada a constituir la capa inferior y prepareda pre-
viamente se embadurna oon un adhesivo adeouado por la su-
perficie de contacto oon la capa de lindleum, y sobre la
mism8 se haoe adherir la preparecién de linéleum, por
ejemplo haciendo pasar la banda por la calandre del lind-
leum en substituciém de la usual tela de yute o com otro
sistema oportuno,

Ia hoja de zoma pueds, como se ha heoho notar més
arriba, llevar praoticadas en la superficie que debe ser
fijada al pavimento una serie de resaltos o de oavidades
para la fijacidén, wmediante una pasta de argamasa, al pla-
no de coloocaoidn; de un modo partioular, tales cavida-
dea pueden establecerse mediante rebajos o pueden ser ob-
tenidas ocon el procedimiento descritoc en la patente es-
paiole mimero 136,477, de la misma recurrente. Durente
las operasciones de unidn oon la hoja de lindleum es pre-
ferible que las cavidades mencionadas sean protegidas oon
un material que llene perfectamente los espaciocs existen-

tes entre ellas y sea fdollmente eliminable ouando la
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A 86lo tftulo de ejemplo, se describird a oon-
timuacidén un modo preferido de realizacién de la 1hwonf
oién.

La hoja de goma vuloanizada es preparada segdn

125 el procedimiento desorito en la anterioruente oitada
patente espaiiola ndmero 136.477, o sea mediante impre-
sién por contacto con la superficie inferior de un te-
J1do basto de malla ancha, eventualmente tratisdo ocon me-
dics conocidos para evitar que la goma pueda pegarase a

130 61 durante la vulcanizaoidén. Ia presidn del estampado
provooa un corrimiento de la goma hecha pldstiea por la
tempera tura relativamente elevada de la vuloanizaoidn,
asf{ oomo su penetrasién entre laz mallas de la tela de
las cuales toma la forma, Variando el tipo de tela adop-

126 tado variardn naturalmente la forma y las dimensiones de
los resaltos., Ia superficie superior de la capa de go~
ma, sobre la cual se aplice la pasta de lindleum puede
a su vez haocerse tosoa, como se ha dicho, por medio de
un procedimiento cualquiera, por ejemplo pof medio de un

140 tejido ordinario, durante la vulcanizaoién v también me-
diante raspado uv otro.

Dicha hoja de goma, que puede contener dJdesperdi-
cios de goma triturada, de fibras textiles, eto,, tiene
por ejemplo un espesor aproximadamente de un milimetro y

145 la vulocanizacién se realiza preferiblemente con un proce-
dimiento continuo, por ejemplo sobre un vulcanizador de

tambor, durante la cual la tela de mallas gruesas es pren-
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Después de la vulcanizacidén, la tela, red o si-

wilar, empleada para formar en la superficie inferior de

la hoja de goma los resaltos que resulten del rehundido

producido, puede ser ssparada seguidamente de ella o ser
dejada en cambio sobre la hoja, para la proteccidén de los
resaltos estampados sobre la misma, hasia que se realice
el acoplamiento de ambas hojas de goma y de linéleum;

Tal scoplamients puede tener lugar por ejemplo con el
procedimiento ilustrado en la figura 1, Ia hojla de go-
ma 1 sobre la cual se ha dejado la tela que se emplea
parae el estampado de los resaltos se desarrolla del tam-
bor 2, pasa a través del par de rodilles 3 y por medio
del rodillo temsor 4 es oconducida a la ocalendre del linéd-
leun, despuds de haber sufrido una aspersién de adhesivo
de la boquille 5, La pasta de linéleum, que cae de la
telvi 8, es apliocade sobre la superficie superior de la
hoja 1 durante el pasoc de éste entre los cilindros 6 y 7,
quedando unida solideriamente en una capa uniforme por
accidén del adhesivo y de la compresidn entre los cilin-
dros.

A la salids de la calandra la banda -de pavimen-
tecidn asf{ formada, después de su paso entre los rodi-
llos 9, es arrollada sobre el tambor 12, mientras que
la banda 10 de tela, que se habfa dejado unida a la ho-
Ja de goma para‘protoger los resaltos, es arrencada de

ella y arrollada sobre el tamber 11,
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Los difsrentes procedimientos que antes hemos
desorito oomo formando por s{ mismos objetos particula-
res de la invencién no la limi tan, sino que representan
modos preferidos de actuacidn, Asf taubién debe enten-
derse que por scapas inferiores de goma se comprenden
tanto las capas formadas por una mezcla cualquiera a ba-
se de goma, ocargada de cualquier modo y conteniendo los
ingredientes usuales, aceleradores, eto,, como las ocapas
formadas oon partfeulas de goma O con goma Iregenerada,

rroducidas con cualquier sistema apropiado.
NOTA

Por la patente de.invenoi6n a que se refiere la
presente memoria descriptiva se FEIVIVDICA:

l.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de
un procedimiento para la produccidn de revestimientos
para pavimentos, especialmente para soleres o platafor-
mas de cemento, para zécalos de paredes, gradas o lib1~
lares, que consiste en unir sélidamente entre s{ por
medio de adhesivos una hoja de lindleum y una gapa infe-
rior de goma eldstioa vuloanizada,

2, La propiedad y la explotacién exaelusiva de
un procedimiento para la produceidén de revestimientos
oomo se ha espeogifiocado en la reivindicacidm 1, sujeta-
bles sélidamente al pavimento mediante inmersién, en unm
subfondo de pasta de cemento interpueato entre el reves-

timiento y el pavimento que se ha de revestir, de unos
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resaltos de cuslesquiere formas y dimensiones, determi-
nados por hueoos establecidos en la superficie libre de
1a ocapa inferior de goma eld{stica y de uma pieza con
ella,

3.~ Ia propiedad y la explotacidén exclusive de
un proeedimiento para la produceidén de revestimientos
como se ha especificado en las reivindicaciones 1 y 2,
en el cual los resaltos establecidos en la superfioie
libre de la capa inferior de goma eldstica son obtenidos
por ahueocado.

4.,- ILa propiedad y la explotacidén exclusiva,
en ol pfooodimiento para la producoién de revestimientos
de linéleum pare pavimentos, de la pavimentacién obteni-
42 haoiendo uso de revestimientos para pavimentos como
se ha especifioesdo en las reivindicaciones 1 a 3.

5.~ La propieded y la explotucidén exclusiva del
progedimiento para la fadricacidm del revestimiento como
se ha especificado en las reivindiocaciones precedentss,

caraoterizado por el hecho de que se prepara y se vuloa=-

niza una hoja de gomd y se une luego a una hoja de liné-

leun de iguales dimensiones, siendo los eventuales re-
saltos de la superficie inferior de la hoja de goma pro-
tegidos durante esta operacidén con un material que llene
perfectagente los espacios existentes entre los mismos
y sea fdolilmente eliminable una vez terminada la opera-
eidn.

6.~ La propiedad y la explotacién exclusiva de

1488 14
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un prooedimiento como se ha espeaificado en la reivindi-
cacidn 5, careoterizado por el hecho de que la hoja de
goma estd provista en su superfiocle inferior de resaltos
determinados por vaciado, formando cuerpo ocon la hoja
misma,

7.,» La propiedad y la explotacién exclusive de
un prooedimiento como =e ha especificado en la reivindi-
cacidn 6, carecterizado por el hecho de que los resaltos
determinados por vaciszdo se obtienen segin la patente
espaiiola ndmero 1%6,477.

8.~ Ia ﬁropiedad y la explotacién exolusiva de
un procedimiento como se ha especificado en la reivindi-
oacidn 7, caracterizado ror el hecho de que la tela, red
u otro material empleado para la impresiénm de los resal-
tos por vaciado se conasrva adherida a la hoja de goma
inoluso despuds de la vulcanizaciém, hesta el acopla-
miento de la hoja de goma con la de linéleum, para la
proteccién de los resaltos impresos en la misma goma.

9, ILa propiedad y la explotacidn exolusiva del
objeto de la patente, sean ouales fuersen las cirounstan-
clas gue concurran con su esencialidad definida en las
anteriores reivindicaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento nara la produceidn de revesti-
mientos de lindleun pare pavimentos y otras aplicacio-
nes®,

Consta
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Conste la presente memoria de omce hojas folia-
dag, esoritas por una sole cara,

Bargelona, 17 de Noviembre de 1939,
Afio de la Vigtoria

P, p, de la: SOCIED IMLIANA PIRELLI,
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