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PATENTE DE_ _IBVYENCIOE

a favor de )
Don Arthur KRUSE, - domioiliado en LOGELBACH, (Haut-Rhim,Prancia)
pors

"Mecaniemo para dar torsién & las meechas de prepﬁraoién en
hilatura*

Memoris' Degeriptiva.

Esta inveneifn se refiere & un mecamismo pars comuni-
car toreién & las mechas de materiamles textiles que deben emplear
se en hilaturs, como a preparacién para las mfquinas que efec-
5 tuan las operaciones ulteriores,
Este mecanismo permite recoger las mechas torcidas
directamente en botes, en lugar de durles la forma de bobinas
en niquinas complicadas como las mecheras.
Esta invencién soluciona el prebleme que constituls .
10 comunicer torsidm s las mechas entregadas & un recipiente onal~
' quiers, por ejemplo un beote, por un par de cilfndros de entre-
ga, sim que esta torsidn sea obtenida por rotaciénd el recipien~
te. Esta rotacién d el reciplente deberia ser efectivamente de~-
masiade elevada pers coneeguir la torsién necesaria y sdemis s
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consecuencia de la fuerza centrifuga desarrolladsa la mecha cone
tenida en el recipiente podria disgregarse.
E1 funcionamiento del mecanismo objeto de esta patente
s el‘ sigulentes
La mechs suzinistrada por un par de cilfnmdros de entre~

ga penetra en un huso tubular (huso perforado longitudinslmente)
situado a una cierta distancia de los cilindros. Esta perfora-
eién esté dimpuesta de modo que permite el paso libre de la me~-
che en la perte asnterior del huso mientras que é difmetro de

la perforacifn vé reduciéndose en la parte posterior de modo

que la mecha se encuentra suficlentemente apretada y &l . girar
el hueo, le mecha gira también y recibe la torsién. Un segundo
par de cilindros coge & la meche muy cerca de la saslida del hu-
80 y la entrega a unrecipiente (bote). Para evitar que lae tore
siones, que son izquierdes y derechas, se ' ajulen reciproecamente,
el movimiento de rotacién tubular se intermxi;i)e periodicamente.
La duracién de estas paradas del huso se regula en funcién del
tiempo necesarioc para suministirar une longitud de mechs ignal

a la distancia que separs los dos pares de ecilimdros entre los
cusles se encuentra montad el huso tubular. La durscién de los
periodos sucesivos de rotacidn d epende, teniendo en cuenta el
mémero de revoluciones por unidad de tiempo, de la velocidad de
paeo de la mecha. Le rotacién después de la parads, debe empezar
peco mas o menos cuando toda la longitud de mecha ha sido torei-
da durante dl periodo precedente y estd a punto de acabar de ss~
lir del huso y debe cesar cuando la torsién ha alcanzado toda

la longitud ded trozo de mecha hasta la proximided de los prime~
roe cilindros alimentedores. Ea indispenasble que la mecha tor-
cida y que sale de loe cilfndros segundos sea recibida muy cer-
ca de estos Wltimoe y siempre en la parte superior del bote por
medic, por ejsmplo de un disco o doble fondo, montad sobre un
resorte, utilizado ya a menude en los botes de preparacién, que
desciende a medida que la carga de mecha puminis trada aumenta

Y sasciende cuandoe dicha carge disminuye.

La aplicacién de este meceniemo, en la hiladura del



35

65

70

75

8o

44 Q 7«
- 148798
algodén por ejemplo, presenta numerosae ventajes, la mas im-
portante de las ouales consiste en la poeibilidad de produecir
en las nﬁquina# del tipe de estiraje mechas mas fines y mas
resistentes que de costumbre. Por esgte motivo es posihle su-
primir uno o mas pasos por las mecheras que constituyem la
preparascién pers lae méquinas oontinuae o selfactinas, La ma-
yor cabida de los botes con relaciln a las bobinas de prepars~
oién, disminuye sensiblemente el nimero de uniones que deben
efectuarse y por consiguiente €l de defectos. Pueden introduecir-
se en un #0lo bote hasta tres o cuatro mechas finas previamente
torcidas y alimentar con un bote hasta cuatro husos de la méqui-
na siguiente. El empleo de esta disposiciém permite incluso en
la fabricaciénm de hilados de niémeros gruesos, alimentar direc-
tamente con los botes las méquinas que producen estos hilos,

De todas las ventajas desorites resulta gque se conel-
gue una economia en los gastos de compra y mantenimiento de las
méquines, asl como en los gasios de mano de obra.

En el plane adjuntd ge representa como ejemplo una
forma de ejecucién del mecanismo objeto de esta invencién y su
prinecipio de aplicacién. _

La figura 1 representa en seccidn longitudinal una
forma de ejecucién del huso tubular con sus soportes y Srganocs
snexoe cuyoe detelles de ejecucién pueden variar tal como se di-
r4 mas adelante. La pieza mas importantes é; el huso tubuler

A. Este presenta una perforacién interior ¢ cuya entrada B
presenta la forma de embudo pera la admisidn de la mecha. El
extremo P. ddl tubo C es de menor didmetro y constituye la pun-
ta hueca dé. huso E. Como se representa en la figura 1, esta
porcién puede ser desmontable a fim de permitir el empleo de
plegae E de recsmbio cuya perforacidn ¥ se adapte a los diver-
s0s nimeros de mechas que deban trabajarse. En la figurs 1 el
huso 4 estd montado en un menguito D de mod que pueda ser re-

" tirado para pasar la mecha por su interior, por ejemplo por me~

dio Ic un ganchillo de alambre. El manguito D es solidario de

una veaueila volea H de srntanamiantn Ademscn mbae . .7
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senta DPara ser accicnada por una cuerda o cordén pero puede
ger tanbién de otra forma o estar constituids por una rueda
dentada segfin d eistema de transmieién que se desee. Una
chaveta @ fijada en la cabeza del huso A peneirs libremen-

te en una pequefia cavidad del manguito D a fin de que este
dltimo pueda arrastrar al huso en su movimiento de rotacién.
El soccionamiento podrfa tener tembién lugsr por otros medios,
por ejemplo uma ranura en el interior del manguito y una pe-
quefla chaveta en el huso gque penetrara libremente ev dicha re-
nurs. Bl manguito D esté alojado en dos cojimetes I provis-

‘tos de los orifiocios de engrase J. Podria también emplearse

un 8olo cojinete de anchura suficiente o bien efectuarse el
montaje por medio de rodemientos de bolas. La forma de este
huso tubular permite el suministro de la mecha tanto durante
los periodos de rotacién del hueo como durante los de parada
de modo que ¢l suministro de la mechas permanece siempre el
correspondiente a la velocidad de los dos peres de cilin-
dros entre loa cuales esta disposicién estd montada.

Ia figure 2 muestra el principio de aplicacién
de la disposicién. TLos dos cili{ndros L son los cilf{ndros
ds entrega de un mecanismo estirador o tren laminsdor usual,
La mecha suministrada por los cilindros I encuentra e una
cierta distancia el huso A el que atraviesa y al salir por
la punta E es arrastrada por un segundo par de cilfndros N
que la entregen a un bote P con un doble fondo C acclonado
por un resorte Q que mentiene continusmente la superficie
receptora de la mecha en la parte asuperior del bote. K1 huso
& ¢gté alojado en dos cojlnetes I y es accionado por la poles
H iy & cordén procedente del tambor K el cual puede substitui
gse por una polea., E1 tambor X recibe por medioe convenientes,
por ejemplo por un acoplamiente a friccién acoionado por una
excéntrica, el movimiente de rotacién interrumpido cuyas ca~
racter{sticas han aido ya descritas sl tratar del funciona~-
miento del mecenismo.
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Se reivindica como objeto de este patente:

1) Mecanismo para comunicar toreidn a las mechas
de preparacidén en hilatura caracterizado por la combinacién
de dos pares de ¢ilindros que hacen avanzar de un modo con-
tinuo a la mecha de preparacién, con un huso tubular oon orie-
ficio de salida reducido que estéd dispuesto inmediatamente
por delante del segundo par de cilindros y que es atravesado
por la mecha & la cusl comunica alternativamente torsiones a
la izquierda y torsiones a la derecha, gracias a los movimiene
tos de rotacién de dicho huso, slternados oon periocdos de re-
poso.

2) Mecanismo para comunicar torsiém a las mechas
de preparacidén en hilatura segfn la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el extremo de salide del huso tubular es afi-
lado y se encuentra muy préximo a la linea de contacto de los
dos cilindros del segundo par, el cual entrega 1a mecha a un
recipiente o bote en un plano mantenido muy préximo a dichos
cilindros, de mod que Ee conserven las torsiones a derecha
y a igquierds.

3) Mecanismo para comuniear torsiém a las mechas
de preparacidn en hilatura, segén las reivindicaciones 1 y 2,
earacterisado porque los movimientos de rotacién y los perio@qe
de repoeo del huso tubular se efestuan a intervalos de tiempe
que son funcidén por uns parte de la velocidad de avance de la
mecha y por otra parte del tiempo necesario para el paso de ee-
ta mecha desde un par de cilfndros al otro.

4) Mecanismo para comunicar torsién a las mechas de
prep aracién en hilatura, segln las reivindicaciones 1, & 3, ca-
racterisado pbrqne el huso tubular estd provisteo de un extremo

de salida cambiable, cuyo orifieic presenta un diémetro adap-
tado. al difmetro o espesor de la mecha.
5) Meeanismo para comunicar torsién a las mechas de
preparacién en hilatura, segin las reivindicaciomes 1 § 4,
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oaracterizado porque el huso tubular comprende um tubo por el

cual pasa la meche que debe recibir torsién, cuye tubo eetd mon-
155 tado en un mangulto giratorio gque lo acciona graciae a un pesti-
llo de acoplamiengy, siendo acoionmado dioho manguito por inter-
medio de un mecanismo de movimiento discontinuo.
6) Mecanismo pars dar torsifm a las mechas de prepa-

racidn en hilatura.

Barcelona 14 de Noviembre 1939-
Ao de la Victoria.
P, A,
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