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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de la PATENTE DE INTRODUCCION. por lo años, solicitada a favor 

do Don Miguel do NAVAS Escudar, do nacionalidad Española, re­

sidente en Barcelona, per "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA­

CION DE SUELAS PARA CALZADO",

neta acataria deacriptiva ee refiere a una Patenta de In­

troducción deotinada a garantizar el derecho a la explotación 

exolueiva de un prooedimiente para la fabricación ae cuelae 

para el calzada, procedimiento que conocido y practicade en 

el Braeil, no lo ha sido haata el preeente en nucetro paie 

en que el recurrente lo va a establecer*

Las cuelas fabricadas ds acusrdo con el procedimiento de 

que se habla se caracterizan per eu gran resistencia y per en 

flexibilidad que hace su use sumamente cornada. Ademas dichas 

auslas son ligeras y perfectamente impermeables, per lo que 

reúnen condiciones higiénicas que dificilmeate ee encuentran 

en ninguno de loe tipes de cuela que en la actualidad so fabri­

can y empinan, pues a i bien se conocen algunas que asi misma 

con impermeables, tienen tedas ellas el inconveniente de que 

per la propia ponatitueicn el material que lae integran# 

orean an el interior del zapata de que lae mismas forman par­

te una a tnóafara pernloioaa paya loa pies cuya transpiración 

dificultan y en no pecas ocasiones lapiden en abaciato. A- 

dstaác las suelas de que se habla resultan de fabricación cuma- 

mente eeenósdcae. El propio procedimiento presenta una carao- 

teríatloa que es de capital importancia en lea momentos pro-
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s*nt*w y a# la da que para su realización aa emplea una ma­

teria da producción netamente naoional oon disminución dal 

consumo da sucia de cuera que, cama es sabido* an su mayar 

parte se emplea actualmente da importación par no dar al 

abasto a las necesidades del país la producociÓn nacional 

de la misma.

En au esencialidad el procedimiento de que ee habla eon- 

siete en formar 3a a mencionadas suelee oon la superposición* 

en su forma más simple de realización práctica* de una hoja 

o placa de ooroho o conglomerado de corcho sobre una plaea 

u hoja de cuero; pero igualmente ae podrá fabricar diaponien­

do sobre el cuero * que en todos los oaeos constituirá la 

eara inferior de la suela que se fabrica, dos o mee placas 

o láminas de corohe entre las que as intercalaran lamina# 

u hojas de cuera.

3ea cual fuere el numero de elementos que integren cada 

suela# la unión íntima da los mismos se llevará a cabo sen 

el empleo de una materia adherente adecuada y por el efecto 

da una presión que obre sobre las mismas ya sea a la t e ja ­

ra tura normal o en caliente# según lo exija la índole de la  

referida materia que en cada caso se emplee.

Para la mejor comprensión ¿el objeto de la Patente de 

que ee habla# ee acompaña el dibujo de la hoja adjunta an el 

que# en forma esquemática* se representan tres secciones 

transversales de otras tantas suelas fabricadas de acuerdo 

oon el procedimiento objeto de dicha Patente.
/

En el oaso de la Figura 1* la suela que se fabrica ca­

ta simplemente integrada por la placa - i -  de enere y el grue­

so o eapa -2- de ooroho o conglomerado de corohe.
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Lá Figura 2 representa el eaao de una suela integrada 

per una plaea Inferior -3- de enere y dos gruesos o capas de 

corcho entre las que queda establecida una lámina -5- también 

de cuero.

NA s& caso de la Figura 3, integran la propia suela la 

placa inferior *6-, do cuero cono en todos los casos# sobre 

la que van establecidas alternándose, las placas -7- do cor­

cho y las láminas -8- de cuero.

Las suelas fabricadas do acuerdo con este procedimiento 

serán variables sn su forma y sn aya dimensiones, asi cerne 

en cuanto afecte a l acabado y presentación do laa miomas.

Por lo que respecta a las placas o láminas de corche 

que en este procedimiento so emplean, podrán ser da oorcho 

natural o conglomerado de corcho, variando en cata áltima 

forma, en todo cuanto se refiera a eu composición y a los me­

dios como tal conglomerado se obtenga.

por lo que so refiero a la forma do obtención de las 

suelas ds que os habla podrá partirse del empleo de las lámi­

nas y placas de sucre y de ooroho debidamente recortadas po­

ra eu ulterior acoplamiento y unión o bien so formarán pri­

meramente placas compuestas con las dos clases de materiales 

indicados ds las que luego se recortarán las mencionadas ans­

ias.

Por lo dicho se comprenderá que aeran variables las má­

quinas y aparatos que ae empleen para la realización de este 

procedimiento en el que variará de una manera general tede 

cuanto no altere, cambie o modifique la esoneialidad del mis-
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Se reivindica como objeto de ceta Patenta:

18 -  Un procedimiento para la fabricación de amelan para 

el calzado, que en eu eaencialidad consista en disponer eebre 

una plaoa o grueso de cuero una o w s laminas ¿a cor di o natural 

85 o conglomerado entre las que ae intercalan, cuando son más de 

doe las que se emplean, una lámina u hoja fe cuero pudiando 

ear indistintamente la última lámina o sea la que queda en la 

oara aaparior de la suela que asi se forma, de cuereo de cer­

che natural o conglomerado.

90 28 2%i propio procedía** énto en el que la unión de lae dio tin­

ta# láminas que integran cada suela se lleva a cabo por medio 

de uaa materia adheraate cualquiera y por prensado a la tempera­

tura ordinaria o a otra conveniente.

3* 31 propio procedimiento en el que las diatintas lámina#

93 o elemente# que integran cada auela se recortarán antee de au 

mátuo acoplamiento e por el contrario, so formará en primer 

termino una plaoa mn loa referidos elementos, de la que luego 

ee recortarán lae suela# de que se trata,'

48 -  un procedimiento para la fabricación do suelas para eal- 

100 zade.

Cometa la p asante memoria descriptiva de cuatro hoja# fo­

liadas escrita* per una sola cara.

Barcelona 1-1 de Noviembre de 1939 

P. A.104
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