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HEBEHNORIA DESCRIPTIVA

de la PATEN?E DK INTRODUCCION, per 10 anes, solicitada a favor
de Don Miguel de NAVA3 Rascuder, de nacionalidad Espaiiola, re-
sidente en Barceloma, per “UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA-
CION DE SURLAS PARA CALZADO®,

Esta memoria desoriptiva se refiere a una Patente de In-
troducoidn destinada a garantizar el derecho a la explotasidn
exolusiva de un progedimiento para la fabricaocidn i e suelas

para el calzade, procedimiento que sonocido y praeticade en

"9l Brasil, no lo ha sido hasta el presente en nuestro pafs

en que el recurrentes lo va a estableger,

ias suslas fabricadas de acuerdo gon el procedimiento de
que 8@ habla se caracterizan per su gran resistencia y per su
flexibilidad que hace su use summente comods, sdemds dichas
suelas son ligeras y perfectamente imper.gables, per lo gque
reunen condiciones higiéﬁieas que dificilimente se encuentran
en‘ntngﬁno de los tipos de suela que en la actualidad se rnﬁri-
man y emplean, pue¢s mi bien se conocen algunas gque asi iilua
son impermeadbles, tienen tedam ellas el inconVlnioﬁtc de que
por 1la propia gonstitucidn ' el material gque las integran,
arean sn el interior del zapate de yue lae mismas forman par-
te una atmésfera perniciosa para los plés ouyi tranapiraeidn
difioultam y em no pocas ocasiones impliden en absolute. A-
demis las suelas de que se hadla resultan de fabricaoidn suma-
mente ecendmicam., X1 prepio procedimiento presenta una carao-

terfatica que es de capital importancia en los momentos pre-
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sentes y es la de que para su realizaciin se emplea una ma-
teria de preducoidn netumente nagiomal con disminucidn del
consumo de suelu de cuero gue, como es sabido, en su'nnynr'“
parte ss empkea actualmente ae importaeion peor no dar el
abasto & lus necesidades dal pais 1a producccidn nacional

de la micma.

En su essncialidad el procedimiento de que ee habla gone
sists en formar las mencionadas suelss con la superposiciodn,
en su forma mas simple de realizaoion prdactica, de una hoja
o placa de ocorcho o conglomerado de corcho acbre una plaem
u hoja de cueroj pero igualmenie se p&dré fabriear dispenien-
do sebre sl cuare, que en todos los oasos constituird la
cara inforior de la suela gue se fabriou, dos o iﬁl plaoas
o liminas de corcho entre lus qus ss interealaran laminas
u hejas de cuere.

Sea oﬁal fuere el mimero de slementos que integren cada
suelas 1a unién {ntima de loz mismos se llevars a oabo cem
el emples de una materia adherente adecuad: ¥ Pﬁr el efeoctoe
de una presidn que obre sobre las miamas ya sea & la lempes
ratura normal o en caliemte, segin lo exija la {mdole de la
referida materia que en oada caso ¥e emplee.

Para la mejor conprenlién del objeto de la Patente de /
que se¢ habla, se acompafia el dibujo de la hoja adjuntia en d;
ques en forma esquemktiioa, se repressntan ires secciones :
transversales de otrus tanias suslus rabrioudas de asuerde ’
oor ¢l procedimiento objeto de dicha Putente. ¥ 

En el 0aso de la rigura 1, la suela gque se fabrica ond/n
td simplewmente integrada por 1a glaea ~l- de cuers y el gruse

80 0 omapa =2~ de corcho o conglomerado de corche.
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18 Figura 2 representa el ¢uso de una suela integrada
por una placa inferior -3- de cuere y dos grueses o capas de
gerdhﬁ sntre las que gueda estableeida una iinina -5« tambien
de cuers.,

EA el oaso de la #igura 3, integran la propia suela la
plaga inferior <6«, de cuero como en todos los casos, sobre

la que van establecidas alternindose, las placas 7« de¢ core

 oho Yy las 1dminas -8- de cuero,

Las suelas fabrioadas de aguerdo con este procedimiente
serdn variables en su forma y en aus dimensiones, asi cume
en ouanto afeote al acabadc y presentacidn de las mismms.

Por lo que respecta a las placas o ldminas de corohe
que en este procedimiento se emplean, podrdn ser de oorsho
natural o oconglomerado de corcho, variando en esta dltima
formm, en todo ouanto se refiera a su composioidn y a los me~
dios como tal conglomerado se obtenga, '

Por lo que se refiere a la forma ds obtenoiom de las
suelas de que se habla podrd partirse del emplee de las ldmi-
nas y placas de cuere y de coroho debidamente recortadas pa~
ra su ulterior acoplamiento y union a‘ bien se formerdn pri-
meraments placas compuestas con las dos claszes de materiales
indicados de las gue luego se resortarsn las menoionadas sue~
las,

Por lo dicho se compremdera que seran variables las mi~
quinas y apara toi que se smpleen para la realizacidn de este
precedimiento en el que variar{ de um manera ginorgl tode
guanto no altere, cambie o modifigue la esencialidad del mis~
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Ye reivindioa como‘objeto de ests Patente:

12 - Un procedimiento para 1z fabricaeidn de suslas para
el calzado, que en su esencialidad oonsiste sn dispomer sebre
una plaeh ¢ grueso de cuerc uma o miés liminas de corcho natural
o conglomerado entre las ue se intercalan, cuvando aon mids de
dos las qua se emplean, una ldmine w heojs ce cuere pudiende
ser indistintamente le Yltims ldmina N seu la que queda en la
oara superier de 1a_au91a que agil se formnu, de cuero o de ger=
che natwral o conglonerade.

2¢ ¥ praopie procediméénto en el que la unidn de las distin-
tas ldminus que integran oads suela se lleva a cado por medio
de una materin adherente cualquiera y por prensado a la temperae
tura ordinaria o a atra conveniente,

38 Bl propio procedimiznto sen el qu; lay distintas ldminas
o elementos que integran cada susla se recortardn antes de su

mituo acoplamientc o por el conirsrio, se formarda en primer

termino une placa o n los referidos ¢lementos, de la que luege

se recortardn las suelas de que se trata.,
4¢ « Un precedimiaento para la fabriocaoion de suelas para cale |

zade. | |
Consta la 1 esente memoria descriptive de cusiro hojas few

liadas esoritas por una sola carae

Baurocelona 11 de Noviembre de 1939
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