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mimimimizinialeinieinininin
Hemorila Dewveriptiva.

Eate invencidn se¢ refiere a un apsrato para la
fabricseidn do cierres de cremallera en el cual 108 elemen-
tos de clerre son fijados por sus ramas al borde reforxrzado
de une clats ce tejldo, por wedlo de rodilles de compresiédn,

Yo w8 conocido hacer peascer une clnta provista de ele-
sentos de clerre por entre dos rodillos de compresién cuyos
ejes se ereuentran paralelés a la cinta de telido y al plano
de los eleumentos de clerre y spreter las ramas de los elemen-
tos de clerre contra el borde reforzado de la cinte., Sin embar~
go con ewtas disposiciones de compresién no se han obtenido
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clerres exactoz o precisos ya que los elementos durante la com-~

presién no quedan en la direccidn exacta y adem’s se fijan a al-
turas desiguales sobre el borde de la cinta, debiéndose tener
adem’s en cuenta que el borde reforzado de la cinta no es de
un grosor uniforme.
También es ya conocido hacer &vanzur los elementos
de los cierrees de cremallera, con la cabeza hacia abajo por en-
cima de una barre de guia y cntre dos cilfndros provistos de ra-
nura:, apretando las ramas de los elementos contra el borde refor
zado de una cinta de tejido por medio de rodi los montados exoén-
tricos en los extremos de los cilf{ndros. 3in emburgo estos rodi-
llos compresores cogian primersmente lus rames de los elementos,
ejerciendo una componente de fuerza a modo de golpe o sacudida
en direccidn de¢ las rsmas de los elementos, de modo que eetos se
aplasteban en parte, resultando cierres irregulares. Ademés
las superficlecs luterales de los elementos después del proceso
de fijacidn no guedaban rectas siné curvadas dependiendo este
curvatura del difmetro de los cilindros transportadores con los
rodillos de compresién excéntrices. ‘
Tumbién se ha propue to colocar los elementos de cie-
rre en entalladuras practicadas, a distanclas correspondientes
a la separacién entre los elementoe de cierre, en dos mand{bulas
de presidén oscilantes unidas entre si, empujar desde la parte
superior a la cinta de tejido entre las ramas de los elementos
de clerre y cerrar luego las mandibulas de prest én por medio de
rodillos que actdan sobre las superficies laterales de las mane
d{bulas, fijando asi las remas de los elementos de cierre sobre
el borde reforzado de le cinta,
A diferencis de estaes disposiciones ya conocidas
para la fabricacidén de clierres de cremallera, conforme con es-
ta invencidn los rodillos o discos de compresién que estén se-
parados entre s{ de una distancia igual al grosor del cierre
8e hacen rodar directamente sobre los lados de los elémentoa
de cierre, con un movimiento de vaivén, de manera que prime-
ramente cogen la cabega de los elementos poniendo a estos en

la direceidén exacte y luego comprimen las rames de los mismoe
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contra ¢l borde reforzado de la cinte, repitiendo luego el
cilinérads en direccién conireria. En este caso durante el
movimicnto de avance los elementos de clerre se apoyan contra
el borde de la cinta mientres que en el movimiento de retrocese
dichos elewentos se apoyan contra una varilla de gula dispuesta
por encima de ls cabeza de los elementos de clerre.

Gracias & este disposicidn se consigue, tanto antes
como durante la compresidn, disponer los clensntos de clerre en po
ricidn exacts por ls rodadure dirccta sobre los lados de los ele=-
mentos se obtiene luego un perfecto alisado y en la carrera de
retrocem s@e compensa cuslguicr movimiento eventual hacla fuera
e lus romas ye snretadas de los elementos de cierre, La fija-
¢idn de los elementos de clerre sobre <1 borde de la cinta tie-
e tambidn lugar con perfecta reguluridad en cuanto a la altura
g pesar de difereiclus eventuales de espesor del borde reforza-
do, ya que este ol comprimir las ramas de los elementos de cie=-
rre las girve de «“p0y0 pOT 8uiwr convenieuntemente sostenido.

La disposicidn conforme eate invencidn puede emplear-
ge com cuslquierw de las - a conocldas dlsposiciones de soporte,
por ejemnrlo los sonortes on forma de pelne entre 1los cuules se
dispone la cinta 0 con cualqui.ra disposicién de guia de la cin-
ta y tento y ew le febricecidn manual como en l:e méquinas semi
o totalmente auntomdticae.

tn los planos adjuntos ee represents el objeto de es=-
ta laveseidn en ¢ifercates posibilidades de wcmpleo

Le fipura 1 represents un elemento de gierre colocado

librenente wobre 21 borde reforzedo de una cinta,

Le tigurse 2 represents un rodillo de compresi én.

Lia figura 3 e® una seccién transversal del soporte de
la cinte con loe rodillos de compresidén dursnte el movimiente ha-
cia sbajo de los mismoa, i

La figura 4 es uns vista lateral del aoporte de le

Ointao
Lu figura 5 es anfloge a la figura 3, pero represen~




80

85

90

95

100

105

110

18749 | .574s

tando el movimiento hucia arriba de los rodillos de compreeidn.

La figura 6 es una seccién longitudinal media de una
mAquina completemente autom4tica pure la fabricacién de cierres
de cremallere.

La figura 7 es una seccién seglin la linea IX~IX de la
figura 6,

la figura 8 es une vista lsteral de la gula de la cin-
tez utilizade en las figuras 6 y 7 mostfando la parte donde se en=
cuentran los rodillos de compresién.

La figura 9 es una seceién transversal segin las 1fnea
XI-XI de la figura 8,

La figura 10 es una vista por encima de 1los rodillos
de compresién con una purte de los cilindros transportadores.

La figurs 11 es uns vista latersl del rodille compre-
sor de la cinta.

La figura 12 ¢s una seccién segin la 1fnea XIV-XIV
de la figura 1l.

Lus figuras 13 & 15 representan tres fases del proce-
so de fijecidn de ios elcmentos de cierre sobre la cinta.

&n ie iigura 1 se indica la forma en gque un elemento
de cierre -l- debe fijarsze por compresidén sobre el borde reforsa-
do ~2- de una c¢ints ejerciéndose la presidn por tres ledos, es de-
oir la preaién lateral -p- y la pred én vertical ~p,- Para empu-
jar al elemento contra el borde reforzado, debiéndose disponmer en
este cu30 un apoyo para el borde reforzado‘por ¢ jemplo un pore
ta cintas,

Segln lus figures 3 4 5, la purte delgada de la cinta
=3~ g2 introduce sn una ranura 0 espacio libre -4« entre las dos
pie zas que conctltuyen el porta cintas ~5-,~6=- gque se adelgaza ha-
cla arriba a fin de no interferir con el movimiento deseendentes
de los rodillos de compresién -7- y =8, Los rodilles =7« y =8«
estdn montados giratorios en los brazos de ume horquille =9«. £n
vez de los rodillos pueden emplearse también platos ocirenlares de
poco eepesor. La horguille -9« con el &rbol ~10~ recibe un movi-~
miento hacla arriba y hecia ebjo por medio de los elementos de go-
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115 bierno convenientes. Por encima del espacio libre -4- de
porta cintaes =5-, -6~ se encuentra una varilla de guia fija
-ll- situada de mode gue los elementos de clerre -l- montados
sobre el borde reforzadoc -2- de la cinta -3~ tengan por encima
de su cabeza -ls~ un cierto juego. Cuando los bordes superio-
120 res de las plegzas -5~ y -6- del porta cintas son lisos, los
rodilloes -7- y ~-8- se disponen provistos de ranuras asnulares
-12- (figura 2) de anchura correspondiente al espesor de los
elementos de cierre ~l-, sin que sea necesario emplear otros
medios auxiliares. Cuundo como porta cintas se emplea un so-
125 porte en la forme ya conocida de pelne, cuyos dientes cogen
entre si1 al reborde «2- de la cinta y determinan la separa-
0ién entre los clementos de cierre -l-, los rodillos -7- y =8~
pueden ser lisos en su periferies, '
| ¥l funcionamiento durante la fijacién de los ele-
130 mentos de cierre es como sigue:
El soporte =5-, ~6- con la cints ~3- sobre cuyo
borde reforszado -2- se encueniran colocedos libremente y &
le deblda dlstancia entre si los elementos de clerrs, lo
que se efeetfa a mano o por medio de cualquicr disposicién
135 ye conocida, se desliza por debajo de los rodillos -~7-, =8-
que se encuentran separadoe por una dlstancia corresyondiente
a la anchure de la cabaza de los elementos de clerrg =lw &
continuacién se mueve hacila abajo la horquilla -9~ con los
rodilles -7-, -8~ de modo que estos cogen primeramente entre
140 81 las superficics laterales de las cabezas de los elementos
de cierre y ponen as{ a estos dltimos perfectamente vertica~
les, Este enderezamiento de los elementos de cierre y el
proceso de fijacién con laes fuergas que se ejercen sobre los
elementos de cierre se encuentran indicados en lae figuras
145 13 § 15 en las que puede observarse que los rodillos -7- y 8-
primeremente prenden laterslmente la cabeza 4el elemento de
eierre (figura 13 ), ruedan o se desligzan luego sobre las
ramas -lbe de los mismos (figura 14) apreténdolas contra el ber
de reforzado -2~ de la c¢inta y alisando el lado de los slemen-
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tos ha:ta que en la figura 15 eparece terminado el proceso

148749

de fijecidn en su carrera de avance. Al apretar lateralmente
las ramas de los clementos de clerre se desarrolla un compo-
nente de fuerze vertical que hace g.e los elementos de clerre
queden fuertementie comprimldoe hacla abajo contre el borde re.
forzado de la cinta y este borde =-2- es mantenido contra es-
te componente vertical de fuerza por el porta cintas que le
sirve de apoyo, de modo que la altura de los elementos de
clerre sobre el borde reforgado de la cinta resulta perfectaow
mente uniforme. Para fevorecer esta compresién del borde re-
forgado de la cinta entre lss ramas de los elesentos de clerr
durante el prccesda de fijacibén, los bordes superiores del po:

ta cintas -5~ y -6~ pueden estar provistos de espaclos -13=-
de poca profundidad entre los diegtes ~14~ de modo que el Por
de de la cinta es sostenido por los dientes mientras que las
ramas ~lb= de los elementos de clerre pueden ser empujados mna
hacia abajo. Cuando el porta cintas estd dispuesto fijo por

debajo de los rodillos =7~ y =8« y unicamente se hace pasar

la cinta por la ranura =4-, estos dientes ~14- y espacios in-
termedios ~}3~ pueden disponerse unicamente en los limitem al
canzados por los rodillos ~T=-, =B~ como se representa en la
figura 8,

Después que los rodillos =T- y -8~ se han desliga-
do sobre 1los lados de los elementos de cierre, con lo cual
las ramas de estos han sido fuertemente apretadas, los rodi-
llos me deslizan de nuevo por eneina de las mismas al efec~
tuar su carrere ascendente con lo cual se compensa todo movie
miento eléstico haela fuera que oasi siempre puede obﬁervar—
se en las ramas de los elementos de cierre., 4 fin de eVitar
el arrencamiento de 1os‘e1ementos de cierre en el moviniento
de retroceso se dispone la varilla -l1l-~ gque sirve de apoyo ps
la cabeza de los elementos de cierre. Por el cilindrade de
las superficies laterales de los elementos de ciezre en las

carrerss de asgenso y descenso de los rodilles estas superfid%
cles laterales quedan muy bien el imadas, 1o que es ednd&eié;;f
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necesaria para los cierres de cremallera terminados.

Conforme eon este invencién pueden disponerse suce-
sivemente varios pares de rodillos o discos =7=, ~8- como los
enteriormente descritos disminuyendo progresi vamente le sepz~
racién entre ellos de modo que el proceso de compresién se ve-
rifique en varios grados, Puede también conseguirse una com-
presién gradual disponiendo rodillos =T-, =8~ cénicos con did-
metro creciente en sentldo de avance de la cinta o bien ha~-
ciendo que dl didmetro de los rodillos creszece gradualmente,
Este compresién gradual y la dispoeiocién de rodillos igual o
desigualmente separados se emplea ventajosamente cuando se tra
ta de cierres muy resistentes.

~ Para adaptar la disposicién pura el trabajo com .
el ementos de cierre de grosor diferente es conveniente mon-
tar los rodillos =T-, -8~ en ejes excéntricos que pueden dea~
plazerse y fijarse convenimntemente o bien de modo que su se=-
paracidn pueda variarse y fijarse por medio de tornillos de
presién o por otroe meflios convenientes,

En lue figuras 6 & 12 ee representa una méquina
completamente automitica para la fabricmcién de clerres de cre
mallera, algunas partes de la cual ya son conocidas, Sobre
una armazén -22- se dispone un depfsito -23- el cual es ali-
mentado de elementoe de clerre por medio de una disposicidn
clasificadora ya conocida y no representada. Los elementos
de cierre son entregados desde el depdsito y oon su cabez2 ha-
cia abajo a dos cilf{ndros transportadores -24- y ~25- que gi-
ran con igual nfmero de revoluciones por la accién del motoer
=28~ e intermedio del Arbol ~29- y de las ruedas dentadas ~26=-
«27=, Los 0ilindros -24= y =25« es8tén provistos de ranuras
que estén inclinades unicamente en una purte de su periferia 4
modo que loa elementoe de cierre unicemente son transportados
por estas ranuraes cuendo no tiene lugar la compresidn de los
elementos de clerre. lurante su transporte los elementoa de
clerre se deslizan por la accidn de los cilfndros =24~ y =25~
con la ocabega encima de una regla de gaia ~30= gque se onouqntrs;
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entre los eiliniros y que e prolonga hasta mas alld de
los extremos de loe c¢ilfndros. Hasta squi la méquina es
ya conocida. A

Couforme con esta invencidn, junto a las super-
ficies extremas de ambos cilindros trensportadores —24,- -25-
se encuentran los dos rodillos de oomnresidn -T- y =8~ que &n
ete caso afectan la forma de discos y formen dos grados,
uno -Te~ -8a~- situado directamente junto a los cilfndros
transportaderes ~24- 3%5-, corresnonde al espesor de loa ele-
mentos de clerre y la separacién entre los discos -Ta- y -8g~
corresponde a la medida de compresién de los clementos ce
clerre, mlentras que la anchura del grado =Tbe, «8b~ es igual
% la separacidn de los clementos de clerre entre ei, (figuras
6 y 10 ). Los discos =7~ y -B- eStén montados también en 188
ramas de uns horguilla -9~ guiade verticalmente por el érbol
~1l0= y empujada hacis abajo por medio de un resorte =32
de modo que el extremo -10a= del Arbol 10- se apoya siempre
contra la periferia de un excéntrioco =33~ fijado al drbol
«29-, Gracias a esta disposicién los discos -T- y -8~ se mue-
ven hacia arriba y hacia abajo durante une revolueién del ir-
bol «29-, |

Directamente por detrés del depésito -23-.y en-
tre los cilindros -24-, -25- se encuentra un rodillo -34- de
gulia de la einta que es empujado ha&ia,abajo por medio del re
gorte ~35«, Este rodillo =34~ estd formado de dos plezas (fig
res 11 y 12) y su periferia esté proviste de dientes. Las dos
piezas del rodille -34~ forman éngulo entre =i de modo (figu~
ra 12) que la p-rte delgada de la einte -3- alojada entre
ellas dispone de espacio para un eventual arrugamiento. La
periferia dentada del rodillo ~34- se aplica contra el borde
reforzado -2- de la cinta, empujéndolo fuertemente entre las
ramas -lb~ que se abren hacia arrib# de los elementos de
cierre., Como que el rodillo -34- esté o puede estar inmedie~
tamente después del depSsito -33=-, entre este y el extremo de
loe cilindros trensportadores =24= y =25- el borde reforsado |
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de la cinta puede ser introducido en un gran némero de ele-
mentos de cierre, de modo que los elementos de cierre entre
cuyes ramasg esté dogida la cinta, al ser transportados entre
loe cilindros ~24- y -25- arrastran oonsigo & la cinta de mo-
do que no es necesario ningin érgano especial de guia o de trac-
eién de la cinta. Sin embargo estos Srganos pueden también diepo
nerse adicionalmente. _

Por detrés del rodille =34-, la parte delgada de
la cinta es introdueida en una renura -40- entre las dos pie-
gas de una regla de guia =36, =37~ (a mayor escala en la figu~-
ra 9) que se prolonga hasta mas allé de los discos de compre-
sién -7- y ~8-, “n el punto en el cual los discos =7~ y -8~ -
se mueven hacla erribs, 1& guia =36-, =37- estf provista en
su borde inferior de entelladuras -39~ de modo que no impide
el movimiento de los diecos., Ademés en este punto los bordes
inferiores estén provistos de dientes que actfan en igual forms
que los descritos con relacidén a la figura 4.

E1l funcionam iento de esta méquina es ¢l siguiente:

4 cada revolucidn de los cilindros =24~ y =25« y se~

gén la construccién de estos cilindros, uno o varios de los ele-

nentos de cierre entre cuyes ramas se sencuentr»a el  borde re-

hasta por delante del extremo de los cilindros «24-, =25=-, in
eate momento los discos =7, ~8~ se mueven hacia arriba en-
derezan al elemento de cierre en la porecifin =Ta- y le aprieian
fuertemente conira el borde reforgado de la ointa, comprimiende
8l miemo tiempo lateralmente les ramas contra dicho borde, sir-
viendo los bordes inferiores de la guia -36-, =37~ de la ointa
0 blen las superficies de los espacios intermedios entté los
dientes como érgancs de apoyo psra las ramas de 1os elementos
de clerre. IEn el movimiento de lom discoe hacia abajo sirve

de apoyo a los el ementos de cierre la regla de guia -30-, El
mpvimiento hacia srriba y hacia abajo de los discos de compre-

8ién <7~ y =8~ tiene lugar cuando los elementos de clerre que

A
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ge encuentran entre los cilindres ~24~ y =25« no avangan a
c.usa de la poreién no inclinade de las ranuras. Por 1o que

se refiere al proceso de fijacién en si, vednse las figuras
345y 13 4 15, Incluso en las méquinas completamente auto-
méticas pueden emplearse rodillos como los de la figura 2 o
rodillos cénicos o escelonados. Pueden también emplearse va- ,
rics pares de rodillos dispuestos a continuecién unos de otroa.g
Los 'rodillos o discos pueden también montarse a distancias va—g

riables.

_ K0 T

Se reivindica como objeto de esta invenciéni

1) Aparato para la fabricaeién de cierres de cremg~
1lere en el cual los elementos Qe clerre son fijados por sus
ramas al barde reforzado de una cinta de tejido por medio de
rodillos de compresidn, oaracterizade porgque los rodillos o
discoe (7, 8) de compresi én, que se encuentran separados en-
tre 8{ a una distancia igual al espesor del oﬁurre, ruedan
& rectamente sobre los lados de los elementos de cierre en
ambes direceliones, en cuyo movimiento, cogen primeramente la
cabezs del elemento de cierre y 10 enderezan, después de lo
caal gprietan en movimiento de rodadura lag remas del elemento
de cierre contra el borde reforzado (2) de la cinta y a conti-
nuscién en un movimiento de rodedura en sentido contrario, se
repite ¢l proceso de laminado, constituyende durante el movimie
to e avance, el borde reforszado de la cinta el apoyoe para el
elemento de cierre, mientras que durante el movimiento de retre
ceso este 2poyo estd constituido por una regla (11 6 30) que
se encuentra en el lado correspondiente a la cabesa dcl il e~
mento de cierre (1).

2) Aparato segin la reivindicacién 1, caracteriszado
porque los rodillos o discos (7, 8) estén montades en brazos
de una horquilla y a fin de poder variar =u separacién ruvedan
sobre e¢jes que pueden desplagarse excéntricamente y fijarse
en la posicién conveniente, o bien pueden ser desplasados P&n.
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ra variar su separacién por medio de tornillos de regule~
cién,

3) Aparato segin una de las reivindicaciones
1 4 2, en el cuel los elementos ds cierre son suministrados
desde un dep8site & dos cilindros transportedores provistoe
de renuras, inclinedas unicamente en una poroidn de su peri-
feria, y ocuys separacidn corresponde a la separacidn entre
loe elementos, deslizéndose dichoes elementos con la cabeza
hacia abajo sobre una regla, de modo que el borde reforzado
de una cinta puede ser introducido desde la parte superior
entre las ramas de losg elementos de clerre, ocsracteriszado
porque los rodillos o discos (7, 8) de compresidn, se en-
cuentran por una de sus superficics laterales junto & les
superficies extremas de los cilfndros transportedores (24, 25)
y por una regla de guia (36, 37) dispuesta centralmente por
encima de los elementos de cierre, paralelamente e los cilfin~
droe traneportadores (24, 25) y por detrés de un rodillo
(34) compresor de la cinta,‘eutando dicha regla de guia
(36, 27) proviste de une ranurs longitudinal pars alajar
la poroién delgada de la cintm de tejido, y sirviendo los
bordes de dicha ranura de spoyo para las ramas de 108 ele-
mentos (1) o del borde (2) de la cinta, durante el movie
miento hacla arriba de los rodilles o discos de compre-
sién,

4) Aparato segln la reivindicscién 3, caracteri-
gzado porque los bordes inferiores de la regla de guia renu-
rada (36, 37) peras la cinta (3) constituids por ejemplo por
dos piezas estén provistos a distancias correspondientes a
la seperacidn de los elementos de cierre de dientes sntre
cuyoe espacios intermedios (38) de poca profundided se
introducen las ramas (1b) de los elementos de cierre duran~-
te el movimiento hacla arriba de los discos o rodillos de

compresidén. (7,8),
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355 5) Aparato para la fabricacién de cierres

de cremallers.

Barcelona 31 de Octubre 1939.
Afio de le Viectoria.
P. A.
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