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Don Francisco CABANAS Riera, residente en Barcelona, por 
"UN PROGEDIMIENTO PARA LA FABRICACION HE CORDONES ELASTICOS 
SIN FIN, EMPLEADOS COMO ELEMENTOS DE TRANSMISION Y PREFEREN­
TEMENTE UTILIZADOS EN LAS MAQUINAS DE HILAR, RETORCER Y SI­
MILARES PARA EL ACCIONAMIENTO DE LOS HUSOS".

Este invento ee refiere a un nuevo procedimiento para 
la fabricación de loa cordones elásticos sin fin que ae u- 
tilizan como elemento de transmisión da fuerza y movimien­
to y que están constituidos por uno o varios hiles de goma 
o de otro material elástico cualquiera, arrollados formando 
una anilla de dimeneionea oonvenientee y con un pdmaro de 
vueltas adecuado a la tensión y gnueso requeridos y de un 
recubrimiento de dicha alma formado por una o más capas de 
tejido trenzado sobre la misma.

Con el procedimiento objeto de la presente descripción 
se consigue que los cordones de que se trata presenten un 
grueso uniforme en todo su desarrollo, es decir, qpe en nin- 
gán punto de su longitud presenten abal temientes o resaltas 
de ninguna clase debidos a la forma especial como quedan 
dispueetos los extremos del hilo o hilos elásticos que cons­
tituyan el alma de loa referidos cordones y al sistema de 
fijación de loa cabos o extremos de los hilos con que se te**
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ja la última capa da an recubrimiento. aa caracteriza también 
por au gran flexibilidad qua permite su perfecta adaptación a 

^  . Las polaca per qua papa, aún cuando astas sean de diámetro
anmamante reducida, lográndose ¿si qua su adherencia o reeisten 
cia al resbalamiento Bes tal que, en ningúncaso, se produzca 
deslizamiento alguna de loa propios cordones ni sobre el tam­
bre c cilindro que los acciona ni sobre la poleita o nuez del

Da acuerda con este procedimiento, el alma elástica de 
qua ron provistas estos elementos db transmisión sa forma 
arrollando al hilo o hilas elásticos un número da vueltos ral 
querido poro oon la particularidad do quo los extraños do aa- 

30 tos hilos no quedan superpuestos nt aoinoidan sino que entra
los mismos media una distancia determinada, en forma tal que 
an al espacio qua queda entra dichos dos extremos, ol almo 
elástica constará da un número menor de hilos quo on el reato 
de la misma y por lo tanto au sección será ligeramente infe- 

35 . rior. Sobra al almo sai formada sa verifica al recubrimiento 
trenzado qne le es propio, empleando para olio hilOs fabri­
cados con una materia textil cu&lqaio%&, preferentemente el 
algodón y oon una densidad tal quo el tejido resulte lo neoe- 
sariuaento tupido. Date recubrimiento que puede comprender 

40 úna, dsa o más capas estará an todos los caos dispuesto de
maneraquo finalice preoiaamenta an la nona da alma aláatiea 
an 3a que figuran manee hilaa, da manara qua la fijación da 
loa cabos o extremes da loa hilaa qne formarán ol tronzado 
ae consigue mediante un arrollamiento trena versal, por un 

45 cosida o do otra manara cualquiera, a fin da que al aumento
dé ornead qne alio representa eompaase la falta de aeeoión



que antee sebo indicado , de meneen que ee consiga praeti- 
oemante un diá^troy una sección oonstantoa en toda le lon­
gitud del cordón.

50 NI recubrimiento trenzado puado a au vez ir recubierto
con o embadurnado con otras materias varias como caucho, gra­
sas especiales, sebo u otras adecuadas a fin de aumentar o 
de disminuir la adherencia dél propio cordón,degón convenga, 
a loe fines a que ee utilice.

En los dibujes de la hoja adjunta se representa esque­
ma ticamente un caso de realización practica del procedimien­
to de que se habla. En la Figura 1, se indios la forma como 
se verifica el arrollamiento del alma elástica de los cordo­
nes referidos; en la figura 2, se muestra el propia arrolla- 
miento visto de plano y en la figura 5, se representa una por­
ción del cordón en la zona correspondiente al punte en que 
finaliza el recubrimiento de que va provisto el cordón y que
es de tejido trenzado.

Soaso se muestra en la Figura 1, sobre el tambor -1- se 
65 llevé a cebo el arrollamiento del hile elástico -Z-, en un

námaro de vueltas conveniente, pero en forma qpeloe extremos 
o sabes del propio hilo queden en todas les casos un tanto 
distanciados entre si dando lagar a una mena -2- qtts coaq?ren- 
derá#. como aa consiguiente, un nómero menor de hiles que el 

70 resto del propio arrollamiento. Sobre el oro elástico que asi
so faena# OC lleva a..,.cabo el..trenzado, del recubrimiento que

75

podrá.sor a una o O'vay sapas ..y. que en t&do* loa casas ter­
minará su la sena -3* dal â aa. elástica.. La fijación do loo 
extremos de los hiloedel recubrimiento trenzado so lleva, a 
cabo por medio de un arroilasdonto transversal, por un co­
sido o en otro forma cualquiera -4-, como claramente se indi-
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Los cordones asi fabricados podrán ser da cualquier 
desarrollo y sección, variables an al ndmaro de hilos eláa- 

80 biaba, qus eoaprsndan y an al de vueltas de estos, en las
capas de tejido da recubrimiento, que en ellos figure, en la 

';::.!mttsria textil que lo constituya y en la aplicación facul­
tativa de un producto cualquiera que proteja o suavice al 
propio recubrimiento. Serán también variables, las máquina* 

8S y aparatos con que su fabricación so lleve a cabo y en gene­
ral en todo cuanto no al toro, cambio o modifique la eaencia- 
lidad de la Patente descrita.

— — y o T A

Se reivindica como objeto de cata Patentes 
9Q la - Un proeedimiente para la fahrioación de cordonee

eláeticos para transmisiones, de los constituidos por un 
alma elástica y un recubrimiento simple o máltiple de teji­
do transado, embadurnado y protaj ido e nó con cualquier ma­
teria apropiada, que se oaraetariaa por al hecho de que el 

95 alma está formada por uno o varios hilos elásticos arrolla­
dos una, das o más vueltas, can la particularidad da que 
loa emboa o extremos de dicho hilo elástico ni ccincideen 
uno con otro ni se superponen, sino que quedan dietanoiados 
antro sf, determinando la formación da ana sana en la que 

i#Qí figura un nt&ero menor de hilos qaa*al reato del referida 
. arrollamiento,

Z1 pMpio prooedimionta on al que elreeubrimiento do
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tejida tronzado que figura en loa referido# cordones y que 
podrá,cor de una, das o más capá# y de una materia textil 
cualquiera, presenta la particular idad de que termina la so^ 
a* da manar sección del alma elástica del pr(q?io cardán 
de mMara que una rea torifio^a la fijación, por un smdio 
cualquiera dal sata o extremo do loa hiloa que onnstituyen 
el recubrimiento presenta al cardán en dicha mona al mioam 
diámetro que en el roato dal mi amo*

3* - Un procedimiento para la fabricación de cordonea 
elásticos sin fija maleados como elementes do transmisión 
y prsfsrentsments utilisados en las máquinao do hilar, re­
torcer y similares para al accionamientos da loa husos. 

Consta la presante memoria descriptiva de cinco hojas 
foliadas escritas por una sola cara#

Bar caloñe 18 de Octubre do 1&39.
P. dé
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