
P A T E N T E  
DE

I N V E N C I Ó N
a favor de l a  razón socia l española BLASI & PALLAS, do 
m ioiliada en Barcelona, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA 
FABRICACIÓN DE DESATASCADOBES DE TUBERÍAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ee re f ie re  a unos perfec­
cionamientos introducidos en la  fabricación de los apa­
ra tos llamados desatasoadores, que se emplean para des­
o b stru ir la s  cañerías de lavabos, fregaderas, lavaderos, 
bañeras, e tc . ,  mediante cuyos perfeccionamientos se sim­
p l i f i c a  aquella fabricación, a l a  vez que le s  aparatos 
a s i  obtenidos presentan evidentes ventajas sobre sus s i -imilarea conocidos hasta e l  presente.

Estos perfeccionamientos consisten esencialmen­
te  en producir en la  pieza de goma o m aterial sim ilar
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Ael desatascador, en e l momento del moldeaje, anas ranu­
ras c ircu la res , concéntricas, en la  parte in fe r io r  o de 
a ju ste  de la  re fe rida  pieza. Otra cualidad de és ta  es 
e l  dar a la  indicada superfic ie  de a ju ste  un corte no 
perpendicular a l e je  del aparato, sino en b ise l o ángu- 
lo , con la  parte In te r io r  más a l ta  que e l borde externo. 
Igualmente en e l mismo moldeado se provee a la  repetida.. 
pieza de goma.o m aterial sim ilar de unos nervios o sa­
lientes. en su,,.parte ex te rio r , también ciroula.res.- y oon- r 
cén tricos, y en la  parte  tubular destinada a reo.ibir;"^al' 
.mangó o empuñadura, se le  dispone una. ranura anular, 
que. co incid irá  son un sa lien te  adecuado que presenta e l 
citado mango.

Para la  mejor comprensión del objeto de esta me­
moria, se acompaña un dibujo en e l  que, tan sólo a t i t u ­
lo  de ejemplo, se representa un desataacador realisado 
con los perfeccionamientos explicados.

En dicho dibujo, la  figura 1 muestra l a  pieza 
de goma o m aterial s im ila r del desataBcador, v is ta  en 
oorte a x ia l; la  figura 2 es l a  misma pieza, provista 
del mango o empuñadura, y en pos ic ión  de trabajo , o sea 
adaptada a una tubería  de un lavabo, fregadera, e t c . ; y 
l a  fig u ra  y representa e l  mismo aparato v isto  en pers­
pectiva por su parte in fe r io r .

En la  figura 1 reeu lta  v is ib le  la  inclinación 
que presenta la  superfic ie  de a ju ste  A, viéndose asimis­
mo la s  ranuras B y lo s  nervios 0.

El conjunto de estos tre s  elementoa- da por re- 
aultado un perfecto a juste  del borde A con e l  lavabo, 
fregadera, e tc . ,  siendo su respectiva acción como sigue:

-  2 -



Í487Í4
l a  disposición inclinada d e lb o rd e  A hace que a l  opri­
mirlo y deformarse adopte una po sic ió np lan a , y de ahí 
un mayor a ju s te , cosa que no o c u rr ir ía  de se r dicho bor­
de plano en posición de reposo, pues en este caso la  de­
formación tiende a levantarlo  de su parte externa, lim i­
tando e l  a juste  a una sola lin ea , que es la  de la  a r is ­
ta  in te r io r .

Las ranuras anulares B, a l formar cámaras de a i­
re , contribuyen asimismo a hacer más efec tiva  aquella 
adherencia, y, finalm ente, los nervios o refuerzos ¡3 
dan a l conjunto una deformación mínima y muy regular, 
que coadyuva a aquel ajuste*

Como resultado de esta  adhesión, e l esfuerzo 
que ha de e jercerse  con la  empuñadura re su lta  muy consi­
derable, y por tanto l a  sujeción en tre dicha empuñadura 
o mango y e l  cuerpo del desatascados ha de ser más posi­
t iv a , para e v ita r  su separación en e l  momento de la  
tracción . Este mayor afianzamiento Ce consigue por me­
dio de la  ranura B, dentro la  cual se encaja e l  salien­
te  E del mango.

Be lo explicado se desprende que los desataaca- 
dorea construidos con los perfeccionamientos apuntados 
poseen evidentes ventajes, cobre los,conocidos hasta e l 
presente, siendo su fabricación extremadamente simple, 
ya que ninguna de la s  c a ra c te rís tic a s  explicadas supone 
complicación alguna.

Son independientes del objeto de la  invención 
los m ateriales que se empleen y los d e ta lle s  de forma o 
aocesorios que puedan darse a los desatasoadores as i 
construidos, como por ejemplo e l ángulo o inclinación
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del borde, e l  número y profundidad de la s  ranuras, e l 
número y a ltu ra  de loa nervios, e tc .

N O TA

Se relvindloaoomo objeto de es ta  patente de in- 
venoión!-

1. Onos perfeccionamientos en la  fabricación d#
desatascado res de tuberías, ! qne eonslsten esencialmente
en producirles en e l  momento del moldeado de su parte 
de goma d m aterial s im ila r, un borde in fe r io r  o de ajus­
te  cuya superfic ie  no es perpendicular a l  e je  del apara­
to , sino in d in a d a  o en b is e l , con la  parte in te r io r  
más a l ta  que a l  borde externo.

2. Unos perfeccionamientos en la  fabricación de 
desatascadores de tuberiae , según la  reiv indicación an­
te r io r ,  que consisten en producir a l  mismo tiempo y en 
la  ^roTie pieza de goma o m aterial s im ila r, en eu borde 
de a ju s te , unas ranuras c ircu lares y concéntricas.

3. Unos perfeccionamientos en la  fabricación de 
desataeoadorea de táb e ria s , según las  reivindicaciones
1 y 2, que consisten en producir a l mismo tiempo y en la  
propia pieza de goma o m aterial s im ila r, en su parte ex­
te r io r ,  unos sa lien tes  o nervios c ircu la res  y concéntricos

4 . Unos perfeccionamientos en la  fabrleaciónde 
deeatasoadcrea de t e o r í a s ,  según la s  reivindicaciones 
1 a 3, que consisten en producir a l míeme tiempo y en
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la  propia pieza de goma o m aterial a im ila r, en su parte 
tubular de a juste  con e l  mango o empuñadura, una ranura 
c irc u la r  para adaptarle un sa lien te  a propósito que pre­
senta dicho mango o empuñadura,

5. 5. Perfeccionamientos en la  fabricación de des-
ataaoadorea de tu b erías .

La presente memoria conata de cinco hojas.: %0:liar.. 
das, e e e rita s  por una sola cara.

Barcelona, a l ?  de octubre de 1939, Año de la
Vis tor la*

BLASI A PALLÍS
!. F * O N T !
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