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La presente Memoria Descriptiva tiene como fin 
la declaración del objeto sobre el que ha de recaer el - 
privilegio de explotación industrial y comercial exclusi­
vo en el territorio nacional, según la legislación vigen­
te, de un Modelo de Utilidad que, como el enunciado indica, 
trata de un bastidor para plegado de piezas de tejido, per­
feccionado.

El solicitante del presente Modelo de Utilidad es 
propietario del Modelo de Utilidad na 141.263, correspondían 
te a un bastidor perfeccionado para plegado de piezas de te­
jido constituido por largueros tubulares, travesanos inter­
medios y unos testeros acoplados a los extremos de dichos - 
largueros longitudinales mediante tetones dispuestos en la 
cara interior de dichas testeros, sin sobresalir de ésta, 
al estar formada la parte lateral de dichos tetones median 
te un canal tallado en los testeros.

Los perfeccionamientos que se introducen median­
te el presente Modelo de Utilidad tienen por objeto obte—  

ner una mejor presentación mediante una constitución funda 
mentalmente distinta de los testeros.

< En efecto, generalmente los bastidores construi­
dos de acuerdo con el Modelo de Utilidad concedido son de 
madera y después de terminar de envolver el bastidor hay - 
que ponerles un papel blanoo de color o con alguna impre—  

sión para que tengan un buen acabado. Por el contrario en 
este nuevo Modelo de Utilidad se elimina la operaoión cita 
da dé acabado de los testeros al ser posible su realización 
en plástico 'o materiai similar fabricando estas piezas por 
vacio o inyección u otro sistema y en cuyas piezas se deja 
grabada la inscripción en .un color adecuado si se desea.30
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Por consiguiente, al construir el bastidor con 
este tipo de travesaho extremo o testero, solamente hay 
que envolverlo y ya queda terminado sin tener que ponerle 
ningún papel o acabado en los extremos, es decir, que ade 
más de tener una presentación superior a todos los basti­
dores actualmente conocidos se elimina totalmente una ope 
ración en el proceso de fabricación.

Una de las características fundamentales de este 
nuevo tipo de bastidor es que en los testeros son salien—  

tes los tetones para acoplamiento de los extremos de los - 
largueros en lugar de estar formados mediante una muesca.

Con el fin de facilitar la interpretación más - 
exacta del objeto del invento, en los dibujos adjuntos, - 
complementarios de la presente exposición, se representa 
una forma práctica para su realización industrial que uni 
camente se inoluyen con carácter informativo y por lo tan 
to no limitativo del invento.

En los citados dibujos:
La figura 18 muestra en perspectiva un bastidor 

de plegado realizado de acuerdo con el presente invento - 
en el que uno de los testeros ha sido separado.

-La figura 2& muestra una sección longitudinal 
de una pieza constitutiva de un testero.

La figura 36} muestra en perspectiva un bastidor 
totalmente terminado.'

En las citadas figuras:
(1) Largueros tubulares.
(2) Travesanos intermedios.

3 (3) Travesanos extremos o testeros.
(4) Filete saliente o vaciado en la cara exter-
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na delt^^^^^^
-fr (5) Paredes r̂ de refuerzo.

(6) Tetones; de acoplamiento.
' (7) Zona troncoconica.

. ;í. Como en el.Modelo de Utilidad concedido el basti­
dor, representado en la figura 18, está formado por dos lar 
güeros tubulares (1 ) unidos mediante travesanos (2).

La novedaddel presente invento reside, como ya 
se ha indicado, en los travesaños extremos o testeros (3).

Dichos elementos están formados por una sola pie 
za realizada en plástiooqmoldeado o similar de forma hueca
con tabiques de refuerzo (5) situados hacia la cara inter­
na según su acoplamiento en el bastidor. En dicha parte - 
las piezas presentan dos salientes tubulares (6) con una - 
parte troncoconica (7), que constituyen los tetones de acó
plamiento, los cuales^parteñ a continuación de un escalona 
miento que permiten que la superficie cilindrica de los - 
largueros 1 coincidan con la superficie de los extremos re 
dondeados de dicha pieza (3).

Enmarcados por el filete (4), vaciado en la pie­
za durante su moldeado, presentan, como se aprecia en la - 
figura 18, unas letras indicativas de la marca o referen—  

cia de la pieza de tejido. Evidentemente se pueden obte—  

ner efectos para" su presentación combinando coloridos de - 
dichas letras con las del fondo de la pieza moldeada, que 
puede ser traslúcida, transparente, etc.

' Dichos vaciadost pueden indistintamente realizar­
se por la para cóncava de la pieza o por la cara convexa o 
externa de la misma. Asimismo, dicho filete puede ser rea 
lizado en lugar.de vaciado en relieve, y asimismo las le-
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trae pueden sér. también en^relieve o en vaciado.
Con el.;fín de..que aparezca mejor acabado, en las

. ... - . . . .  . . . .  ^  . . . .

zonas de acoplamiento:, entré los largueros y los testeros - 
se pueden pegar unas cintas o bandas de papel bbnco o de - 
oolor oon el fin de.qué tape la unión entre el papel que 
envuelve el bastidor y los travesados extremos.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven 
to¡ asi como un ejemplo-de realización práctica del mismo, 
solamente cabe aRadir que en el conjunto y partes descri—  

tas es posible introducir modificaciones cambios de mate­
ria, forma y disposición de sus elementos, siempre que di­
chas alteraciones no supongan variación sustancial en el - 
objeto del mismo.

La firma solicitanté se reserva el derecho de ex 
tender esta demanda á los países extranjeros, reivindican­
do la misma prioridad de la presente solicitud al amparo - 
del Convenio internacional para la protección de la Propie
dad Industrial. =.

' , - N O T A
El Modelo de Utilidad, que se solicita por vein- 

te años, para España,í de acuerdo con la vigente Legislación, 
deberá recaer sobre :!'BASTIDOR PARA PLEGADO DE PIEZAS DÉ TE 
JIDO, PERFECCIONADO'' ̂ l.segén las características esenciales 
de las. siguientes t'' - . . .

R E I V I N D I C A C I O N E S
.16.-'Bastidor, para plegado de piezas de tejido, 

perfeccionado, ..formado por, dos largueros tubulares unidos 
entre si mediante travesaños intermedios y mediante trave
saños extremos":Or.testé?és,, que se caracteriza porque las
piezas.que forman loa citados testeros presentan dos
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lientes cilindricos o tubulares para acoplamiento en el 
interior de los extremos de los largueros tubulares, cu­
yos salientes, dotados de un extremo achaflanado, son de 
un diámetro inferior al ancho de diohos testeros, forman 

5. do un escalonamiento, para continuidad de superficie entre
dichos largueros tubulares y la correspondiente superficie 
lateral de los testeros.

28.- Bastidor para plegado de piezas de tejido, 
perfeccionado, que se caracteriza porque los testeros, que 

10. pueden ser realizados en materia opaca o transparente ade­
cuadamente coloreada o en blanco, presentan en vaciado o - 
en relieve, por su cara interna o por su cara externa, un 
filete y las indicaciones o marcas de referencia.

38.- "BASTIDOR PARA PLEGADO DE PIEZAS DE TEJIDO, 
15. PERFECCIONADO".

Según queda sustancialmente descrito en la pre­
sente Memoria, que consta de seis hojas, escritas a máqui 
na por una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, a 20 de Mayo de 1969.
VINARDELL, S.A.
P.P.
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