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PATENTE DE INVENCLION

_ por " Un procedimiento de congtruceidn de cigiiefiales ".

5 MISMORIA DiSCRIPLIVA

£l procedimiento corriente para la construccién de

cigifefiales consiste en fabricarlos de una Sola pieza ya sea

por‘torneaéo'ya Sea pof estampado; en el primer caso la can-

tidad de material a desbastar es muy grande requiriendo tor-

10 nos espaciales y en el segundo es asimismo indispensable un
utillaje especial Solo amequible a la gran industria y ain

para obtener una elevada produccién. Se ha intentado congtruir-
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lo de varias plezas pero hasta ahors, en unos casos no se ha
llegado a resultados perfectos por el hecho de independizar
los gorrones de las placas anexas gque los soportan y adn es-
tas de las porciones de eje, siendo tantas las ensambladuras
existentes en el oigiefial confiadas a simples chavetas, que

bien pronto se origiﬁan'juegos que le inutilizan rapidamente,

-y en otros por los defectuosos sistemas de acoplamiento emple-

ados .

Con el procedimiento objeto de la presente patente
de invencidn en el que el cigiefial gueda constituido por va-
rias piezas, la rigidez obtenida es absoluta y permanente, y
ello obtenido, permite aprovechar la gran ventaja de que cual-
quisr accidente ¢ desgaste puede quedar localizado y reparado
con un seneillo recambio, contrariamente a lo que ocurre en
un oigtiefial de pleza tnica en el que cualquier defecto,.por
pequeﬁb gue-gea, 80lo puede ser subsanado mediante una susti-
tucidn completa .

#n el dibujo adjunto se muestra la forma de ejecu-
cién del procedimientc que nos ocupa, ¥y en el mismo: Fig. 1
es une vista parcial de un cigiiefial construido segin el refe=~
rido procedimiento y Figs. 2 y 3. son vistas de detalle.

lml procedimiento a que nos referimos consiste en
construir el ciguefial mediante varias.piezas unidas entre si
formando un. conjunto rigido, bajo la circunstancia de que
cada gorrdn de manivela y sus corresSpondientes placas laterd-
les que le soportan constituyen una unidad o pieza y cada
¢énlace ‘o porciones de eje intermedios y extremos forman oira;
agi vemos en la Fig. 1 que ‘en el cigieiial -1- las porciones

extremas de eje =3- o intermedias -3 = 3 = 3°‘’- etc. forman
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cada una d% ellas wna sola pleza y tambien que los gorrones

-2=2'=27 = eté# cada uno de ellos respectivamente con sus
placas laterales anexas =4-4,~, =4 ~4/=, =4" "= 4 /- etc. de-
terminan piezasiindependientes y por lo tanto, todas ellas
de fabricacidén individual.

1o caréateristico ¥y nuevo dél procedimiento gue
nos ocupa estd precisamente en la forma de unir rigidamente
unas piezas con otras lo cual se logra proveyendo a las por—
ciones intermedias de eje ~3'~ 3''=3""'~ etc. y tambien a las
extremas -3-. de unas extensiones t;onco-cénicas.~5~ conver-
giendo hacia afuera ¥y de.eje de giro coincidente con el de
aguel, las cuales encajan en huecos con conicidad correspon-
diente practicedos en lugar apropiado de las placas laterales
anexas a 1os gorrones de manivela, asegurando adeuxas las unio-
nes referidas mediante chavetas -b= gue al mismo tiempo fa-
cilitan un perfecto centrage.

Las uniones citadas anteriormente se aseguran en el
gentido longitudinal una vez practicado el acoplamiento de
lag diversas piegas, mediante soldadura -7~ por puntos o con-
tinua, o tambien atormillando unss hembras a unas prolonga-
ciones roscadas de dichos salientes tronco-cdénicos y asegu-

rando aquellas tambien por soldadura o por otro medio adecuadt

‘oualquiera .

" la ejecucidén del procedimiento descrito es indepen-
diente del nimero de gorrones que deba contener el cigiiefial
¥y de la mayor o menor conicidad dada a los salientes antes

descritos.
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, Se.reivindica como objeto de la presente patente de
invencidn : - : ' '
1¢i= un procedmmlento de construccidn de cigueﬁales
constituldos por varias piezas unidas entre gi formando un
conjunto rigido, bajo circunstancia de que cada gorrén de
manivela con sus correspondientes placas laterales constitu~
yen una unidad o pieza y cada enlace o porcidén de eje, extre-
mos e intermedids,'forman otra, caracterizado por la forma de
lograr la uwnién rfgida de unas piezas con otras, para lo cual
lag porciones intermedias de eje o enlace y ta%bien las extre-
nas, van provistas de unas extensiones tronco-cénicas gque en-
cajan en huecos con conicidad correspondiente practicados en
lugar aproplado de las;pladas laterales .anexas a 103 gorrones
"de manivela, asegurando ademas las uniones referidas mediante
chavetas.
29.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
' ciones 1), en el cual se aseguran las uniones en él sentido
longitudinal una vez encajados los salientes tronco-cénices
de los elementos de eje,mediante soldadura o bien atornillando
unas hembras a unas prolongaciones roscadas de dichos salien-
'tes y asegurando aguellas, tambien por soldadura u otro medio
adecuado cualguiéra.
4%.- un procedimiento de construccidn de cigtiefiales.
¥ todo cuanto afecte a la esencislidad de lo mostra~
do en el édjunto dibujo ¥y descrito en la presente memoria que
consta decuatro hojas foliadas y mecénografiadaa por wna sola
cara. .

Barcelona 14 de Octubre de 1939.

_"4;if%796 la Viotogi::——»
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