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Los Seffores D. Ramén bondfia y u. manuel wolivar, oindadanocs es~
pafioles , residenies en barcelona calle Alcolea n¢ 17, solicitan
una patente de introduceidn por diez afios peras Bspafla.y sus colo- -
nias per " Procedimiento de fabricacién de artfoulos de aluminio es-
maltado" Grupo 4 Clase 35 del nomenclator.

Son muchos los artfoulos de oficina y de servicio de mesa que
actualmente se fabrican entersmente de vidrio o cristal o bien com~
binando dichos materiales con piezas y armazones de metales diver-
sos tales como latén, cobre aleaeiones de plome ¥y antimonio u otres
adecuados.

El metal empleado en la confeccién de armazones para diferentes
articulos de los ramos que hemos mencionadoc por lo general vd re-
cubierto con bafios ¢ capes de niquelado cromado, w otro chapado g~
propiado parg darle mejor presentacidén, lo que encarece sobre mane-
ra la fabricacidén de dichos art{culos.

Son varios les objetos, tales como tinteros para oficinas, pisa-

‘papeles ¥y otros similares que se fabrican enteramente de vidxrio o

eristal, presentado el grave inconveanlente de su fragilidad. Lo mig-
mo sucede con loe armazones de vinggreras fabriosdos enteramente de
vidrio o bien combinados con piezas metdlicas.

. Oon el fin de subsanar los defectos que dejdmos apuntados se ha
tdeado fabricar enteramente metélicos varios de los articulos de ofi-
cina y otros de los servicios de mesa gue actualmente se fabrican
totslmente de vidrio o bien de vidrio o cristal combinado con arma-
zones metélicos. :

En slgunos paises extrangeros y muy especialnnnte en Alemania
se  fabrican actualmente varios articulos de metal, empleando para
su fundicién el aluminio gue luego de fabricado el objeto es eamal-
tado al fuego, presentando asi un aspecto brillante y coloreado
segin sea el barniz empleado en el esmaltado.

Los artfculos fabricados seglin el invento gue deseamos introdu-

. oir en nuestro pais, reunen una serie de ventajas tales como su po-

cO pPeso, 1a~£ac;lidad con que pueden limpiarse, la duracidén indefi-
nida ya que son resistentes y sin peligor de romperse por la aceidn
de un golpe,y una magnifica presentaeién.
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" Teniendo en cuenta que en nuestro pais no se conoce el procedi-
miento de esmaltar el aluminio y tampoco ha sido divulgada la apli-~
cacién que de dicho procedimiento se pretende hacer coy el fin de
fabricar diversas olases de‘artioulos, se solicita la presente pa-
tente de :ntroduccién por "Procedimiento de fabricacién de artfculos
de aluminio esmalfado”, tal como pasamos a describir a continuacién.

Ias pleass de los diferentes artfculos que sigulendo este prode-
dimiento se pueden fabricar se preparan de la siguiente manera.

Primeramente se construyen las piezass u objetos ya sea empleando’
el aluminio fundido, o bien en plancha gque luego es estampada o tro-
quelada medisnte moldes o matrices adecuados.

Una vez fabricado el obleto, se pulen sus cargs exteriores a fin
de que presenten superficies completamente lisas, condicién sin 1la’
cusl después de esmaltadas, acusarfen las rayas o defectos de fundi-
cidn; ’ .

La pieza u objeto antes de ser esmaltado se limpia pertectamente
por cualquier medio adecusdo, vara conseguir que el barniz o esmal-
te con el cual ha de recubrirse, se adhiera de un modo uniforme y
perfecto.

Una vez colocado en frio el esmalte o barniz sobre la pieza u ob-
Jeto estoé son introducidos en umhorno apropiado para que bajo la ac-
cién del calor el barniz o esmalte cristalice formando una capa dura

= . adherida sobre el aluminio, el cual queda protegido con dicho esmal-—

te, presentando el objeso o pieza as{ fabricados un aspecto brillan-
te, de colores uniformes variadoes o bien jaspeados segln sea la cla-
se de barniz o esmalte empleado en la fabricacidn.

Oon este procedimiento se podrdn esmaltar toda clase de objetos
fabricados de aluminio sea cual sea el fin a gque se destinen, pero
especialmente se empleard para fabricar articulos de oficina tales
como tinteros, pisapapeles, soportes para calendarios, escribanias
y objetos o piezas de servicios de mesa como son los soportes 0 ar-
mazones de las vinagreras, salva mesnteles, aros para servillétas y
otros de los muchos que hasta el presente se fabricaban totalmente
de vidrio o cristal o bien combinado ocon piezas metdlicas.

Para cumplir con lo preceptusdo em Uapitulo II artfculos 68 y
70 del vigente Estatuto, citgremos oomo fuente informativa que dicho
procedimiento se sigue con éxlto en Alemania desde hace algfn tiem-

" po, no habiendo sido divulgedo, practicado ni puesto en ejecucién

en zspafla hasta el presente momento.
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12,- "Procedimiento de fabricacién de articulos de aluminio esmal-
tado® carafterizedo por el hecho de que las piezas u objetos a esmal-
tar se fabrican de aluminio fundido o blen de plancha del mismo metal
estampada o troqneladé mediante moldes, trogueles o mgtrices adecua-

75 dos. El objeto o pieza @si obtenidos es pulido por sus caras exterio-
res a fin de que presente sanperficles completamente lisgs.-

22,- Procedimiento de fabricacidén de artfculos de alumino esmal~-
tado™ caracterizado por el hecho de que antes de aplicar el barniz o
esmalte sobre la superfice lisa a esmaltar, se limpia perfectamente

80 ésta por cualquier medio adecuado, con ohjéto de que el barniz que
se aplica en frio, se distribuya uniformemente y se adhiera sobre el
aluninio directamente.

32,~ "Procedimkento de fabricacién de artviculos de aluminio esmal-
tado" caracterizado por el hecho de que el objeto o pieza a esmaltar

85 preparado segin se describe en las enteriores reivindicaciones, se in-

troduce en un hormo a elevada tempebatura, para conseguir la eristali~

" zacién del barniz o esmalte aplicado sobre el alumigic obteniéndose

g una capa de easmalte duro de color uniforme o jaspeado que se adhiere

= perfectamente, formando un solo cuerpo con el aluminio recubierto.

90 42,.- "Procedimiento de fabricacibén de articulos de sluminko esmald
tado" ta8l como se ha descrito.

Consta de tres hojss mecanografiadas en una sola cara.

Barcelona ¥ de Octubre de 1939
Afio de la Victoria.
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