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P A T E N T E  D B I N V E N C I O N  
a favor de

UNITED SHOE tíAGHIKBEY C0EEOBÁTIOS, domiciliada en 
PáEjHSON y con oficinas en B O S T O N (E. ü. de A.)

por:

"Máquina para la  fabricación de calzado"

S S í J R j S f c J S S J S S J S S j í B j S R J S B j S r J S Z J s :

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Esta invención se refiere a máquinas empleadas en 
la  fabricación de calzado y se describirá como aplicada a una 
máquina de montar los costados, del tipo general descrito en 

la  patente española nft. 114.107, expedida en 27 agosto 1929.
Se comprenderá, sin embargo, que aun cuando las  

diferentes características de la  presente invención son es­
pecialmente aplicables a une. máquina automática de montar 
costados, ta l como la  desorita en la citada patente, com­

prendiendo mecanismos montadores dispuestos para actuar pro­

gresivamente a lo largo de ambos lados de un calzado sostenido



sobre un soporte, algunas de estas características pueden 
ser aplicadas a otras máquinas automáticas distintas de las  
de montar o bien a máquinas de montar no automáticas.

Las máquinas del tipo descrito en la  citada paten­
te , además del árbol de excéntricas o levas de accionamiento 
que mueve los meoanismos montadores, comprenden una serie de 
levas perfiladas o de patrón que durante la operación d e l mon­

tado actúan para regular la posición y acción de los órganos 
de montar y para comunicar al soporte sus movimientos alimen- 
tador y situador. Durante la  operación de montado las levas 
perfiladas deben ser naturalmente accionadas en la  convenien­
te relación de tiempo con el árbol de levas de accionamiento. 
Sin embargo, en este tipo de máquina, una vez terminada la  
operación de montado de un calzado se efectúan diversas ope­

raciones adicionales como descenso del soporte, movimiento 
de éste hacia fuera, comunicar al mismo un movimiento de re­

troceso o de alimentación en retroceso para ponerlo en posi­

ción que permita retirar el calzado, soltar a éste, poner el 
mecanismo automático sujet dor del calzado en su posición in i­

c ia l, mover los elementos montadores uno hacia el otro y po­

ner en condiciones funcionales al mecanismo por e l cual se 
ajusta luego la  posición in ic ia l de los elementos montadores.

En este tipo de máquina, tal como se ha construido 
hasta ahora, a fin  de permitir que las levas perfiladas conti­

núen funcionando una vez terminada la  operación del montado, 
ha sido necesario disponer medios para desconectar al árbol 
de levas de accionamiento de sus medios motores y completar 
la  rotación de las levas perfiladas independientemente del 
árbol de levas de accionamiento. Asimismo, para que todas 

las operaciones necesarias se efectúen antes de que la  má­

quina quede definitivamente parada, ha sido necesario dispo­

ner un mecanismo auxiliar y medios para ponerlo en funciona­

miento, cuando se para el árbol de levas de accionamiento.



45 Uno ele loe objetos de es¿a invención consiste en

disooner una máquina sen cilla  yperfecoLonada en la  cual pue- 
clan efectuarse todas las operaciones convenientes antes de 
que la  máquina quede definitivamente parada, sin recurrir para 
ello  a ningún mecanismo auxiliar y sin que eL árbol de levas 

50 perfiladas gire independientemente del árbol de levas de accio­

namiento.
Otro objeto de la  invención consiste en perfeccionar 

la  construcción de ¡algunas de. las levas perfiladas y la  forma 
en que la s  mismas son accionadas y especialmente perfeccionar 

55 la  construcción del mecanismo de accionamiento d é la  leva per­
filada que comunica los movimientos de avance al soporte del 

calzado.
Otro objeto de esta invención consiste en perfeccio­

nar la  disposición de las levas perfiladas y su mecanismo mo- 
60 tor, a fin  de que dichas levas sean más fácilmente asequibles 

para substituirlas, evitándose.así el empleo simultáneo en una 
misma máquina de una serie de levas ajustables para calzados 
de diferentes tipos.

Otro objeto de la  invención consiste en disponer una 

65 estructura perfeccionada y simplificada de sostén del soporte 
del calzado gracias a la  cual éste puede ser sostenido rígida­
mente mientras la s  porciones sucesivas del corte aparado se 
tensan y sujetan, pero que permite el mismo tiempo que el sopor­

te pueda moverse poniéndose o retirándose de la  posición de tra - 
70 bajo al principio y al final de la  operación sobre el calzado, 

permitiendo también que e l soporte pueda ser accionado fá c i l ­
mente para desplazar e l punto de trabajo a lo largo del calzado 
y hacer que este último sea presentado en la  forma roas venta­

josa a los mecanismos tensores y sujetadores del corte.
75 Otro objeto de la  invención consiste en sim plificar

y perfeccionar e l mecanismo por medio del cual son accionadas 
y gobernadas determinados órganos de la  máquina durante la  ope­

ración de montado y también los mecanismos por medio de los  

cuales se efectúan o facilita d  ciertas operaciones tanto an-
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terminada la  operación Bobre el calzado.
Teniendo en cuenta lo dicho, una característica  

de esta invención consiste en hacer que una máquina automá­

tica  para la  fabricación d el calzado que comprende un árbol 
de levas por medio del cual son accionados los mecanismos 
que actúan sobre el calzado, un soporte para e l calzado y 
levas perfiladas por medio de las cuales se reculan y gobier­

nan las posiciones relativas de dichos mecanismos y soporte 
durante el -trabajo sobre un calzado y por medio de las cuales 
se efectúan determinadas operaciones adicionales cuando se 
ha parado la  máquina, presente una construcción y disposi­

ción tales de sus diversas partes que durante la  rotación 
continuada del árbol de levas de accionamiento después de 
terminado el trabajo sobre -une alzado, puedan efectuarse de -  

terminadas operaciones adicionales y que los árboles de le ­

vas de accionamiento y las levas perfiladas puedan ser des- 
coneotados del he canismo común de accionamiento antes de que 
los elementos que sotiían sobre ai calzado funcionen de nuevo. 
Esta característica de la  invención se realiza preferiblemente 
en una forma de construcción en la  cual las levas perfiladas 
giran intermitentemente, cuya forma de funcionamiento permite 
el empleo de formas de levas simplificadas y más eficientes  
y especialmente de una leva perfilada pr.ra comunicar un movi­
miento intermitente de avance al soporte de la  obra, leva que 
varía gradualmente de contorno y por consiguiente es de cons­

trucción más fá c il  y económica que las levas escalonadas de 
rotación continua de las máquinas antiguas.

Al incorporar esta can: cterís tica  en la  máquina 
que se describe específicamente a continuación, se dispone 

un solo embrague principal para accionar e l árbol de levas 
de accionamiento y las levas perfiladas. Además, con objeto 
de abrir el embrague y parar definitivamente la  máquina en 
el momento deseaco de la  rotación del árbol de levas de accio­

namiento, después de efectuadas las operaciones adicionales
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por las le v.s perfiladas, se disponen medios nuevos y per­

feccionados para accionar el embrague, los cuales comprenden 
un mecanismo que se mueve junto con las levas perfiladas ha­

cia su posición funcional, pero que es accionado por el ár­
bol de levas de accionamiento para abrir el embrague.

la  realización e speeífica de esta característica  
de la  invención, que se describe más adelante, comprende tam­

bién un mecanismo nuevo y eficiente para comunicar lo s  movi­
mientos intermitentes a la s  levas perfiladas desde el árbol 
de levas de accionamiento que gira continuamente.

la  característica de es'oa invención relativa  a una 
disposición perfeccionada de las levas perfiladas y de su 
mecanismo motor comprende la  disposición de un árbol de le ­

vas perfiladas con medios para f i ja r  una leva perfilada en 
la  porción del árbol situada en la  parte externa de su c o ji­

nete, de modo que la  leva pueda ser fácilmente substituida  
moviéndola axialmente sobre el árbol. Preferiblemente se dis­

ponen así una serie de árboles de levas perfiladas para poder 
proceder a la substitución de las mismas. Pe esta manera la  
máquina queda dispuesta para actuar sobre diversos tipos de 
calzado, por un simple y rápido camuio de una o mas levas 
perfiladas y se evita la  necesidad existente en las antiguas 
máquinas de sostener y accionar un gran numero de leves inac­

tivas.
la  estructura perfeccionada que sostiene al soporte 

daL calzado, objeto de esta invención, comprende una base ar­
ticulada y un tirante horizonte! que sostiene al soporte y es­

tá articulado por uno ó.e sus extremos a la base y por el otro 
extremo a la armazón¿el soporte, siendo tal la  disposición  
que la  base, el tirante y la  armazón pueden o scilar libremente 
según ejes paralelos transversales y prácticamente paralelos 
a la  planta del calzado que se encuentra sobre el soporte, 
(íraolas a esta construcción, el soporte puede ser mantenido 

rígidamente contra todo desplazamiento durante áL trabajo  

en el calzado y puede ser fácilmente accionado en forma segu-
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ra y confiada y por medio de conexiones relatlvaaeM e sencillas  

puede desplazar el punto de trabajo a lo largo del calzado y 
presentar éste en la  forma deseada a los elementos actuadores.

Ün relación con la  estructura que sostiene al sopor­

te del calzado, se han dispuesto nuevos y perfeccionados me­
dios para ej ercer una presión hacia arriba en el soporte para 
empujar el calzado contra los mecanismos de trabajo durante 
su acción sobre el calzado, funcionando durante la  operación 

sobre nuevos medios perfeccionados que actúan para desplazar 
el calzado transversalmente sob e el soporte con relación  
a los medios que lo  sostienen, y nuevos medios perfeccio­

nados que actúan al parar la  máquina para soltar e l cal­

zado y poner de nuevo en su posición in ic ia l al mecaiismo 
automático sujetador ael calzaao, para que pueda actuar so­
bre un nuevo calzado.

Algunas características de esta invención se re­
fieren a medios simplificados y perfeccionados para accio­
nar y gobernar lo s  mecanismos que actúan sobre & calzado.

De conformidad con una de estas características, algunos me­
canismos se encuentran gobernados por lo  que se refiere a 
su posición con relación al soporte del calzado, por meció 
de ¿os levas perfiladas y conexiones entre éstas y los di­
chos mecanismos dispuestas para poder- ser substituidas de 
modo que durante el trabajo sobre un calzado del pié iz ­

quierdo cada leva accionará las conexiones que son accionadas 
por la  otra cuando se opera sobre un calzado del pié derecho.
Se dispone asi de medios sencillos y eficaces para adaptar 
la  máquina para operar tanto sobre calzados del pié dere­
cho como del izquierdo, sin que sea precisa la  adición de 
levas o mecanismos diferentes, fin la  máquina representada 
y que se describe mea adelante, esta característica se 
encuentra comprendida en un mecanismo para hacer oscilar  
los elementos montadores según ejes prácticamente perpendi­
culares a ls, planta del calzado .

¿lguxx&s características fie esta invención se r e lie -
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ren a raedlos nuevos y perfecaLone.dos para gobernar la  ac­

ción de los agarradores tensores del corte, En las máquinas 
según la  patente antes citada, el mecanismo para actuar los  
agarradores tensores dél corte comprende una serie de conexio­
nes accionadas por levas ¡jue comprenden una palanca articu­

lada sobre una palanca de leva y conectada por sus dos ex­
tremos a un agarrador y a una v a rilla  accionada por un re­

sorte, respectivamente. Pera mover al agarrador acercán­

dolo o separándolodel calzado, la  palanca articulada se 
hace oscilar sobre su conexión de articulación con la va­

r i l la  accionada por el resorte, conexión que constituye el 
punto de apoyo de la  palanca. Durante e l movimiento del aga­

rrador hacia arriba, este punto de apoyo cede elásticamente 
hacia arriba permitiendo que sobre él corte se ejerza un es­

fuerzo elástico . Para mover al agarrador hacia abajo, en di­
rección al calzado, el punto de apoyo queda rígidamente re­

tenido contra todo movimiento de descenso y en algunas má­
quinas anteriores ya conocidas se disponen medios para per­

m itir en determinadas ocasiones un movimiento hacia abajo 
del punto de apoyo y hacer así que el agarrador sea mante­

nido fuera de funcionamiento durante uno o más ciclos fun­

cionales de los mecanismos sujetadores del corte. Una oa- 
recterística  de esta invención se refiere a: la  disposición  
en un mecanismo agarrador que comprende una palanca de accio­

namiento del agarrador con un punto de apoyo sostenido elás­

ticamente contra todo movimiento en una dirección, de medios 
comprendiendo una leva perfilada y conexiones para sostener 
al punto de apoyo contra todo movimiento en la  dirección 
opuesta, la  leva perfilada constituye un medio sencillo y 
eficien te , por medio del cual el agarrador puede quedar fue­

ra de funcionamiento y también permite variar el movimiento 
del agarrador hacia el calzado y por tanto junto con la  ca­

racterística que citaremos e. continuación, impide que las  
garras o mandíbulas del agarrador se cierren sobre ¿L corte 

y ejerzan una tracción sobre el mismo cuando se desea que el
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agarrador no funcione.

SI mecanismo acdonador del agarrador en las má­

quinas antes citadas comprende un árgano de accionamiento 
que con relación a las mandíbulas del agarrador tiene un 
movimiento que las hace cerrar y abrirse, y otro que las comunica 
movimiento hacia arriba y de retroceso. Una característica  
de esta invenoión se refiere a la  disposición en este tipo 
de mecanismo accionador de los agarradores, de medios pa­

ra dejar los agarradores fuera de funcionamiento, compren­

diendo medios para, impedir todo movimiento relativo del ór­
gano y de 'las ¡'.andíbulas, mientras dicho órgano se separa 
del calzado, Al aplicar esta característica a la  máquina 
representada, se dispone un p estillo  para conectar el órga­
no de accionamiento y la s  mandíbulas, p estillo  que está nor­

malmente retenido en posición no funcional durante el movi­
miento de cierre de las mandíbulas del órgano, pero que co­

necta a las mandíbulas y al órgano de accionamiento cuando a 
dicho órgano se le  comunica un movimiento de aproximación 
al calzado algo menor que el normal. Bn 1 a máquina represen­

tada, la  extensión de este movimiento se regula por! la leva  
perfilada ya citada, que sostiene el punto de apoyo de la  
palanca aocionadora del agorador durante el movimiento de 
aproximación de éste al calzado. Una ves las mandíbulas que­
dan conectadas al órgano de accionamiento, e lla s  se mueven 
junto con dicho órgano durante todo su movimiento de separa­

ción d el calzado sin-que las mandíbulas se cierren sobre el 
corte, las mandíbulas permanecen abiertas mientras ©3tán co­

nectadas al órgano de accionamiento, gracias a l p e stillo  y 
no pueden coger ni tensar el corte durante los movimientos 

sucesivos del órgano de accionamiento.
lün algunas máquinas ya conocidas, lo s  agarradores 

tensores del corte están sostenidos de modo que puedan efec­

tuar una oscilación en sentido transversal hacia dentro por 
encima del borde de la  suela hacia la  línea central de la  
misma, cuando el borde del corte tensado es conformado ha-
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cia dentro por los conformadores asociados a los mecanis­

mos hincadjres.de horquillas, produciéndose eyte movimiento 

de los agarradores por una tracción ejercida 30hre e llo s  por 
el corte al ser forzado éste a colocarse en dicha posición  
por los conformadores. Para evitar toda avería del corte 
aparado que pudiera ser motivada por este método operato­

rio , en la  presente invención encontramos otra caracterís­

tica  constituida por una construcción que comprende medios 
que actúan independientemente del corte para mover los agarra­
dores hacia dentro simultáneamente con el movimiento de los  
conformadores. Convenientemente, e stos medios comprenden una 
superficie de leva en el porta-conformadores dispuesta para 
ponerse en contacto con una de las ¿andíbulas del agarrador 
y mover a éste positivamente hacia dentro simultáneamente 
con e l movimiento del corte.

Para conseguir medios nuevos y perfeccionados para 
guiar el movimiento de las mandíbulas de los agarradores 
acercándolas o separándolas del calzado, una característica  
de esta invención consiste en una construcción que compren­

de una guia dispuesta en el lado de las'mandíhul&a de los  
agarradores mas distanciada de la  línea central de la  suela, 
junto con medios para retener elásticamente las mandíbulas 
en contacto con la  guia durante el movimiento hacia arriba 
y de retroceso de los agarradores. Esta construcción asegu­

ra un movimiento de los agarradores hacia arriba prácticamente 
en el plano lateral de la  horma del calzado y evita  todo mo­
vimiento hacia 'fuera de este plano en cualquier dirección  
que tienda a a flo jar lo s  sujetadores previamente hincados.

De preferencia esta guia está montada ajustablemente de modo 
que permita variar a voluntad la  trayectoria del movimiento 
de las mandíbulas de los agarradores. La disposición de esta 
guia ejustable para ponerse en contacto con las mandíbulas 
de cada lado junto con medios para retener elásticamente 

la s  mandíbulas contra la  .,uia, se considera también como 
una característica de esta invención.
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Otra característica ¿e esta invención se refiere

a medios nuevos y perfeccionados para ejercer una presión 
hacia arriba en el soporte del calzado para empujar a éste 
contra lo s  mecanismos de trabajo y para hacer cesar esta  
presión durante los movimientos de avance del calzado. Con­

forme con esta característica se disponen medios para ha­

cer cesar la  presión hacia arriba en el soporte, por medio 
de conexiones accionadas por el árbol de levas de accionamien­

to que gira a velocidad relativamente elevada, ea lugar de 
serlo por una leva perfilada de pequeña velocidad como en 
las máquinas ya conocidas, con lo  cual esta operación se 
efectúa de una manera sencilla y segura durande cada ciclo  

funcional de los elementos tensores y sujetadores del cor­

te.
Otra característica de esta invención relativa a 

jas operaciones que tienen lugar antes de poner la  máquina 
en funcionamiento, se refiere a la  disposición de una cons­
trucción, disposición nueva y perfeccionada de la s  conexiones 
entre una leva perfilada y el soporte del calzado por medio 
de la  cual se comunican al soporte movimientos de avance, 
ajustados para calzados de diferentes tamaños, al moverse el 
soporte a su posición in ic ia l.

Además de la s  ya citadas encontramos en la  máquina 
objeto de esta invención otras características relativas a 
las operaciones que se efectúan después de terminar el traba- 
jo sobre el calzado, las cuales se refieren a nuevos medios 
perfeccionados para hacer descender el soporte del calzado 
dejándolo fuera de la  órbita de los' mecanismos de trabajo, 
para mover el soporte hacia fuera, pora poner en funciona­

miento el mecanismo por medio del cual se ajusta luego la  
posición de lo s  grupos montadores transversalmente a l c a l­
zado, jor el movimiento del soporte a su posición in ic ia l  
para actuar sobre el calzado siguiente, y para dejar libres  
las conexiones ajustables por las que se comunican los movi­

mientos de avance al soporte del calzado, lo s  mecanismos
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pura efectuar satas operaciones no solo simplifican la  cons­

trucción y disposición de las p iezas'de una rasquiña automá­

tica  déL tipo a que esta invención se refiere , sino que en 
combinación con los demás perfeccionamientos fa c ilita n  la  
eliminación en estas máquinas de todo mecanismo auxiliar.

fin los planos adjuntos:
la  figura 1 es un alzado de frente de una máquina 

automática de montar costados que presenta la s  diversas ca­

racterísticas de esta invención.
La figura 2 es un alzado de la  máquina por el lado

derecho.
la  figura 3 es un alzado de la  máquina por el lado

izquierdo.
la  figura 4 es un alzado de frente de la  .porción

superior, de la  máquina, de la  que se ha suprimido el soporte

del calzado y con porciones, ce la  armazón cortadas p:,.ra dejar 
visib les las partes situadas en planos posteriores.

La figura 5 es una vista  en alzado por el lado de­
recho con una porción de la  armazón cortada, de las partes

representadas en la  figura 4 y según la  línea 5-5 de la  mis­

ma.
La figura 6 es una sección en d eta lle  mostrando en 

alzado por la  derecha una porción de la  estructura que sos­
tiene e l soporte del calzado y algunas de las conexiones accio­

nadas por el árbol de levas de accionamiento y por la s  levas 
perfiladas.

- La figura 7 es un detalle en particular del 
mecanismo para accionar intermitentemente al árbol de levas 
perfiladas desde el árbol de levas de accionamiento.

La figura 8 es un d eta lle  de una porción d el mecanismo 
representado en la  figura 7 con sus diversas partes en posición 
diferente.

La figure. 9 es une sección en vista  por encima del 

mecanismo de la  base de la  máquina según la  línea 9-9 de la  
figura 1 .

la  figura 10 es un aizacto en sección del mecanismo
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ele la  figura 9 según la  línea 1C-10 ele la  misma.

la  figura 11 es un alzado en sección del mecanismo 

de la  figura 10 según la  línea 11-11 de dicha figura.
la  figura 12 es un detáLle mostrando particularmente 

la  estructura que sostiene el soporte del calzado y las conexio­

nes accionadas por una leva perfilada para accionar los aecanie- 
mos montados en la  armazín del soporte del calzado, habiéndo­

se cortado la  base de dicha estructura y mostrándose a l sopor­
te con la porción superior d é la  estructura que lo  sostiene 
vuelto en un ángulo 902,

la  figura 13 es un d eta lle  mostrando una porción 
del mecanismo para accionar intermitentemente los árboles de 

levas perfiladas.
La figura 14 es un d eta lle  mostrando lo s  medios 

para ejercer una presión hscia arriba durante cada movimien­

to de avance, del soporte del calzado y para hacer cesar fin a l­
mente dicha presión al final del trabajo sobre un calzado a 
fin  de permitir el descenso del soporte.

La figura 15 es un d etalle  del mecanismo para accio­

nar y gobernar los agarradores tensores del corte aparado.

La figu ra .16 es una sección de detalle v ista  por 
encima, de las conexiones cambiables por medio de la s  cuales 
los  elementos montadores son accionados por sus levas p erfi­

ladas.
La figura 17 es un alzado por un extremo del meca­

nismo representado en la  figura 16.
La figura 18 es un alzado lateral del mecanismo de 

la  figura 16.
La figura 19 es un detalle en sección d e l embrague 

motor principal y del freno según la  línea 19-19 de la  f i ­

gura 20.
La figura 20 es una sección longitudinal central 

de las partes representadas en la  figura 191
La figura 21 es un alzado lateral en detalle y par­

cialmente en sección de una porción del mecanismo de la s  figu -



ras 10 y 20. ^

la  figura 22 es ana vista  análoga a la  figura 20 
con las piezas en distinta posición.

la  figura 23 es un d etalle  en vista  por encima de 
una porción del mecanismo que acciona el embrague y el freno.

la  figura 24 es una vista  en alzado de frente de 

las partes representadas en la  figura 23*

la  figura 25 es un detalle en sección según un pla­
no vertical que pasa por el eje de una palanca accionada por 
una leva que forma parte de las conexiones para comunicar los  
movimientos de avance al soporte del catizado.

la  figura 26 es un a eta lle  en sección y visto por 
encima de una porción del mecanismo representado en la  f i ­

gura 25.
la  figura 27 es una vista  en alzado de frente par­

cialmente en sección de la  armazónd éL soporte que sostiene 
el calzado con un zapato en posición sobre e l soporte y 
con las piezas de los mecanismos montadas en la armazón el 
soporte en las posiciones que toman al final del trabajo sobre 
el calzado.

la  figura 28 es un alzado de frente de la s  partes 
representadas en la  figura 27 pero con el soporte en posi­

ción de recibir un nuevo calzado.

la  figura 29 es una v ista  según la  línea 29-29 
de la  figura 28.

la  figura 30 (hoja 1 . )  es una v ista  por encima 
de una porción de la máquina representando e l mecanismo para 
hecer oscilar los elementos montadores.

la  figura 31 es un d e ta lle  de una porción d el me­

canismo para accionar los agarradores tensores del corte 
aparado.

la  figura 32 es una sección según la  línea 32- 32-  

de la  figura 31.
La figura 33 es una v ista  análoga a la de la  figura

31 con las portes en diferente posición.
la  figura 34 es un detalle en sección según la  línea  

34-34 de la  figura 33 v
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la, figura 35‘ (hoja 13) es una vista  análoga a las de

las figuras 31 y 33 con la s  partes en otra nueva posición.
La máquina representada en I 09 planos constituye 

una máquina automática de montar costados y comprende dos 
juegos de mecanismos tensores y sujetadores del corte monta­

dos como grupos independientes en la  cabeza de la  máquina y 
dispuestos para actuar simultáneamente sobre los dos lados 
de un calzado. Estos grupos o mecanismos, excepto en lo que 
lueé>o se describirá, son análogos en construcción y funcio­

namiento a los descritos en la  patente española n2. 114.107, 
ya citada. Beta máquina comprende también un soporte sobre 
el cual se sostiene e l calzado que es movido paso a paso du­

rante la  operación de montado a fin  de presentar sucesiva- 
■ mente porciones laterales del corte aparado a los mecanismos 

tensores y sujetadores. La máquina comprende asimismo un ár­

bol de levas de accionamiento que acciona los mecanismos ten­

sores y sujetadores del oorte, y una serie de levas p erfila ­
das que comunican al soporte sus movimientos de alimentación 
y que regulan también las posiciones relativas del calzado y 
de los mecanismos montadores cuando éstos actúan a lo largo 
del calzado. Se dispone un mecanismo motor que acciona sin - 
cronizadamente al árbol de levas de accionamiento y a las

levas perfiladas, y un mecanismo de parada destinado a ser 
accionado una ves se ha terminado la  operación sobre el c a l­
zado y se han completado otras determinabas operaciones, pa­

ra dejar parada definitivamente la  máquina.
En general, las operaciones ejecutadas por esta 

máquina son la s  siguientes* Entes de poner la  máquina en 
funcionamiento el soporte se encuentra separado de los gru­
pos montadores a un lado de la  línea de alimentación y es­
tá en condiciones de recibir un calzado. Guando se  coloca 
un calzado sobre el soporte y se empuja hacia abajo, se suel' 
ta un p estillo  que gobierna al mecanismo automático de suje­
ción del calzado y éste queda sujeto sobre el soporte. Un 
movimiento del soporte hacia la  posición para reclu ir la  
primera norquilla que sujeta ei corte parado tensado el 

nervio de la  palmilla ajusta el mecanismo alimentador del



soporte para el t  amaño cíel cáL zado ea e l que debe trabajar­

se, ajusta la  posición lateral de los grupos montadores y 
suelta el resorte que produce la  presión del soporte hacia 
arriba, cuyo resorte habia quedado fijado fuera de funciona­
miento, por el movimiento previo del soporte hacia fuera. 
Durante la  operación de mentado, el soporte avanza paso a 
paso, los grupos montadores oscilan sobre sus ejes práctica­
mente en sentido perpendicular a la  suela del calzado, duran­
te cada- movimiento de alimentación cesa la  presión del sopor­

te hacia arriba, el soporte se inclina longitudinalmente sobre 
un eje transversal que pasa prácticamente por los puntos de 
funcionamiento de los grupos montadores, varía la  presión ha­

cia fuera del pié compresor de los grupos montadores contra 
el nervio de la  palm illa, varía  la  tensión ejercida-por lo s  
agarradores en e l corte, éstos quedan fuera de funcionamiento 
durante uno o más ciclos funcionales de los mecanismos de su­
jeción del corte, el calzado se mueve lateralmente con r ela­

ción a sus medios de soporte sobre la armazón d e l soporte y 
se pone de nuevo en funcionamiento el mecanismo que suelta  

el calzado al terminar la  operación de montado.
la  depresión d e l pedal de pie sta en marcha f i j a  el 

ajuste del mecanismo de alimentación, suelta los elementos 
montadores'permitiendo que se separen, y cierra e l embrague 
motor. Al terminar la  operación fin al del mecanismo sujeta­

dor cel corte, el cual en l a  máquina representada está cons­
tituido por mecanismos iormadores y clavadores de ñor quillas  
y durante aproximadamente la  última semirrevolucion d el árbol 
de levas de acción, ve completa la  revolución de la s  levas 
perfiladas y en este momento éstas por medio de conexiones 
convenientes, hacen cesar la  presióndel soporte hacia arriba 
permitiendo que éste descienda ligeramente, comunican un mo­

vimiento de alimentación en retroceso al s -porte, mueven a 
este hacia fuera, mueven los elementos montadores uno hacia 

el otro y simultáneamente ponen en funciones él mecanismo 

por el cual se ajusta la  posición lateral de dichos elementos
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cuando el soporte se ha, movido de nuevo hacia su posición  

funcional, sueltan el calzado <IéL soporte y ponen de nuevo 
al mecanismo automático sujetador del calzado en su posición 
in ic ia l , sueltan el ajuste de alimentación, retiran la  correa 
motriz y aplican el freno.

Refiriéndonos a los pianos, los elementos o grupos 

montadores 2 - (figuras 3 y 5 ) comprenden unos soportes en 
los cuales están montados los pies compresores de guia - 4 - ,  
los mecanismos sujetadores del corte - 6 -  y los agarradores 
tensores del corte - 8 - .  Los mecanismos tensores y sujetado­

res del corte son accionados en forma conocida por el árbol 

de accionamiento de levas -1 0 - (figuras 2 y 3 ).
^n la  máquina representada la s  levas perfiladas 

se encuentran montadas en la  base de la  misma. A f in  de ob­
tener una disposición sencilla  y compacta y permitir la  fá ­

c i l  substitución de una leva de un p erfil determinado por 
otra, i s l  como es necesario p r a  calzados de diferentes for­
mas, las levas perfiladas están montadas sobre dos árboles 
horizontales -1 2 - ,  -1 4 -  (figuras 1 , 2, 3) dispuestos for­
mando ángulo recto, lo s  árboles -1 2 - y -1 4 - de la s  levas 
perfiladas están acoplados para girar al unísono por medio 
de engranajes oónicos -1 6 - .  Al árbol -1 2 - en su extremo iz ­

quierdo mirando a la  máquina de frente se prolonga más a llá  
de su cojinete sobresaliendo de la  base de la  máquina y sobre 
este extremo saliente se montan dos levas perfiladas -1 8 - y 
-2 0 -  (figura 1) de modo que puedan retirarse fácilmente en 
sentido axial del árbol. ¡)e la  misma manera, el árbol -1 4 -  
en su extremo anterior se prolonga más a llá  de su cojinete y 
sobresale de la  base y sobre este extreao se montan de cruita 

y pon dos levas perfiladas -2 2 - y -2 4 - (figura 2 ). Ae esta ma­
nera pueden cambiarse rápida y convenientemente la s  levas 
que difieren generalmente de p e r fil para calzados ae dife­

rentes tip os, evitándose la  necesidad do montar y accionar 

en la  máquina un gran número de levas de recambio.

Los árboles de las levas perfiladas dan una sola
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revolución durante una operación completa de la  máquina. 

Mientras los mecanismos tensores y sujetadores del corte 
actúan progresivamente a lo lar-o  del calzado, lo s  árboles de 
las levas perfiladas giran en sincronismo con el árbol de 
levas de accionamiento pero necesariamente a una velocidad 
rnuoho menor. Para que las levas perfiladas puedan efectuar 
sus operaciones adicionales como son hacer retrocede* al so­
porte, moverlo hacia fuera, soltar el calzado etc. los árbo­

les de levas perfiladas continúan girando después de termina­

do el montaje del calzado.
hn esta máquina, la  rotación continuada de los ár­

boles de levas perfiladas tiene lugar sin interrumpir la  
conexión motriz entre el árbol de leva» de accionamiento 
y los árboles -1 2 - y -1 4 - de las levas perfiladas, siendo tal 
la  forma de las levas perfiladas, la  construcción y la  dis­

posición de las conexiones accionadas por las levas y el me­

canismo para acoionar a estas últimas, que las levas reciben 
un movimiento suficiente para que se obtengan los resultados 
desdados durante la  revolución final del árbol de levas de 
accionamiento. Para e llo  los árboles -1 2 - y -1 4 - de las le ­
vas perfiladas son movidos intermitentemente por e l árbol de 
levas de accionamiento -1 0 - ,  produciéndose cada movimiento 
de avance durante vina sola revolución del árbol de levas de 
accionamiento siendo suficiente el movimiento fin a l para 
que se efectúen las operaciones aciicionales una. vez termina­
do el montaje del calzado, la s  conexiones motrices entre el 
árbol de levas de accionamiento -1 0 - y los árboles de levas 
perfiladas comprenden una palanca oscilante y movible longi­

tudinalmente -26r (figuras 7, 8 y 13) articulada aproximada­

mente a la  mitad de su longitud al extremo de un tirante -2 8 -  
cuyo otro extremo está articulado a la  base de la  máquina, 
mn su extremo superior la palanca -2 6 - está provista de una 
tira  que rodea una excéntrica - 30-  montada en el árbol de 

levas de accionamiento -1C- y su extremo inferior lleva una
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espiga - 32-  que acciona un disco, siendo tal la  construcción 

que durante cada revolución del árbol de levas de accionamien­

to, la  espiga - 32-  se mueve en una trayectoria aproximadamen­
te e líp tic a , tal como se indica por la  línea de trazos -3 4 -  
en la  figura 8 . i)n combinación con la  palanca oscilante -2 6 -  
se encuentra un cisco - 36-  fijado al árbol - 12-  áe levas per­

filadas y provisto de una serie de aberturas radiales - 38-  
diatribuidas a aistand as iguales en su periferia y dispues­

tas para alojar sucesivamente la  espiga - 32-  de la  palanca 
-2 6 - , la  espiga - 32-  se mueve en la  dirección de las flechas 
dibujadas en la  línea de trazos - 34-  de la figura 8 , y ca­
da vez que recorre esta trayectoria entra y sale de una aber­

tura - 38-  haciendo por tentó adelantar de un paso a l disco - 36-  
y dejando la  abertura - 38-  siguiente en posición para que pene­

tre en e lla  la  espiga - 32-  en su próxima carrera. Un rodillo  
-4 0 - montado en un brazo -4 2 - de un árbol oscilante -4 4 - ( f i ­

gura 13) se .nueve penetrando en una abertura - 38-  del disco 
cuando la  espiga - 32-deja  al disco y lo  f i ja  en posición has- 
te que es prendido de nievo por la  espiga. SI árbol -4 4 -o sc ila  
para poner 'el rodillo .-4 0 - en contacto con el disco - 36-0 sepa­

rarlo de él por medio de un brazo - 46-  provisto de una ranura 
excéntrica curvada -4 3 - en la  que prende la  espiga -3 2 - .

31 mecanismo motor de la máquina comprende un solo 
embrague cuyo órgano motor lo caí stituye una corona dentada 
-5 0 - (figuras 2, 4, 19, 20, 22) fijada a un disco -5 2 -  monta­
do para girar libremente sobre el árbol de levas de acciona­

miento -1 0 - .  la  corona dentada -5 0 - gira continuamente por 
la  acción de un motor eléctrico -5 4 - (figura 2) montado.en 
un soporte ajustable -5 6 -  en uno de los lados de la  base de 
la  máquina, por intermedie de conexiones que comprenden una 
correa -5 8 - que pasa por las poleas -6 0 -  y -6 2 - ,  una rueda 
dentada -6 4 - movida por la  polea -6 2 - y una rueda dentada in­
termedia -6 6 - que engrana con la  rueda -6 4 - y la  corona den­

tada -5 0 -. la  superficie de embrague del órgano motor -5 0 - ,
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como se indica en -6 8 - (figura 20) está formada en la  super­

f ic ie  interna de la  corona -5 0 -  y está dispuesta para actuar 
en combinación con l a  superficie de embrague -7 0 - del órgano 
movido del embrague -7 2 - .  •‘■'icho órgano -7 2 - ,  presenta la  for­

ma de un disco con una llanta que forma la  superficie de em­
brague -7 0 -  y con un cubo a modo de manguito montado sobre el 
cubo del disco -5 2 - .  ün el lado más alejado del disco -5 2 - ,  
el cubo del órgano movido -7 2 - del embrague, sobresale del cu­

bo del disco -5 2 - y está conectado al árbol de levas de accio­
namiento -1 0 -  por una serie de chavetas como se representa me­

jor en la  figura 21. le  esta manera e l órgano movido del embra­

gue está conectado para girar con el árbol -1 0 -  pero puede mo­
verse axialmente sobre el mismo para ponerse en contacto con 
el órgano motor -5 0 - del embrague o separarse de é l . Para mo­

ver al órgano -7 2 -  del embrague hacia el órgano motor -5 0 -  
del mismo y cerrar el embrague, se dispone de un resorte  
-7 4 - ,  alojado en el extrema hueco del árbol e interpuesto 
entre un tapón roscado -7 6 - que cierra e l extremo d el árbol 
y una espiga transversal -7 8 -  que atraviesa diametralmente 
la  porción ranurada del cubo del órgano movido -7 2 -  y pasa 
por las aberturas longitudinales -8 0 - del árbol -1 0 - , lül 
órgano movido del embrague se separa del órgano motor para 
abrir el embrague y se aplica al mismo tiempo un freno si  
órgano movido pura huoer cesar la  rotacióndel árbol de levas 
de accionamiento -1G- por medio de unmecanismo gobernado por 
un árbol de levas perfiladas y que comprende un órgano de ac­
cionamiento -8 2 -  y un órgano de desembrague y frenado -8 4 - .  
iSsta pieza -8 4 - afecte, la  forme, de un disco y está montada 
en la  cavid.d entre e l cubo y la  corona de la  pieza movida 
-7 2 - ,  la  pieza -3 4 - puede deslizarse libremente en sentido 
axial del cubo de la  pieza movida, pero no puede girar a cau­

sa de las espigas f i ja s  de restricción y guia -8 6 - que salen 
de la  armazón de la  máquina a través de perforaciones de la  

pieza -8 4 - .  La pieza -6 4 - al ser movida hacia la  derecha, 

ta l como aparece en la  figura 20, ejerce pr esión sobre la
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pieza movida -7 2 - y la  mueve hacia la  derecha contra la  

acción del resorte -7 4 -  para abrir el embrague, la s  super­

fic ie s  en contacto de la  pieza -8 4 - y de la- pieza movida -7 2 -  
ejercen una fuerza de arrastre a fricción  sobre la  pieza movi­
da gracias a la  fuerza del resorte -7 4 - y de esta manera la  
pieza -8 4 -  actúa a la  vez como medio para abrir el embrague 
y como medio p:.ra aplicar un freno y parar la  rotación del ár­

bol de levas de accionamiento -1 0 - tan pronto como se separan 
las superficies de embrague -6 8 - y -7 0 - . la  pieza -8 4 -  se mue­
ve para abrir el embrague y aplicar el freno por medio de un 
órgano de accionamiento -8 2 - que comprende una porción en for­
ma de cisco montada p^ra girar libremente sobre el cubo de la  
pieza de embrague movida -7 2 - .  •% puntos diametralmente opues­

tos de la  pieza - 82-  se encuentran unos rodillos -8 8 -  montados 
para girar sobre ejes radiales, rodillos que por un movimiento 
de rotación de la  pieza - 82-  están dispuestos para ponerse en 
contacto con unos rod illos -9 0 -  análog-amente montados en la  
pieza -8 4 - . ños rodillos -8 8 - se mueven en contacto con una 
placa resistente al em /aje -9 2 - montada en la  armazón de la  
máquina, en el lado de la  pieza de. accionamiento -8 2 -  opues­

to a la  pieza -84- siendo ta l la  disposición que un movimien­
to del miembro actuador -8 2 - en dirección de las agujas del 
reloj a partir de la posición representada en la  figura 24 a 
la  posición de la  figura 19, empuja la  pieza - 84-  hacia la  de­
recha, como se ®  recia en la  figura 20, empujando así la  su­

perficie de freno de la  pieza -8 4 - contra la  superficie coope­
radora de la  pieza movida -7 2 - del miembro de embrague y mo­

viendo simultáneamente la pieza -7 2 -  hacia la  derecha para abril 
el embrague, como se iin-.ica en la figura 20. Un movimiento de 
la  pieza -8 2 - en sentido contrario a las agujas de un re lo j  
a partir de la  posición representada en las figuras 19 y 20 
pone a los rodillos -8 8 -  fuera de contacto con los rod illos  
-9 0 - con lo cual disminuye la  presión de las superficies 
de freno y el r esorte -7 4 -  puede mover la  pie za movida -7 2 -  ha­

cia la  izquierda, cerrándose el embrague como se indica en la

9
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figura 22. Para retener el embrague en posición abierta y 

sin presión de frenado, se dispone una v a rilla  -9 4 -  que se 
prolonga en sentido axial del árbol -1 0 -  a través déL resor­
te -7 4 -  y del tapón -7 6 - ,  11 extremo interno de esta v a rilla  
presenta una cabeza a través de la  cual pasa la  espiga -7 8 -  
conectaaa a la pieza movida -7 2 - del embrague, y el extremo ex­
terno de la  v a rilla  está provisto de tuercas -9 6 -  que forman 
una cabeza dispuesta para ponerse en contacto con el extremo 
inferior de una espiga de paro -9 8 - .  11 extremo in ferior de 
esta espiga penetra en la  trayectoria de la cabeza formada 
por las tuercas -9 6 - y presenta uno de sus lados cortado de 
modo que en su posición normal ta l como se vé en las figuraos 
20 y 22 no d ificu lte  los movimientos de la  v a rilla  -9 4 - cuan­
do se abre o cierra el embrague. Sin embargo una rotación par­

cial de la  espiga la  pone en contacto con la cabeza -9 6 - y 
mueve a la  v a rilla  y con e lla  á la  pie za movida -7 2 - en una 
distancia suficiente hacia la  derecha p.->ra que cese la  pre­

sión .de freno y el embrague se mantenga abierto. Al extremo 
superior de la  espiga -9 8 - está fijado un mango de acciona­

miento -10 0 - provisto de una espiga de fija ció n  -1 0 2 - empuja­

da por un resorte, dispuesta para prender en una de las dos 
cavidades -1 0 4 - (figura 19) del tapón -7 6 - en el que está 
montada la  espiga -9 8 -.

Cuando la  máquina se pone en funcionamiento, la  pie­

za de mando -8 2 - del embrague y del mecanismo de freno descri­
tos, es actuada directamente por el obrero por medio del pedal 
de puesta en marcha para cerrar el embrague y soltar él freno. 
Sin embargo, el paro de una máquina del tipo descrito se en­

cuentra necesariamente gobernado por un árbol de levas p erfi­

ladas y pora que el embrague se abra con seguridad y en el 
momento requerido d é la  revolución del árbol de levas de accio­
namiento y quede todavía bajo e l gobierno de un árbol ae levas 
perfiladas que gira a mucha menor velocidad, se ha dispuesto 
un mecanismo para hacer que la  pieza de mando —82— se mueva
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en dirección de ¡abrir el embrague, mecanismo que comprende par­

tes que se mueven hacia su posición funcional durante el movimien­

to final de las levas perfiladas y que son accionadas luego por 
a  árbol de levas de accionamiento para comunicar el movimiento 

requerido a la  pieza -8 2 -

Z&.8 conexiones actuadas por el pedal para mover la  pie­
za de mando - 82-  en dirección contraria a las agujas de un reloj 

(figura 19) y cerrar el embrague, comprende.-., una v a rilla  -106 - 
coneotada por su extremo superior a un brazo horizontal de la  pie­

za -8 2 - y por su extremo inferior al extremo posterior de una 
palanca -1 0 8 -, (figura 7) cuyo extremo anterior está conectado al 
extremo superior de una v a rilla  -1 1 0 -. Por su extremo inferior  
la  v a rilla  -11 0 - está conectada al extremo anterior de un tirante  
-112 - sostenido en su extremo posterior por un tirante -11 4 - des­
de la  base de la  máquina. El extremo anterior del tirante -112**

se prolonga por encima del extremo posterior de la  palanca del 
pedal -116 - y la  disposición es ta l <¿ue una depresión del pedal e -  

leva la  v a rilla  -1 1 0 - y por medio de la  palanca -1 0 8 - hace des­

cender la  v a rilla  -1 0 5 - y empuja a la  pieza -8 2 - en dirección con­

traria a las agujas de un reloj (figura 19) para cerrar el em­
brague. Para mantener cerrado el embrague hasta que se han efec­
tuado todas las operaciones, se dispone un p estillo  - 118-  que pue­

de prender en una oreja -1 2 0 - del tirante -1 1 2 - y retener la  va­
r i l la  -110 - en su posición elevada.

El mecanismo pera abrir el embrague y parar la  máquina 
comprende órganos que son movidos a su posición funcional por el 
árbol —12£ de levas perfiladas y que son accionados por el árbol 
de levas de accionamiento -1 0 - para separar la  oreja -12 0 - del pes­

t i l lo  - i l S -  (vease figuras 7, 8 y 10). Estos órganos comprenden 
un brazo -12 2 - fijado al árbol de levas perfiladas -1 2 -  y una pa­
lanca acodada -12 4 - articulada en el extremo del brazo. Durante 
la  mayor parte de la  revolución del árbol -1 2 - , la  palanca acoda­

da es retenida elásticamente con relación al brazo -1 2 2 - en la  po­

sición indicada en la  figura - 7 - ,  por medio del resorte -1 2 6 - co­

nectado a uno de los brazos de la  palanca acodada, estando lim ita­

do el movimiento de la  palanca acodada, bajo la  acción del re-
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sorte, por medio de una espiga de paro -1 2 8 - que se pone en con­

tacto con un extremo de una superficie plana d elc  ubo de la  palan­

ca acodada. Guando el árbol -1 2 -  se encuentra en la  última fase 
p„r¿. completar su movimiento, un brazo de la  palanca acodada se po­

ne en contacto con una oreja - 130“ saliente del lado del tirante  
-1 1 2 - y la  palanca acocada se mueve con relación al brazo -11 2 -  
tom&ndo la  posición indicada en la figura 8. Con las diversas pie* 
zas en esta posición, las  conexiones accionadas por el árbol -1 0 -  
entran en función. listas conexiones comprenden un brazo -132- 
¡gi jado al árbol oscilante -4 4 - y un rodillo -1 3 4 - en el extremo 
externo del brazo. El árbol -4 4 -  oscila  gracias a conexiones que 
parten del árbol cíe levas funcional -1 0 - , .  como ya se ña descrito, 
y este movimiento oscilante, tan pronto como la  palanca acodada 
-12 4 - ha llegado a la  posición indicada en la  figura 8 hace ^ue el 
rodillo  - 134-  prenda en una oreja -13 6 - de un brazo de la  palanca 
acodada, haciendo oscilar, a esta en dirección de mover al tirante 
-112 - longitudinalmente hioia lg izquierda como se vé en las figuras 
7, 8 y 10 y desprender la oreja -120 - del tirante del p estillo  -116 -  
Esta separación de la  oreja -120 - y el p estillo  -118-? permite que la  
pieza de mando - 82-  del embrague se mueva en dirección contraria a 
las  agujas del reloj (figura 7) para abrir el embrague y este movi­

miento es producido por la  acción de un resorte -13 8 - (figura 7) co­

nectado a la  v a rilla  -1 0 6 - sobre la  cual ejerce una tracción hacia 
arriba4 El movimiento de la  pieza - 82-  bajo la  fuerza del resorte 
- 138-  quena limitado por un pistón elástico de parada -140 montado 
en la  armazón de la  máquina por encima del brazo al cual está conec­
tada la  v a rilla  -1 0 5 -.

Para que el obrero pueda parar la  máquina en cualciuis? 
momento que pudiera ser necesario o conveniente, en uno de lo s  la ­

dos de la  base de la  máquina carca de su extremo superior se monta 
mía palanca a mano -14 2 - (figura 2) conectada por una v a rilla  -144- 
a un brazo horizontal -14 6 - fijado al eje de articulación del tira r­

te -1 1 4 -. El bruzo -14 6 - y el tirante -1 1 4 - forman de esta manera 
una palanca acodada cuyo movimiento acciona en vaivén a l tirante
-112 - para retirar

-1 ,8 -  conectado al brazo -146 riende a moverlo hacia abajo y una



780 conexión cíe espida y ranura enere s i  brazo y el tirante -114—
permite un movimiento independiente del bra20 hacia arriba cuando 

li. máquina se para por e'1 mecanismo automático antes descrito.
Algunas veces es conveniente que el árbol de levas 

de accionamiento gire sin actuar las levas perí ..laclas y para 

785 conseguirlo, en la  máquina representada, se monta el disco- ra- 
nurafio' - 36-  (figuréis 7 y 8) sobre el árbol -1 2 - , de modo que 
sea capaz de girar 4nd©pendientemente fiel ártol estando conec­

tado al árbol en forja*, fie quita y pon por medio de un embrague 
fie espigas que comprende un disco -1 5 0 -, figura 11, montado para 

790 ¿irar con ex árbol y. deslizarse longitudinalmente sobre él y
provisto de espig s -1 5 2 - dispuestas para penetrar en o rific io s  
del cubo rebordeado del disco - 36- .  31 disco -150 - presenta una

ranura periférica en la  que prende un, rodillo  del extremo superior 
de un brazo -154- fijado a un árbol oscilante -15 6 - al cual es- 

795 tá fijada también una palanca de pedal - 158-  que se prolonga hori­
zontalmente. tías depresión ele la  palanca de pedal mueve al pla­

to c¡e embrague -15 0 - seprándolo del -disco -3 5 - y deja libre es­

te di«00 - 36-  para girar sin transmitir su movimiento a los e - 
jes de 1t.v3.s perfiladas. 11 disco de embrague - 150-  puede ser 

800 mantenido en bu posición de desconexión por una palanca de re­
tención -160- empujada, en dirección de retener la palanca de 
pedal - 158- ,  por medio de un resorte - 162-  fijado a una oreja del 
cubo de la palanca de retención y al extremo externo de la  palan­

ca de pedal. Este resorte al ejercer una tracción hacia arriba 
305 sobre la  palanca de pedal - 158-  mantiene también normalmente el

disco de embrague -150- en su posición de embrague. Un -bazo hori­

zontal de la  palanca de retención -1 5 0 - está provisto de un pedal 
por medio del cual puede ser accionado convenientemente para sol­

tar le. palanca de pedal -1 5 8 -.
810 El mecanismo de la  máquina que se describe para hacer

oscilar los elementos montadores sobre ejes prácticamente perpen­

diculares a la  suela fiel calzado que se trabaja comprende las dos 
levas perfiladas —18-  y - 20-  y conexiones entra estas levas y di­

chos elementas con medios por los cuales pueden intercambiarse 

las conexiones según se opere sobre un calsafio del pie derecho o
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izquierdo. Gomo resultado de este intercsmiío unos elementos 
serán accionados por la  leva - 18-  durante el moneado de un calzac 

do del pie derecho-y por la  leva - 20-  durante el montado de un 
calzado Ser pie izquierdo mientras que el otro grupo será ac­

cionado por le. leva - 20-  durante el montado de un calzado del 
pie derecho y por la lava - 18-  ¿arante el montado de un calzado 
del pie izquierdo. Lo;.: juegos de conexiones entre las levas 
- 18-  y - 20-  y loe grupos montadores son iguales para ambos y 
comprenden vina palanca ce leva -154 - (figuras 1 , 3, 11) montada 
sobre un árbol ¿e articulación - 1Ü6-  y empujada hacia la leva 
por un resorte -168-, arrullado alrededor ¿el cubo de la palan­

ca. Del extremo externo de la palanca -16 4 - se prolonga -hacia 
rrriba una v a rilla  - 170-  q-.,« este conectada al extremo exterior 
de un volante '-172- ,  cuyo extremo interior está conectado a una 

palanca de ajuste -1 7 4 - (figura 3). Por encima ue la  v a rilla  • 
-1 7 0 - y prácticamente alineada con e lla , se encuentra una vari­

l la  - 176-  que se prolonga hacia arriba, cuyo extremo inferior  
está articulado al extremo exterior de un tirante de apoyo 
- 178, cuyo extremo superior está conectado al brazo horizontal 
de una palanca acodada - I 80- .  Una v a rilla  -1 8 2 - conecta al 
brazo vertical de la  palanca acodada - 180-  con una palanca aco­

dada horizontal -1 8 4 - (figura 30) , y una v a rilla  -1 8 6 - conecta 
la  palmea acodada -13 4 - con un grupo montador - 2 - .  Para permi­
t ir  el intercambio de la s  conexiones de las levas - l 8-  y - 20-  
los extremo inferiores de la s  v arillas - 176-  (véanse figuras 
17 y 18) presentan unas cabezas dispuestas una detrás de la  
otra y provistas de ranuras - l 88-  en ambos lados, para reoibir  
unos rodillos -190- montados en la s  espigas de articulación  
que conectan las va rilla s -37.0- con. los tirantas -1 7 2 -. las* ra­

nuras - 188-  y los rodillos - 130-  están dispuestos de modo que ca­

da rodillo pueda ser trasladado de1 la. ranura de una v a rilla  
-17 6 - & la  ranura de la  otra, después de lo cual el grupo mon­

tador que era accionado por medio de las conexiones descritas pos 
una de las levas perfiladas - l o - ,  - 20-  será accionada por la 0-  
tra leva. Para mover simultáneamente los rodillos -1 9 0 - en d i-
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reociones opuestas, la s  palancas da ajuste -1 7 4 - están provis­

tas en sus extremicaaes inferiores de aberturas -1 9 2 - (figura  
18) inclinadas un;,, con relación c otra y en las q.ue prende una

espiga -19 4 - dé la  palanca a .nano -1 9 o -. SI movimiento de la  
palanca de mano hace oscilar simultáneamente las palancas -174 -  
en direcciones opuestas por medio de las conexiones de espi_.a y 
ranura -192- -19 4 - y despluma cada rodillo -1 9 0 - de una vari­

l la  -17S- a la otra. La. palanca de mano -195 - queda fijada  
q1 lím ite de su movimiento en cada dirección por medio de una 
espiga de fijación  -19 8 - montada en la palanca, y dispuesta para 
penetrar en perforaciones de una placa f i ja  -2 0 0 -. Una palanca 
» resorte -202 - montada en la  palanca de mano -1 9 6 - se pone en 
contacto y empuja la cabeza de la espi,. a -198 - dentro de una 
perforación pox- medio de lo cual e l 'Obrero puede retirar fá­

cilmente la espiga.
2 ara variar la  presión hacia fuera del pie compre < 

sor o guias -4 -  de los elementos montadores contra el nervio 
de la  palmilla mecanismo de la  máquina representada funcio­

na de una manera análoga al mecanismo duespariiente' descrito en 
la  patente Sfl. 114.107, p,.ro es de construcción algo mas senci­

l la .  Dichos elementos están conectadcépor tirantee-204 - (figu­

ra 5) a los extremos opuestos de una palanca -2 0 6 - fijad a  a un z 
árbol -20 8 - montado en la  armazón de la  máquina, figuras 4 y 5. 
Al árbol -2 0 8 - está fijado también un brazo -21 0 - que esta co» -■ 
nectado por un tirante -21 2 - a un brazo -21 4 - fijado al árbol 
-21 6 - al cual está fijado también un brazo -a 8 - . Al brazo - 218-  
está fijado el extremo superior de una. v a rilla  vertical -2 2 o -, 
cuyo extremo inferior está sostenido por tur tirante -2 2 2 - figu­

ra 3, y está conectado al extremo superior de un resorte -224 - 
cuya acción con-sisie en ejercer una tracción hacia abajo en 
la  v a r illa  -2 2 0 - y por medio de las conexiones descritas sepa­

rar los elementos montadores para mantener a l pié compresor 
- 4 -  de guia elásticamente contra el nervio de la  palm illa. I-a­
ra variar la  presión aei pie de guia contra el nervio, el extre­

mo inferior .del resorte -224- está conectado a un extremo de 

una palanca -22 6 - (véase figura 10) cuyo otro extremo está en
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con tacto con una leva peí filada -22 8 - del árbol -1 2 - .

Como ya se ha dicho, la alaquinó, representada compren­

de nuevos medios perfeccionados para gobernar la  acción de los 
agarradores tensores del corte. S¡1 mecanismo de gobierno de 
loa agarrados comprende una palanca - 230-  articulada a la  mi­

tad de su longitud a una palanca -2 3 2 - accionada por una leva 

(vease figura 15) y que está conectada por su extremo anterior 
a lo s  agarradores por medio de la  cruceta - 234- ,  los tirantes 
-2 3 6 -, las correderas -2 3 7 - y los tirantes -2 3 6 - accionadores 
de las garras, como en las máquinas anteriormente citadas. SI 
extremo posterior de la  palanca - 230-  esté articulado en -2 4 0 -  
con el extremo superior Se una v a rilla  -24 2 - y durante el movi­

miento de la palanca de leva -2 3 2 -, la  palanca - 230-  oscila

sobre la  articulación -240 - que constituye el punto de apoyo 

de la  palanca, Pura que los agarradores ejer-zan una tracción 
elástica en el corte aparado del calzado, el punto de apoyo 
-24 0 - de la  palanca -2 3 0 - está retenido elásticamente contra to­
do movimiento hacia arriba durante el movimiento haoia arriba de

los agarradores, y para lim itar exactamente el movimiento hacia 
abajo de los agarradores, el punto de apoyo -2 4 0 - está eficaz­

mente retenido contra todo movimiento hacia abajo durante el 

movimiento hacia abajo de los agarradores. Para conseguir este 
resultado la  v a rilla  - 242-  está conectada por su extremo inferió: 
al extremo anterior de una palanca -24 4 - cuyo extremo posterior 
está retenido elásticamente contra todo movimiento hacia abajo

por un resorte -2 4 6 -. El movimiento haoia arriba del extremo 
posterior de la palanca -244 - y por consiguiente el movimiento 
hacia abajo ¿el pttnto de apoyo -240- de la palanca -2 3 0 -, está 
limitado eficazmente por tuercas de tope -2 4 3 - dispuestas en el 
extremo superior de una v a rilla  -2 5 0 -, que atraviesa un bloque : 
articulado en la  palanca -2 4 4 -, estando conectado el extremo. : 
inferior de dicha v a rilla  a un brazo de una palanca -2 5 2 -. JS1 
otro brazo de esta palanca está en contacto con una leva p erfi­
lada -2 5 4 - del árbol fie levas perfiladas -1 2 - y de esta manera 
la  leva perfilada -2o 4 - actúa por medio de las conexiones fiescri’ 

tas a modo de tope ajustabla para regular los movimientos hacia
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hacia abajo de loe agarradores. Usando una leva perfilada en
fariña conveniente puede variarse a. voluntad según Sea conveniente

la  extensión de lo s  movimientos hacia ahajo de los -agarradores,
por ejemplo, a fin  de suspender el funcionamiento de los mismos

durante une o mas ciclos funcionales de los mecanismos sujetafio- 
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Durante cada movimiento hacia arriba de los agarrado­
res, se produce una tensión en el corte por la acción del re­

sorte -2 4 6 -, ü¡n determinados puntos del c airado , esta tensión 
es aumentada por un resorte adicional y a fin  de que este aumen­
to de tensión pueda variarse para que los agarradores ejerzan 
una tensión variable en diferentes plintos a lo largo del calza­

do, la  acción de este resorte adicional se regula por medio 
de una leva perfilada. 31 resorte adicional se indica en -256 - 
figura 15, y está dispuesto para actuar sobre un brazo -25 8 - 
montafio en el eje de articulación -1 5 6 -. 31 brazo -2 5 8 - está co­
nectado por una v a rilla  -2 6 2 - s>. un brazo -26 4 - a. t i  calado sn 
la  base de la  máquina y provisto en su extremo libre ¿e un d.l.o-  
tue urticul&áo -26 5 - utravesu&c por una v a rilla  vertical -26o -,
SI extremo superior de la v a rilla  -268- está conectado al ex­
tremo anterior de la palanca -244 - y sU extremo in ferior está 
provisto fie unas tuercas fie tope -2 7 0 -, siendo ta l la  disposi­
ción fue cuando las tuercas fie tope se ponen en contacto con 
el bloque -2 5 6 -, la  fuerza del resorte -256 - &u suma a la  del 
resorte -2 4 5 - para r e s is t ir  el movimiento hacia ,-rriba. del punto 
de apoyo -24 0 - de la  palanca - 230-  eue acciona los agarradores, 
la  leva perfilado, que ¡^abisma el resorte - 25o- está repuementa­

da-en -2 7 2 -. Un ur .2.; de una palanca de leva -274 - montada en el 
eje de articulación -16 6 - se pone en contacto con dicha leva.
31 otro brazo de la  palanca -2 7 4 - está articulado al extremo in­

ferior de una v a rilla  -2 7 6 - que pasa por una oreja -2 7 8 - del 
brazo - 25o - y está rodeada por el resorte -25 6 - interpuesto entre 
la  oreja y una tuerca ajustable del extremo superior de la  v a rilla  

31 tirante accionador -238 - (figuras 31, 32, ¿3, 35) 
de cada agarrador está provisto como en la s  máquinas ya citada# 

de una espiga -2 8 0 - que penetra en aberturas relativamente in o li -
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sudas de i -e  mandíbulas de garra - 282-  y -2 8 4 -. Sin el" funciona­

miento normal de la  máquina, ls  espiga -28 0 - durante los mo­

vimientos hacia arriba y hacia abajo de la  pieza accionadora 
-2 3 8 -, es mueve con relación a las garras para abrirlas o cerrar­

la s , moviéndolas lueg o para separarlas o aproximarlas al calza­
do, siendo retenidas las garras contra todo movimiento de con­

junto mientras se abren o se cierran por el contacto friceional

de un pistón -286-, empujado por un resorte (figuras 31 y 32) 
con una prolongación dirigida hacia arriba dé la  pieza de garra 
- 282- .  Gomo ya se ha descrito, lo s  agarradores de esta máquina 
son puestos fuera de funcionamiento durante uno o más ciclos  
funcionales ce los mecanismos sujetadores del corte, variando el 
movimiento de los agarradores hacia el calzado. Para evitar 
todo contacto uoai'ble entre las mandíbulas de los agarradores 
y el corte en Sote momento, se dispone•ue p e stillo  -2G8r para 
conectar 1 s garras a la  pieza accionadora con lo  que se impide 
a esta pieza accionadora ningún molimiento con relación a las : 
garras y estas permanecen abiertas mientras se acercan o separan 
de la pieza.

til p estillo  -288- está articulado en el eje de ar­

ticulación que conecta las garras y está provisto de un extremo 
en forma de gancho para prender en un resalto -2 9 0 - del extremo 
interior de la  pieza accionadora - 238- .  til p e stillo  es empu­
jado elásticamente en tute dirección para penarse en contacto con 
el resalto , por medio de un resorte -29 2 - (figuras 32 y 33) que 
actúa sobre un brazo articulado -29 4 - c.neetacio al p estillo  por 
medio de un tirante -2 9 6 -. Durante el funcionamiento normal de 
la  máquina, cuando la  pieza accionadora se encuentra en e l  
lím ite de su movimiento hacia arriba, como se indica en la  f i ­

gura 33, el extremo en forma de gancho del p estillo  se apoya 
contra la  pieza accionadora por debajo ¿el resalto -2S 0 -. Guan­

do la  pieza accionadora se mueve hacia abajo pura ater el s -  
garrador, el resalto -2 9 0 - pasa a situarse debajo fiel gancho del 
p e s tillo , el cual monta encima del resalto en posición fie evi­

tar el movimiento relativo de l : s  garras.y de la  pieza acciona-
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dora jurante el siguiente movimiento 'hacia arfilia aé M  pie­

za abcion&dora. 2r-..ra retirar el p estillo  ue la  trayectoria  
del resalto -2 9 0 -, es dispone una espié* de tope -2 S 8 -, fijada  
en posición ajustable , con la  cual se pone en contacto un brazo 
horizontal del p estillo  cuando el agarrador alcanza su posición  
mas caja, cono se indica en la figura 31. SI p estillo  permane­
ce en esta,, posición durante el movimiento hacia arriba de la  pie 
za accicOíflcra para cerrar l i s  garras, movimiento que es su fi­

ciente para situ ;.r el resalto -2 9 0 - encima del extremo en for­

ma de gancho del p e stillo . Cuando se disminuye el movimiento 
normal de descenso cié 1?. pieza acoionadora como se describirá 
luego, el brazo horizontal del p estillo  -28 8 - no se pone en 
contacto con la. espiga de tope -2 9 8 - y por consiguiente en el 
siguiente movimiento hacia arriba de la .p ieza accionadora, las  
garras ^uedan abiertas y reciben un movimiento ascensional no 
funcional hasta -alcanzar una posición algo superior a la  normal, 
ün la  máquina representada los agarradores quedan inactivos alien 
tras se clavan los dos últimos pares de horquillas que sujetan 
el corte aparato cerca de la línea re puntera del calzado, y pa­

ra conseguirlo la  leva perfilada -2&4- ( figura 15) vá provista 
de una porción in ferior -200 - a la  >.ue se sitúa debajo del ex­

tremo que lleva el seguidor, de la  palanca de leva -2 5 2 - cuando 
el árbol -1 2 - de levas perfiladas efectúa el penúltimo grado de 
su rotación y está provista de una porción todavía mas baja in­
dicada en -30 2 - que queda debajo del seguidor de la  leva en el 
último grado de rotación del árbol de levas perfiladas. üÜ cam* 
bio en la  posición del punto de apoyo -24 0 - de la  palanca -230 -  
acoionedora del s e  rrador debido a la  acción de porción - 300-
de la  leva -254- ¿corta la  e rra r*  hacia aberjo de lo s  agarrado­

res lo  suficiente para evitar la  acción del p e stillo  -2 8 8 - y ha­
ce tam i-ín que loo agarradores se eleven hasta un punto superior 
al normal durante la. siguiente cerrera, aseensional de los aga­

rradores» 2»e. porción -3 0 2 - de la  leva -254 - asegura el movimien* 
to en vacio- ele los. agarradores a un nivel superior al normal con- 
1-..S mandíbulas abiertas durante el ciclo' final de funcionamien­

to de los . elementos ..armadores y el ¿y dores de horquillas.
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SI pistón a resorte -2 8 6 - que be pone en contacto con 
la  prolongación ascendente de la  mandiDUla -2 8 2 - &e un agarrador 

está aloj.aáo en una caja -30 1 - montada articuladamente (figura  
32) por la  cual pasa la  prolongación ascendente de la  mandíbula 
-2 3 2 -. Las garras quedan así., sostenidas ele modo que puedan e- 
íactuar un movimiento oscilante transversal como en la  máquina 
de la  citada patente española lis. 114.107. Para guiar exacta­
mente las garras en sus movimientos hacia arriba, separándose 

de la  suela del calzado y en cus movimientos de retroceso a la  
posición de sujeción áel corte aparato, la  máquina representada 
está provista de una &uia ajusíable constituida por una espi­

ga - 303~ montada en forma excéntrica dispuesta para ponerse en 
contacto con uno de los lados cíe la  garra -2 8 2 -. Se disponen 
tasvién medios para empujar la. garra - 282-  elásticamente contra 
la  espiga -303“ durante los movimientos cíe elevación y retroce­
so de los ¿.¿'arcadores y para ello  se utilizan el resorte -2 9 2 -  
qu,-. actúa el p e stillo , el brazo -2 9 4 - y el tirante -29 6 - dispues­

tos todos ellos para ejercer una presión elástica soore la  ga­

rra -2 8 2 - que tiende a mantenerle, en contacto con la  espiga de 

de guia -3 0 3 -.
Los elementos sujetadores del corte en la  máquina 

descrita comprenden los mecanismos formadores y elevadores de 
horquilla®, análogos a los descritos en la  repetida patente ¿¡8. 
114.107. Batos elementos comprenden t ..molen un conformador que 
fuerza hacia dentro por encimo de la  palmilla y contra el nervio 
de la  misma, al corte tensado. Luranie esta acción coníormado- 
ra las mandíbulas de lo *  agarradores oscilan hacia dentro, y en 
la  máquina representada, a fin  de evitar toda averia del corte 
se disponen medios para que este movimientos oscilatorio se pro­

duzca independientemente de la  acción del conformador sobre el 
corte aparado. Para e llo , ex: el porta-conformador se forma o l i ­

ja  una placa de leva inaicada en -30 5 - ( ligara8 31 y 33) dispues­
ta para ponerse en contacto con el agarrador -28 4 - en un punto 

opuesto a su articulación con la  pieza - 282-  durante el movi­

miento de conformación del corre y para comunicar a las garree
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un movimiento positivo de oscilación hacia dentro por encima 
del borde de la  suela.

-til soporte del calzado en la máquina representada es 
análogo en varios aspectos al descrito en la  patente íís, 114. 10? 
fcüiii embargo, en la  máquina representad^, se ha dispuesto una 
nueva estructura de soporte perfeccionada junto con medios nue­

vos y perfeccionados para gobernar el movimiento del soporte y 
para accionar el mecanismo montado en la  armazón del soporte.

Lvi rmazón del soporte se indica en - 304-  (figuras 
12, 27 y 2o), Xa esctruetura cié sostén p.-ra le. armazón ¿el' 
soporte comprende una base -306 - provista Je un brazo -30 8 - que 
que se prolonga hacia. arriba y un tirante horizontal -3 1 0 - , 
uno de cuyos extremos está articiliado al externo superior del 
brazo -30 8 - y el otro esté articulado y sostiene la  armazón del 
soporte, la base -30 c - está a rticu l de. sobre la base de la  
máquina para oscilar sobre el eje de un pasador hueco - 307-  
( figura 13) uue ;¿e prolonga transversalmente a la dirección 
de alimentación y que es prácticamente paralelo al plano de la  
suela del .calzado'sostenido en si soporte. Los ejes de a rti­

culación -30 9 - y -31 1 - (figura 12) que conectan el tirante

- 3IO- con el brazo - 3O6-  y con la  armazón del soporte respecti­

vamente, son paralelos con el eje de la  base - 3O6- .  la  armazón 

del soporte -se encuentra aeí f'ira-.mente sujeta, pero puede mover­
se fácilmente para alimentar el calzado y mantenerlo en todo 
momento en la  posición correcta con relación a los elementos 
tensores y sujetadores del corte, durante la operación sobre 
el - calzado. ra permitir un ligero movimiento la tera l de la  
armazón del soporte durante la  operación montar y permitir asi 
mi e.no '.¿Uo t.e pon^a o retire de so. posición funoionul con rela­

ción a lo s  elementos tensores y sujetadores del corte, el bra­

zo - 3O0-  está articulado por su extremo inferior a . l a  base -30 6 - 
para oscilar sobre un eje horizontal en ángulo recto con el eje 
de articulación de la  base.

los movimientos de- alimentación ¿e comunican a la. 
armasán del soporte -304“ por medio ce conexiones accionadas 
poi la  l~va perfilacia —24—. Doras conexiones comprenden una
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palanca de leva - 3 1 2 - '(figuras .1, 2, 3, 6, 9, 10 ), un t i ­

rante -31 4 - con su extremo in ferior conectado áe un nodo aju«¡* 
taole c le  p cln ca  -31 2 - en Ir forma que ce describirá y con 
su extremo superior conectado al brazo horizontal de una. pa­
lanca acocada -316- y un tirante — 318— que conecta el brazo 
vertical de la  palanca acodada a la  armazón del «.oporte.

lara variar la extensión del movimiento de alimeiv 
tación pera cálzanos óe.diferentes, tsuü-.üos, se disponen medioi 
para a ju star-la  separación entre el eje de articulación áe las  
palanca de leva -3 1 2 - y el extremo im erior uei tirante trans­

misor del movimiento -3 1 4 -. Setos medios comprenden un tiran­

te soporte -3 2 0 -, (l''i,: ura 1) articulado por su ■ extremo in fe­
rior al tirante - 314-  y por su extremo superior a la  palanca 
- 312-  de modo que produzca un movimiento de oscilación del t i ­

rante - 320-  sobre su eje de articu".ación a fin  de mover el ex­

tremo inferior del tirante -314 - acercándolo o separándolo del 
aje de articulación de la palanca de leva -3 1 2 -. Para f i ja r  
el tirante de soporte - 320-  en posición ajustada, una v a rilla  
de fijación  -322 - está articulada al extremo in ferior clel tira  
te y «¡e prolonga diametralmente a través del extremo rebordea­

do de un manguito hueco - 324-  (figuras 25 y 26) montado en e l  
cubo de la  palanca de leva - 312- ,

iSn combinación con "la  v a rilla  de fija ció n  -3 2 2 - se 
encuentra un bloque dentado -32 6 - montado elásticamente en 
el extremo externo de un pintón tubular -32S - dispuesto para 
deslizarse dentro del manguito - 324- .  iül bloque - 326-  está 
provisto de dientes dispuestos para engranar en cientes análo­
go «. de la  v a rilla  - 322-  y ¿vitar-su movimiento longitudinal 
aientras el cloque se encuentra empujado contra la  v a rilla .

In común con las antiguas máquinas entes citadas, el 
m.violento del soporte de la  máquina repxeaenda hacia la  posi­
ción íuvjcional s.ectmado por el obrero, ajusta el mecanismo e-  
limentador del soporte de acuerdo con el tamaño del calzado 
montado en el soporte, y a fin  de permitir este ajuste de dis­

ponen medios para mantener al bloque -326 - fuera de contacto 

con la  v a rilla  de fija ció n  -32 2 - del mecanismo alimentador,

- 3 3 -  $
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mientras el sopor!,e es ¡sovido su posición funcional y pura po­

ner luego al bloque eu contacto con dicaá v a rilla . El bloque 
- 326-  e& re'irado y mantenido fuera de contacto con la  varilla 
- 322-  por un resorte -330- situado dentro del pistón tubular 
- 328-  e interpuesto entre un tapón - 332-  roscado en el extremo 
interno del pistón y una espiga -3 3 4 - montada en el- manguito 
hueco - 324-  y cus se prolonga úiameti'aliiienie a r revés del pistón 
tubular por unas -aberturas longitudinales oei pistón, sirviendo 
la  espiga - 334-  tanto oe soporte para un extremo del resorte 
- 320-  como de conexión para evitar un icoviutiento giratorio re­

lativo  entre er pistón y el manguito. El bloque - 326-  está 
conectado pira «overos junto con el pistón tubular -y ¿ 6 - por 
medio de un: espiga transversal - 336-  montada en el pintón tubu­

lar y que se prolonga a tiaves de unas aberturas longitudinales 

efectuadas en una proion-ación tubular posterior ¿ e l bloque. Un 
resorte -33 3 - montado en esta prolongación tubular y sostenido 
por una espiga --336-  permite que el bloque resista con relación, 
al pistón, cuanto éste se mueve para poner el bloque en contacto 
con la  v a rilla  de fijación  -3 2 2 -. Durante el movimiento del so­
porte a su posición funcional, la  varille, de fija c ió n  se d esli­

za libremente a través del extremo reborde o,do del manguito - 324- .  
Para mover al pintón tubular vencíanuo la  cción ae¿ resorte - 330-  
pora í'ij ■.r el mecanismo ae alimentación del soporte en posición  
ajustada, se disponen unas conexiones accionadas por e l pedal de 
disparo (vease figuras 7 'y 1 0 ), que comprenden ni brazo -34 0 -  
diapus./to para apoyarse contra un tornillo  sjustable -34 2 - que 
sobrecale cíel tapón externo - 332-  ¿el pistón tubular, una palan­

ca. acodada -344 - cuyo brazo horizontal lleva  un rod illo  -34 6 -  
dispue&to pura ponerse en contacto con el brazo -3 4 0 - y una es­
piga - 348-  que sobresale por debajo de Is palanca acodada - 344- ,  
de una v a rilla  vertical -350—  conectada al extremo posterior 
de la palanca de pedal -1 1 6- ,  Gracias a la  disposición relativa  
del brazo -34C- y de la  palanca acodada -3 4 4 -, esta palanca al 
elevarse fie la  posición indicada en la  figura 10 a la  posición 
indicada en 1 „ figura 7 , por la  depresión del pedal de puesta en 

m.rcha, permanece en esta última posición «ateniendo fijad as las
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conexiones ¿el mecaui¿mo i-dimen Labor del soporte fiel c«i safio 
su posición ajustada, daspuee que se na soltado e l pedal de 
puesta en marcha, l'ara soltar las conexiones del mecanismo 
alimentado! del ¿oporte del calzado y permitir un ajuste por el 

movimiento subsiguiente del soporte a su posición funcional, 

la  máquina representada u tiliza  conexiones que parte de una 
de las levas perfiladas y que son accionadas cuando .la leva 

perfilada completa su rotación y ¡¿e para la  máquina. .Estas co­
nexiones comprenden un tirante - 352-  conectado por au extremo 
posterior a un brazo que «sobresale del cubo de la  palanca de 
leva perfilada -3 5 4 -, la  cual, como luego ae describirá, se 
u tiliza  tamtien para que cese la  presión hacia arriba del so­

porte y empujar a éste hacia fuera. 11 tirante -35 2 - se apoya 
sobra un rodillo -356 - sostenido por un bruzo vertical de la  pa* 
lanca acodada -34 4 - y está provisto de un resalto para tener­
se en contacto con el rodillo  y mover la  palanca acodada para 
soltar el brazo -3 4 0 -, como se indica en la  figura. 7, cuando 
la  palanca -3 5 4 - es accionada por su leva perfilada mientras 
esta completa au rotación. Al poner la  máquina en funciona-. 
miento, el tirante -3 5 2 - se eleva para situar el resalto enci­

ma del ro d illo  -3 5 6 -, por medio de una espiga -3 5 8 - que sobre­

solé de le, va rilla  -3 5 0 - conectada al pedal, por debajo del 
extremo anterior del tirante.

la  palanca de la  leva de alimentación - 312- ,  se man­
tiene en cont.cto con lá  leva perfilada -2 4 - por medio de un 
resorte -3 5 9 -, véase fija ra s 2, 10 y 25, arrollando alrededor 
del soporte de la  palanca y uno de Cuyos extremos prende en 
une. oreja -3 6 1 - de la  base ae le  máquina mientras que el otro 
prende én une. espida -36 3 - de un collar -35 5 - fijado en el 
extremo inferno del cubo de la  palanca. La forma de la  leva  
-2 4 -  es ta l que durante los movimientos intermitentes de la  le ­
va el soporte del culuaclo es alimentado gradíielmente para que 
el punto de acción ae ios grupos montadores a lo largo del cal­

zado se desplace y cuando la leva termina ,¿u rotación al final 

de la  operación fie montad- , se comunica al soporte un movimien­
to continuo ae retroceso.
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El contacto directo de la  leva p e r fil: da -2 2 -  con 
un brazo iju« cuelga de la  "base -3 0 5 - ue la  estructura que 
sostiene el soporte der calzado, comunica & este movimientos 
de inclinación longitudinales sobre un eje transversal que 
pasa por les puntos de contacto del pié compresor -4 -  de 
los ..rucos montadores den. la  palomilla del calzado. El bra­

zo saliente h.-ci;. ¿bajo de la  base -30 5 - es mantenido en con­

tacto con la leva -2 2 - por medio de un resorte -357“ conec­
tado por su extremo superior con una oreja.de la  armazón 
de la  máquina ¿ por su extreno inferior con un brazo -35S- 
¡iUfc se prolonga aorizontalmenoe desde el extremo interno del 
eje hueco Ge articulación cíe la  base -30 5 - (veánse figuras 
2, 6, 9 y 10).

El mecanismo para ajustar la  posición lateral de 
los grupos montadores al moverse el soporte del calzado h s- i 
cia su posición in ic ia l , se representa mejor ¿n las figuras 
4, 5 y 6 y comprende una placa excéntrica -36 0 - fijada a la  
palanca acoc¡ada - 316-  del mecanismo aliaentador del soporte 
del calzado. La placa de leva - 36O- se pone en contacto 
con un rodillo cíe un extremo de ima palanca horizontal -3 6 2 -, 

cuyo otro extremo está dispuesto para quedar situado debajo 
de un rodillo -364“ montado sobre el extremo anterior de un 1 
tirante horizontal - 366-  articulado por m  extremo posterior 
sobre el brazo vertical de mía palanca acodada - 360- .  Cuan- 
oo el soporte del calzado se mueve para alcanzar su posición 
funcional, el rodillo “ 364- se encuentra, encima de la  palan­

ca -3 5 2 -, como se.indica en i a figura 5» y por consiguiente ti 
el tirante -36 6 - se eleva al ser accionado la  palanca -36 2 -  
por la  pirca de leva -36ü -, dependiendo la  extensión del mo­
vimiento com .nicáelo al tirante - 366-  de la  posición de la  le ­
va -360 - al empezar la.operación, posición que varía según 
el tamaño del calzado. Bl tirante - 366- se prolonga por de­

bajo de una espiga -3 7 0 - caliente ¿e la  v arilla  vertical -22o- 
que está conectada & loe grupos montadores como antes se ha 
dicho, y. cuando el tirante de éLeva, eleva la  v a rilla  -2 2 0 - y 

mueve positivamente los grupos mon adoras acercándolos entre
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si* E-ra que 1¿. posición en la  cusí ¿e ajuctaa lo s  grupos 
montadores para un determinado tamaño del calzado, pueda ser

variada, ei rodillo  -364- está montado en el tirante -36 5 - ¿e 
modo que pueda ser ajustado verticalmente, escando montado en 
un bloque -37 2 - .Articulado al tirante y  provisto cié un brazo 
vertical que lleva un. tornillo  ce ajuste -3 7 4 - que se apoya con­

tra una oreja vertical -375 - del tirante. L: i  entras la  máquina 
funciona, el mecanismo para a ju star.la  posición lateral de los 
grupos montadores no función.:;, quedando mantenidas las diver­

sas piezas en la  posición indicada en la  figura 6 por la acción 
de un reso. te -37 8 - de la  palanca acodada - 36c -, en cuya posicic 

ción el rodillo -35 4 - ¿e encuentra fuera de la  trayectoria de 
la  palanca -352 - y por consiguiente lo»- grupos montadores pueder. 
moverse, libremente por la acción del resorte -2 2 4 -. 31 mecanis­

mo para ajustar los grupos montadores queda fuera de funciona­

miento, como se in..ica en la  figura 6, por medio de unas co -  
nexiones -vue parten del pedal de puesta en aerobia, l-.s  c.-ales 
comprenden una palanca acodaoa -380-, cuyo brazo horizontal 7 
conectado a 1;. v arilla  cíe! -pedal -350- y el brazo vertical es­

tá provisto ¿ei una superficie excéntrica que se pona en contac­

to con un rodillo - 382-  montado en el banzo horizontal de la  
palanca acodada - 36c-;. ni hacer oujar ei pedal después que el 
soporte del calzado se encuentra en su posición funcional, pa­

ra poner en marcha la  máquina, la  palanca acodada -35 0 - osci­
la  en dirección contraria a las agujas de un relo j para poner­

se en contacto con el rodillo  -3 8 2 -, y hace oscilar la  palanca 
acodada -357— ¿e ls  posición indicada en la figura 5 a la  in­

dicada en la  figura 6.
lia palanca acodada - 368-  oscila en una dirección pa-, 

xa poner en funcionamiento el mecanismo ajustador de los grupos 
montadores, por medio de unas conexiones accionadas poi una, le ­

va oeríilada al pararse la  máquina. Setas conexiones compren­

den un bloque -384- articulado en el brazo horizontal de la  pa­

lanca acodada —35o—, provisto de un brazo dirigido hacia aba­
jo que presenta un ¿ancho en su extremo inferior que se prolon­

ga por debajo cié una espiga —380— saliente de un brazo que se
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prolonga horizontal inente desde el dubo de la  pieza superior 
“ 388-  de una articulación ue palsucas que forma una parte de 

las conexiones accionadas por la  leva perfilada como luego se 
describirá, para mover hacia afuera al soporte del calzado. El 
movimiento de la  pieza acodada - 388-  en el sentido de las agu­

jas de un re lo j, según se ve en 1*. figura 6 , pone la  espiga 
-33 6 - en contacto con el ancho del bloque - 384- ,  empujando el 
bloque hacia abajo para accionar la  palinca acodada 9368- .  El 
movimiento de li. palanca acodada - 368-  de la  posición represen -  

taca en la  figura 6 a la de l*  figura 5, hace oscilar el re­

sorte -378- a través del e je  de articulación de la  palanca aco­

dada, de modo que el resorte actúa pera retener diche palanca 
.cocada en la  posición a la  que se ha movido. El extremo in­
ferior del resorte. -37 8 - está conectado a un bruzo de palanca 
-3 9 0 -, cuyo ext.-emo libre se prolonga por debajo de un rodi­

l lo  — 3S2— de la  pie..a - 30S- dispuesto paré hacer descender el 
brazo ds psúL.nca -39 0 - cuando se endereza la  articulación de 
palancas y pare .poner en tensión por lo tanto al resorte -37 8 -.

Este movimiento ce la palanca acodada -36 8 - en direc­
ción contraria a 1 agujas' de un re lo j, hace pasar el rodillo  
-364- po.r encima de 1... palanca -3 5 2 -, la  cual en este momento 

queda retenict contra todo movimiento por contacto con la  pla­

ca de leva -3 6 0 - y h ce que el tirante se eleve hasta ponerse 
en contacto con la  espiga -3 7 0 - de la  v a rilla  ¿220- de modo 
que no solo se pone en funcionamiento el mecanismo ajustador 
de loo grupos montadores, sino que estos se acercan entre sí 
para retirar sus pies compresores de contacto con el nervio de 
la  panilla , nies de que el soporte se mueva hacia abajo y 
hacia ..fuera,

.tura poner el gancho del cloque - 384-  fuera de con­
tacto con la  espibi. - 306-  cuando la  palanca acodada - 366-  es 
accionada desde el pedal de puesta en marcha a través de la  
v a rilla  -35 0 - y de la  palanca acodada - 38O-, el rodillo  - 382— 
con &L qhe se pone en contacto la  palanca acodada -3 5 0 -, está 
mondado t-obre e l bloque -38 4 - a;_ una. posición que hace oue e l
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bloque oscile en su -.rti criación con la  palanca acoá'áftad -3 6 o -, 
antes de que esta sea accionada. SI movimiento cíe oscilación  

del bloque -3 6 4 - está limitado por una espiga -304”  de la  pieza 
-3-o8- de la  «.articulación de palancas, dis.oaesta pana ponerse 
en contacto con el brazo de ,•.•ancho del bloque - 384- ,  al lado 
opuesto al que en se encuentra la  espiga - 386" .  ün resorte 
“ 396- montado en la  palanca acodada -358 - tiende a mantener el 
brazo de gancho del cloque - 384-  en contacto con la  espiga 
-3 8 6 -.

Cuando la-máquina funciona, un resorte -3 9 8 - ejerce 
en el soporte delcalzado una presión hacia arriba para empu­

jar al calzado contra los pres compresortes de los grupos mon­

tadores (ve¿.se particularmente la  figura 14)* 2n su extremo 
superior este tersorte está conectado a un soporte ajustable 

• que luego se describirá y en su extremo inferior está conec­

tado a un bruzo de palanca -40 0 - (vease también figura 9 ), 
siendo la  rociónde este resorte la  $e empujar hacia arriba al 
brazo. Desde e l extremo libre del brazo - 400-  parte hacia aba­

jo una cierda -40 2 - que pasa por una polea de guia -4 0 4 - de la  
base de la  maquis, se dirige luego horizontsímente a través 

del eje fle articulación hueco - 307-  de la  base -3 0 6 - de la  es­
tructura que sostiene al soporte del calzado, pasa alrededor 
de una piea -40 6 - montada en la  articulación del brazo - 308-  
con la  base - 3O6-  se dirige hacia arriba a una polea - 408-  mon­
tada en la  articulación del tirante - 310-  con el brazo - j 08-  y 
sigue lu, ¿o  hade abajo hacia el extremo inferior de un tiran­

te -4 1 0 -, cuyo extremo superior está articulado- al extremo in­

ferior de la  armazón — 304— del soporte del calzado a uno de loe 
lados cíe su articulación con el tirante de sosten - 310- .  El 
extremo inferior del tirante -410 - está articulada a un tirante  
-4 1 2 -, cuyo otro extremo está articulado al brazo -30 8 - ae la  
estructura que sostiene el soporte del calzado, siendo tal la  
disposición que la  tracción ejercida en la  cuerda por el re­

sorte - 3 o8 - ejerce un empuje hacia arriba sobre el tirante  
-41 0 - para mover hacia arriba al soporte del calzado, con su
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tirante de sosten - 310-  y empujar al calzado contra los pies 
compreso.! es ce los grupos montadores. Como un medio convenien­

te de sju ,.te, la  cuera?. -4 0 2 - ecté conectada al tirante -41 0 - 
por medio de una v a rilla  lileteada -41 4 - y una tuerca de ajus­

te de aletas -4 1 6 -.
El soporte ajustabls al cual está sujeto el extremo 

superior del resorte -3 9 8 -, se indica en - 41S- y consiste en un 
brazo articulado en un árbol -4 2 0 -. Durante cada ciclo  funcio­
nal de los mecanismos tensores y sujetadores del corte aparado, 

el soporte -41Ó- es accionado para aumentar y disminuir la  
fuerza ejercida por el resorte, cuya tensión aumenta durante la  
acción del mecanismo clavadoi de horquilla# y disminuye duran­

te las operaciones de alimentación del calzado. El soporte -  
- 418-  es accionado con aeguridad en el momento oportuno desde el 

árbol de levas de accionamiento -1 0 - que ¿ira  rápidamente, por 
intermedio da conexiones que comprenden un tirante -42 2 - que 

conecta un punto de la  palanca oscilante y movible longitudinal­

mente -2 5 - , como luego se describirá, con una armazón -4 2 4 - que 
sostiene un reten articulado en el árbol -4 2 0 -. Un reten -425 - 
está moneado en la. armazón -4 2 4 - y está mantenido por un re­

sorte -42o - su contacto con una oreja que «obresale del cubo 
del brazo -418 - en el ledo fie la  articulación opuesto al punto 
de fija ció n  del resorte - 398- .  Durante cada movimiento hacia 
abajo da la  palanca -2 5 - ,  e l brazo -418- oscila en una direc­

ción para aumentar la  tensión asi resorte -3 9 8 -, como se indi­
ca en la figura 14. A fin  de hacer cesar- rápidamente la tensión 
del resorte -398“ antes de empezar el movimiento de alimenta­

ción del calzado, en la armazón de la  máquina está montado ajust 
tablemente un bruzo -4 3 0 - que suelta el retén y que presenta una 
espiga que sobresale de manera que puede ponerse en contacto 
con el reten y levantarlo fuera de contacto con el brazo -418 - 
cusndo la  palanca -2 6 - alcanza el lím ite de su movimiento hacia 
abajo.

iin la  máquina representa, la  depresión ó el soporte 
del calzado para retirar a éste ce su contacto con los grupos 

montadores antes de que el soporte se mueva hacia fuera, se
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c<nisi.-.ue por medio de conexiones accionadas desde .una leva per­

filada y cus actúan para hacer cesar la  presión hacia arriba 
ejercida sobre el soporte del calzado por el resorte -3 9 3 -.

La lava perfilada untiiizada para e llo  es la  que antes se ha 
descrito para accionar la  palanca -35 4 - y ce indica en -4 3 2 -, 
figura 14. La palanca -3 5 4 -, cuyos movimientos son gobernados 
por le. leva perfilada -432 - está conectada por un tirante 

- 4 3 4 -  ¡;, un brazo articulado - 436-  provisto de un torn illo  de 
fijación  - 430-  que se apoya contra el lado superior de 'una ore­

ja saliente del bsrzo de palanca -400- al cual están fijados  
el resorte -398 - y la. cuerda -4 0 2 -. Cían esta construcción, du­

rante el funcionamiento normal de la  máquina, el seguidor de le  
leva de la  palanca -3 5 4 - se encuentra fuera de contacto con la  
leva -43 2 - y el brazo -400- está libre para -moverse bajo la  
influencia del resorte -3 9 3 -, Sin embargo cuando la  leva per­

filada termina su rotación, la  palanca -354 - es accionada para ' 
hacer descender el brazo -43 5 - y el con él el brazo -4 0 0 -, ha­
ciendo cesar con olio la  tensión rué al resorte - 398-  ejerce 

en la  cuerda -40 2 - y permitiendo que el soporte del calza­

do se mueva nacía abajo.

Ln la  máquina representada, el movimiento hacia fue­
ra del soporté del calzado al terminar la operación de monta­

do, se verifica  t--tibien por medio de cone oiones acoi ondas des­
de una leva p e r fi” lada y oonvenienteftenxe se emplean para es­

te fin  parre de l;.o conexiones acabadas de describir para ha­

cer cesar la  presión ejercida hacia arriba sobre el soporte 
del calzado. Como ya se ha. dicho, la  pieza - 388-  forma parte 
de una articulación de palanca por medio de la  que se comuni­

ca el movimiento hacia fuera al soporte del calzado, le  otra 
pie__a ¿e esta articulación de palancas, indicada en -4 4 0 - , 
está ar-ticulada a un brazo de palanca -43o - que es accionado 
desde la  leva perfilada -432 - por medio ue la  palanca -35 4 - y 
de- tirante - 434- ,  ta l como se ha descrito. Purun-ce el iim cio- 
n&mienüo normar oe .l.a m..quina, la  ururcuiaoion ce palancas 

formada por las piezas - 388-  y -44 0 - ¡se encuentra formando án-
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guio, como se indica en las £i uras 6 y 14. Guando la  mao..tina 
se para, la  articulación de palanca se endereza corno se indica 
en lt.s figuras 3 y por el movimiento del brazo -43*5- hacia 
abajo por la  influencia de la  leva perfilada -4 3 2 -. Un pistón 
horizontal -442 - (figura 5) montado en la  armazón fie la  maquine 

está conectado por un tirrante - 444-  a la  pi€»a superior - 388* 
de la  articulación de palanca y cuando ésta  se endereza el 

pistón se pone en contacto con una placa - 446-  (figura 3) suje­

ta & la  armazón del soporte del calzado, - 304- .  De esta mane­

ra se- comunica a la estructura Que sostiene el soporte del cal­

zado un movimiento hacia fuera sobre 'la articulación del bra­
zo - 306-  con la  porción de base -3 0 5 -, suficiente para producir 
un movimiéneo que se continúa por -la fuerza de la  gravedad has­

ta llegar a la  posición fin al externa indicada en la  figura 3» 
SI movimiento hacia fuera del soporte del calzado está goberna­

do por un resorte -4 4 8 - conectado por un? cuerda -4 5 0 - al bra­

zo - 308-  de la  estructura que sostiene el soporte del ealzadop 
La articulación de palanca permanece enderezada has­

ta que el soporte para el calzado se mueve de nuevo hacia den­

tro y mientras se encuentra en esta posición, mantiene bajados 
los brazos -43 6 - y -4 0 0 - constituyendo asi un medio de f i ja ­
ción del resorte -3S'S- que normalmente eapuja'al soporte hacia 
arriba para ponerlo fuera de funcionamiento, ün resorte -45 2 -  
que conecta una ore-ja de la  pieza inferior -4 4 0 - de la  a rti­

culación ¿e palanca con el brazo -4 3 6 -, tiende mantener alinea­

das las tíos piezas fie articulación ue palanca. Cuando el obre­
ro empuja al soporte hu.eia dentro p--ra trabajar en un nuevo cal 
sedo, la placa -44 6 - se pone en contacto con el pistón -44 2 - 
movienuoee la  articulación de palancas ^ue por la  acción del 
resorte -3 9 8 - pierde ¿u alineación y vuelve a su posición nor­

mal.
los mecanismos montados en el soporte -30 4 - ue en­

cuentran mejor representados en las figuras 27, 28 y 29. listos 
mecanismo comprenden medios para variar la  posición lateral del 

calzado con relación s. un eje de articulación próximo a la

i
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1465 planta del calzado y que se prolon.. a en sentido longitudinal 

del mismo; medio o para sujetar &utom. ticamente el calzado so­

bre el soporte sutes de principiar la  operación sobre dicho 

calzado, y medio i» para soltar al calzado y volver a su posi­
ción in ic ia l el mecanismo automático sujetados; cuando la  ma- 

1470 ouin¿ se para, los medios para sostener el calzado comprenden 

un bastidor -4 5 4 - articulado en la  armazón ¿el soporte -3 0 4 -  
para oscilar según un eje muy próximo a la  planta del calzado 

y longitudinal al mismo; una espiga -456 - para la  horma que 
sostiene el talón, uue sobresale de una corredera -4 5 5 - monta- 

1475 da en el bastidor -4 5 4 -, y unos agarradores -4 6 0 - que sostie­

nen la  puntera „• una guia -4 6 2 - para esta última, montados tam­

bién en dicho bastidor. Para variar la  posición lateral del 
calzado, se disponen medica prrs; comunicar un movimiento la te -  
ral al bastido.. -4 5 4 - con relación a sus ejes de sosten, que 

1480 comprenden un árbol oscilante -4 6 4 - aon ado en la  armazón del

soporte - 304-  y provisto de brazos dirigidos hacia arriba -46 6 -  
conectados a los extremos ael bastíaor -45 4 - por meció de unos 

tirantes -4 6 ;.- . Un brazo -47 0 - que cuelga del árbol oscilan­

te encaja en una ranura de una leva actuuáora -4 7 2 - fijad a a 
1485 un árbol -47 4 - montado en la  armazón -3 0 4 - del soporte para 

*irar oegúr. un eje paralelo al eje de articulación de la  ar­

mazón.

J-ara sujetar al calzado en posición debida sobre el 
bastidor -4 5 4 -, se disponen, unos medios para soltar la  corre- 

1490 dera -45ó - cuando se coloca un calzado sobre el soporte y para 
moverla junto con la  espiga para la  horma -45 6 - lu cia  los a - 
garrsdores de la  puntera y la  guia -462 - de la  punta. Estos 
medios comprenden un resorte -476 - que actúa sobre la  corre* 
dera -4 5 8 -; un reten - 478-  quo prende en una. oreja -4 8 0 - que 

1435 sobresale hacia abajo 6e la  corredera; un pistón -4 5 2 - sosteni­

do por un resorte, montado en la  espiga para la  horma -4 5 6 - y 
una palanca en forma de Z - 484-  sitUcda entre el extremo in­

ferior del pistón y el extremo del retén cuando la s  piezas ocu­

pan la  posición representada en la  figura 28, y dispuesta pare



1500 descender por la  acción del pistón cuando se coloca el cal­

zado sobre el soporte, para soltar el ret-én -4 7 8 - de la  ore­

ja  -4 5 0 - de la  corredera -4 5 8 -,
la  palanca en forma de 1 -46 4 - es accionado por un * 

resorte - 486-  y „ utá conectada por un tirante - 488-  a una 

1505 palanca -490 - para f i ja r  el bastidor -454 - contra todo mo­

vimiento de oscilación una ve_ terminada la  operación de mon­
tado y hasta cue se coloca un nuevo calzado sobra el soporte. 
Con lgg piezas en la  posición representada en la  figura 28 
la  palanca en forma de 1 -454 - y la  palanca -4 9 0 - de fija ció n  

1510 del bastidor quedan mantenidas en posición por la  articula­

ción de palanca formada por la  palanca en forma de L y el 
tirante -4 6 8 -. Una depresión del pistón -4 8 2 - mueve la  pa­
lanca en forma de 1 en dirección de la s  agujas de un re lo j, 
cesando el enderezamiento de la  articulación de palanca y 

1515 permitiendo que un resorte -4 9 2 - situado entre un brazo ar­

ticulado -49 4 - y la  conexión por articuiac_ón del tirante -  
-4 3 8 - con la  palanca -4 9 0 - haga oscilar la  palanca de f i ja ­

ción h :cia  la  izquierda separándola del bastidor, siendo la  
forma cíe construcción y de funcionamiento iguales que en la  

1520- máquina de tipo anterior ya citada. También como en dicha

maquina se dispone un resorte -49 5 - en la  articulación de pa­
lancas para actuar sobre el brazo -4 9 4 - ai cual está conecta­

do un tirante - 498-  por medio del cual el brazo se hace os­

cilar- c.e la. posición indicada en la figura 87 a la  de la  f i -  
1525 gura 88, en cuya última posición el resorte -49 2 - está su fi­

cientemente tensado para, hacer oscilar 1c palanca de fijación  
-4 9 0 - separándola del bastidor cuando la articulación de pa­

lancas formada por el tirante - 486-  y la  palonea en forma de 
i  - 484-  no está enderezada a causa de una depresión ejercida 

1530 por el pistón -4 8 2 -. SI funcionamiento de las diversas p ie- .

' zas ps el mismo que en la  máquina de la  patente citada 114.107 
. con la. única diferencia en la  construcción que el tirante  
-49 3 - y el resorte -4 9 6 - están conectados' directamente al bra­

zo articulado -4 9 4 -.
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'¿os nuevos medios perfeccionados para accionar y go­

bernar el mecanismo montado en la  armazón del soporte antes de» 
crito , comprenden nuevas conexiones accionadas desde una leva 

perfilada para hacer girar al árbol -47 4 - y conexi-me? accio­

nadas jlesde el árbol - 474-  para poner de nuevo en su posición  
in ic ia l al meo&nlamo automático sujetador del 'c&lsado y para 
soltar el calzado. Beíiriendonos primeramente a las conexio­
nes accionadas bes&éel árbol -4 7 4 -, éstas comprenden una polea 
-50 0 - provista de un 'botón de manivela -502- conectado por un 
tirante -50 4 - a 'una palanca -50 6 - montada en unos tirantes de 
soporte - 508-  y -5 1 0 -. ¿1 extremo superior de la palanca -50 6 -
esta articulado un entreno _el retén -4 7 8 - del mecanismo au­

tomático sujetador del calzado, estando el otro extremo libre  
del retén sostenido, e laeticamente por una palanca acodada - 512-  

empujada por un resorte. Al extremo superior cíe la  palanca 
-80 6 - está conectado también por medio de una conexión de es­

piga y ranura el tirante -438 - que gobierna la  posición del 
resorte de articulación cíe palancas -4 9 5 -. Durante la  opera­
ción de montado, la  polea -500- gira en dirección de las agu­

jas de un relo j tal como se vé en las figuras 27 y 28, por me­
dio de las conexiones descritas mueve el retén - 478-  hacia la  
derecha y descendiendo el retén cuando sM extremo pasa por 
debajo áe la  oreja - 480-  ce la  corredera -458- y finalmente a l­

canza Ir posición indicada prácticamente en la  figura 27. P01
la  presencia, cíe la  conexión de espiga y ranura entre la  palan­

ca -5 0 6 - y el tirante -4 9 8 -, el brazo -494 oscila  para mover- 
ai resorte -49 6 - de la  articulación de palancas desde un lado 
de la articulación del brazo al otro y las piezas toman la  po­

sición representada en la  figura 27 con la  palanca - 490-  ae f i ­
jación del bastidor en- contacto con e l bastidor - 454- .  ¿ i  f i ­

nal de la  operación de montado, la  polea - 500-  gira en direc­

ción contraria a las agujas del reloj desde la  posición indi­

cada en la  figura 27 a la  de la  figura 28 y durante esta ro­

tación y por medio de las conexiones descritas, la  corredera 

- 458-  ijue so,.tiene el soporte del talón -45 6 - es empujada se-
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parándose cíe los ¿oportes de la  puntera contra la  acción 
del resorte -4 7 6 -, con lo cual se suelta el calzado y el 
mecanismo automático de sujeción del calisado vuelve a su po­

sición in ic ia l para actuar sobre un nuevo calzado. Simultá­

neamente con satas operaciones, al resorte -496 - de la  a rti­

culación de palancas vuelve a la  posición indicada en la  f i ­
gura -2 8 - ,

la  polea -5 0 0 - está fijada al árbol -474 - y de 
esta manera hace girar la  leva - 472-  para desplazar la  posición 
lateral del calzado por medio de las conexiones antes descri­

tas. El árbol efectúa una rotación parcial únicamente en cada' 
dir colón y pura permitir que puedan utilizarse  para calzados 
de diferentes tamaños diferentes porciones de la  ranura cié le ­
va, se dispone una conexión ajusdable entre la polea - 500-  y 
la  leva -47 2 -. Esta conexión e aiá constituida por un brazo 
-5 1 4 - fijado al árool y provisto de un pistón fie fija ció n  -516- 

(iigurá 29) empujado por un resorte y dispuesto para encajar 
en uno u otro de unos o rific io s  situados en puntos diametral- 
mente opuestos ele un disco -518- fijado al cubo de la  polea 
-5 0 0 -.

Las conexiones para hacer girar lu polea -5 0 0 - se 
encuentran mejor representadas en la  figura 12 y comprenden 
un: euercL. -5 2 0 -, c.yos do a extremos están fijados ú un tambor 
—1>22-  monto do en la  "base de la  máquina. L& cuerda pasa desde 
el tambor a una polea de guia -52 4 - de la  base fie-la máquina, 
pasa luego axialiaente por el eje nueco de articulación ¿le la  

bsee -305 - de la  estructura que so..tiene ¿1 soporte, pasa a ire -  
dedo.. de una polea -5 2 5 - montuca en la  conexión de articulación  

del brazo - 3O8-  con la  base - 3O6- ,  s« dirige hacia arribe., ho- 
rizontalmente y luego otra vez hacia ^.rriba alrededor de las 

poleas -9 2 8 - y -530“ montadas en la s  conexiones de articula­
ción ¿el tirante soporte - 310-  con el br-.zo - 308-  y la  arma­

zón -304 - del soporte, alrededor de la  polea -50 0 - regresando 
por las correspondientes poleas al tambor -5 2 2 -. La rotación 

del tambor -5 2 2 - en direcciones opuestas, ejerce una tracción
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sobre la  cuerda -52 0 - y comunica una rotación correspondiente 

a la  polea -500 - situada en la  armazón del soporte para el 
oalzado. B1 tambor -5 2 2 - gira en una dirección por la  acción 
de un resorte -53 2 - conectado al tambor y en la  otra dirección 
por la  de la  palanca de leva perfilada -534-» uno de ouyos ex­
tremos está ai contacto con una espiga - 536*’ del tambor y e l 
otro con una leva perfilada - 538-  montada en e l árbol -1 2 - de 
levas perfiladas»

N O T A
Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Máquina para la  fabricación de calzado, provista de 
un soporte para el caL zado y de mecanismos para actuar progresi­
vamente a lo  largo del margen de la  planta del calzado, caracte­
rizada porque el soporte para el calzado presenta una armazón 
movible en una forma conocida, sobre un eje transversal y prácti­

camente paralelo a la  planta del calzado, a fin  de hacer avanzar 
el calzado conrelación a los mecanismos de trabajo , y una base 
de sustentación para esta armazón, articulada para oscilar sobre 
un eje paralelo al eje de la  armazón, en combinación con un t i ­
rante articulado por un extremo a un brazo de la  base y por el 
otro extremo a la  armazón, para oscilar so bre ejes paralelos tam­
bién al eje de articulación de la  armazón.

2) Máquina según la  reivindicación 1, caracterizada por 
que los mecanismos de trabajo están accionados por un árbol prin­

cipal y las posiciones relativas de estos mecanismos y del sopor­
te del o alzado, están gobernadas por levas perfiladas montadas so 
bre uno o mas árboles, siendo accionados el árbol principal y los 
árboles de levas perfiladas por un solo embrague que se abre por 
un mecanismo que se mueve junto con las levas para ponerse en su 
posición funcional y que es accionado por el árbol principal.

3) Máquina según las reivindicaciones 1 y 2, caracte­
rizada porque e l embrague produce un movimiento de rotación con­

tinuo del árbol principal, e l cual a su vez hace que e l árbol
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o árboles de levas perfiladas giren intermitentemente.

4) Máquina según las reivindicaciones 1 y 2, ca­

racterizada porque los árboles de levas perfiladas sobresalen 
de sus soportes y cada uno de ello s lleva  montada en su extremo 
saliente una leva perfilada que por estar montada sobre dicho 
extremo saliente del árbol, puede ser desmontada y substitui­

da fácilmente.
5) Máquina 3egún las reivindicaciones 1 y 2, carac­

terizada por la  presencia de dos árboles de levas perfiladas, 
provisto cada uno de ello s de una leva que acciona un mecanis­

mo para gobernar ungrupo de mecanismos de trabajo (por ejem­

plo para hacer oscilar o girar los grupos montadores) pudlen- 
do los dos mecanismos de gobierno ser conmutados, para hacer 
que cada leva accione durante el trabajo sobre un calzado del 
pié izquierdo el juego de mecanismos de trabajo accionado por 

la  otra leva durante el trabajo sobre un calzado del pié de­

recho.
6) Máquina aegún 3-as reivindicaciones 1 y 2, carac­

terizada porque las conexiones entre el árbol principal y los  
árboles de levas perfiladas, comprenden un disco para accionar 
los árboles de levas perfilados, disco que está provisto en

su periferia  de muescas o ranuras, radiales en las cuales en­
caja sucesivamente una espiga de una palanca oscilante y movi­

ble longitudinalmente, aoclonada por el árbol principal, de 
modo que haga girar intermitentemente a dicho disco.

7) Máquina según las reivindicaciones 1 y 5 carac­

terizada porque e l soporte para el calzado es empujado hacia 
arriba para mantener el calzado contra los pies compresores

de los grupos montadores, por medio de un resorte cuya presión 
cesa durante cada movimiento de avance del calzado por medio 
de unas conexiones accionadas por el árbol principal.

8; Máquina según las reivindicaciones 1 y 7» carac­

terizada porque la  presión del resorte cesa al terminar la  ope­

ración de montado del calzado y dicho resorte queda retenido
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fuera de funcionamiento por un mecanismo de fija ció n  mientras 
la  máquina está parada.

9) Máquina según las reivindicaciones 1 , 2 y 8, 
caracterizada porque después de cesar la  presión del resorte, 
un mecanismo gobernado por una leva perfilada montada en uno 
de los dos árboles de levas perfiladas, determina una depre­

sión y un movimiento del soporte hacia fuera.

10) Máquina según las reivindicaciones 1, 5 y 7 ca­

racterizada porque loe grupos montadores son movidos elástica­

mente, separándose para colocar los pies compresores contra 
los nervios o labios de la  palm illa a ambos lados del calzado, 
y a l pararse la  máquina, unas conexiones accionadas por una le ­
va perfilada, montada en uno de los árboles de levas p erfila ­

das, hacen que los grupos montadores se aproximen uno al otro 
para soltar el calzado de los pies compresores y antes de que 
principie la  sigiiiente operación de montado los pies compre­

sores son ajustados para ponerlos junto a los labios o nervios 
de la  palm illa, por el movimiento del soporte del calzado ha­
cia su posición funcional.

11) Máquina según las reivindicaciones 1 y 2, carac­

terizada porque el soporte del calzado se mueve intermitente­
mente por las conexiones con una leva perfilada de uno de loe 
árboles de levas perfiladas, para haoer avanzar gradualmente
al calzado con relación a los mecanismos montadores, estando 
dispuestas dichas conexiones de manera que puedan 3er ajus­

tadas a fin  de variar la  longitud de los movimientos comuni­

cados al soporte del calzado y puedan ser fijadas en posición 
ajustada, soltándose automáticamente dichas conexiones al 
terminar la  operación de montado.

12) Máquina s egún las reivindicaciones 1, 2, 5»
7 y 10, caracterizada porque los meoanismos montadores com­
prenden unos agarradores, cada uno de los cuales efectúa un 

movimiento de tracción hacia arriba separándose del calzado 

y son movidos por una palanca accionada por una leva, cuyo

punto de apoyo está sostenido elásticamente contra cualquier



movimiento en una dirección durante dicho movimiento hacia arri­

ba y está sostenido por un mecanismo de leva perfilada eon- 
1710 tra movimientos en direcd. ón opuesta, durante e l retroceso 

de cada agarrador.

racterizada porque cada agarrador tiene un órgano de acciona­

miento que al moverse oon relación a las mandíbulas del agarra- 
1715 dor sirve para cerrarlas y al moverse junto oon ellas las comu­

nica un movimiento haoia arriba y de retrooeso.

por la  disposición de un conformador, que se aplica al corte 
aparado entre e l agarrador y la  suela del calzado, mientras 

1720 que el portaconformador se pone en contacto con el agarrador
para comunioar al mismo tiempo a óste un movimiento hacia den­

tro .

13) Máquina según las reivindicaciones 1 y 12 ca-

14) Máquina según la reivindicación 1, caracterizada

15) Máquina para la  fabricación de calzado»
Barcelona 25 Septiembre 1939. 

Año de la  Victoria.
P. A.
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