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nmORIA DESCRIPTIVA

Se produjo una notable evolución en los s is te ­

mas constructivos, a l vulgarizarse e l aso de la  cu­

b ierta  ondulada de Übro-cemento. Por su f á c i l  colo­

cación y por s& economía in trín se ca , conjuntamente 

5 . con la  representada por e l  ahorro-de madera, reso l­

ta  casi in su b stitu ib le  en la s  cubiertas de carácter 

in d u stria l.

Sin embargo, en ta l  sistema no queda bien re­

suelto e l problema de dotar un cubierto con luz ce­

lo . n i ta l .

En efecto , todas las  soluciones hoy conocidas 

para la  construcción de lucerharios son defectuosas 

y más a l adaptarlas, a la  chapa ondulada. La forzosa 

solución de continuidad que presenta la  unión de la s  

15. baldosas de v id rio , que son planas, con la s  chapas
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de fibro-cemento qué son onduladas, se ha de reso l­

ver o por superposición o solapamiento de uno de e s - - 

tos elementos sobre e l otro , o bien, recurriendo a l 

uso de piezas de fibro-cemento de forma esp ec ia l, que 

la s  propias casas constructoras ofrecen a i  mercado.

La primera solución, forzosa en la  mayoría dé lo s  ca­

sos (principalmente en los cubiertos in d u stria les)

por perm itir una mayor enrrada de luz, es generalmen­

te  poco constructiva, pués.obliga a complicar e l s is ­

tema de correas o viguetas de soporte para ganar e l
SPKHH d esnivel necea

¡É-A to . La. S(3gnn.de.

d'e v ista const

perm itir Solo

ya que este queda reducido a una fracción  de una so­

la  chapa de fibro-cemento.

' A t itu lo  informativo, consignaremos que lo s d is­

tin to s .productores de placas onduladas de fibro  cemen­

to han presentado diferentes modalidades de lucem a- 

35-' r io , pero esencialmente todos e l lo s , consisten en 

un hueco más o menos centrado a la chapa ondulada, 

cuyos bordes están doblados, de construcción, hacia 

e l exterior de la  chapa. 0 sea que e l borde superior 

del hueco n abertura queda planoya un n ivel superior 

40. a l correspondiente a la  ondulación de la  chapa. Tal 

borde sirve de asiento plano a un marco, dotado o 

nó de'visagras, que sostiene a l vidrio plano.

Se comprende, es f á c i l  resolver bien, por su­

p e rfic ie s  intermedias o por simple in tersección  de 

p e rfile s  la  solución de continuidad ex isten te entre4 5 .
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la s  paredes la te ra le s  de la  abertura sa lie n te  y la s  

ondulaciones de la  cbapa.

Como ya se ha indicado, t a l  solución no es ade­

cuada para resolver grandes lacern arios, por la s  pe­

queñas dimensiones admisibles y, por tanto, en casos 

indu striales es poco usada.

El recurrente ha idead'o. y puesto en ejecución 

p ráctica  un procedimiento de construcción de lu cer- 

narios que resuelve loa problemas enunciados y que 

por ser nuevo y de su propia invención, s o l ic i ta  se 

le  garantice en su propiedad y explotación exclusiva 

mediante la  concesión de la  patente de invención a 

que s e .re f ie re  la  presente memoria d escrip tiv a . .

Esencialmente consiste e l procedimiento que nos 

ocupa en. el uso de placas de vidrio, onduladas según 

mismo p e r f i l  de sección que las  chapas onduladas de 

fib ra  cemento. Por tanto, esta  'ondulación le s  permi­

te  quedar colocadas en una misma cubierta mezcladas 

todas, de modo in d is tin to , la s  de vidrio transparen­

te  o translúcido y las opacas de fib ro  cemento, y 

e llo  sin  presentar enojosas soluciones de continuidad 

por ninguno de sus cuatro lados. Permite, por tanto, 

el'procedim iento, lograr su p erficies considerables 

d e 'lacern ario , sin  necesidad de aparejar cabrios o 

correas especiales.

E llo  da, por lo tanto, una suma elasticid ad  en 

lo s  métodos constructivos, puós podían mejorarse la s  

.condiciones de luz de trabajo en multitud de casos, 

s in  in á tlleg  : dispendios, ya que. las propias viguetas 

o correas ya existentes de- sostenimiento de la s  cha-
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 ̂pas onduladas de fibro  cemento que se re tire n  y subs- 

t i t ^ a n ,  servirán para la  colocación de la  chapa on­

dulada de v id rio . E l p e r f il  de la  sección de estas

chapas será variable como lo  es e l  de la s  chapas de f i ­

ltro camento á que se adaptan. -

El sistema de figánión de.'-á^lchap&B'.de vidrio 

a la s  correas, necesario para p ráeticar e l procedi­

miento q ue no s ocupa puede ser 'algo v ario . Es indica­

do el siguiente: para la  su jeción de la  párte superior 

de la  chapa de v id rio , se u tilizarán  to rn illo s ., espe- ' 

c ía le s , ya para la  f i ja c ió n  de'chapas oMuladaw:, o sea 

con paso largo , cabeza vÍS ,r galvanizadós y pro% stos 

de áraM eias ligeram ente'cóncatas y también galvani- 

zadá#;:, y a lo s que se añadirá: para aplicarlos; sobre 

l a  chapa de vidrio unas arandelas,.ligeram ente elás# 

t ic a s ,.d e  goma, por ejemplo* Bara hacer posible t a l  

f i ja c ió n , presentará la  chapa de vidrio- sendos'ori­

f i c io s ,  de la s  dimensiones adecuadas, en la  parte

Superior y a  una d istancia  del borde, su fic ie n te  pa 

95. ra asegurar el recubrimiento por la  placa inmediata

superior de fib ro  cemento. E ste , que ha de quedar 

cubriendo la  parte superior de la  de v id rio , puede 

f i ja r s e  aprovechando e l mismo to r n illo , teniendo la ,  

precaución de presentarla previamente sobre la  de 

100. v id rio , m arcarla, o traspasar e l o r if ic io  de este  a 

aquella, perforarla  y clavarla.. 0 bien también puede 

fija rS e s ig u ie n d o  e l sistema que a continuación de­

tallamos para la  f i ja c ió n  de la  parte in fe r io r  de l a  

placa de v id rio . Bastará para e llo  servirse de una 

105. brida, de la s  ya conocidas, que rodeando e l borde 

in fe r io r  de la  Ohapa de vidrio retroceda adosada a 

e l la  por su parte in fe r io r , basta e l lim ite superior
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l e  la  chapa siguiente, y de a l l í  se prolongue y abara- ' 

ce a l  tablón o vigueta de apoyo. Puede verse todo ello  

en la s  figuras I  y I I  en la s  que se representa la  b r i*  

da -1 -  con sus D is tin ta s  curvaturas , a saber l a  -2 -  

para sostener la  parte in fe r io r  de la  chapa de v id rio -4 -  

la  -3**; para apoyarse sobre la  parte superior de la  

chapa siguiente -5 -  y las: - 6 -  y -7 -  para rodear el 

tablón '-8 -  a l que se puádá': afianzar por un7tornilÍo 

- 9 - .

En la s  figuras 111 y 17 se ven dos distin tos' 

p e rfile s  de los muchos, que puede presentar la  chapa 

de vidrio ondulada.

Por nsencia.''podráh''sor:'estos' tan tos, cuantos. 

lo  sean los de las  chapas onduladas de fibro  cemen­

to , ya que por d iíin ic ló n  del procedimiento deben.

se r  iguales, .ambos p e rfile s  para su correcta cubri­

c ió n . La figura 7 representa una plancha de vidrio 

oadulada; las: dimensiones $$ la  misma: en 'su proyec­

ción normal Ipodrán Ser:: variables, y' Sim ilarás o nb:' '

a la s  de las chapas de fib ró ' cámentO:, ya que estas 

dimensiones no quedan afectadas por condióión a l­

guna y f á c i l  es comprender que podrá ser, in teresán -

. te  tanto la  igualdad,:'eomdhla.''d'ésig:ualdad;'det ta le s  

medidas, a l  objeto de lograr en cada caso concreto, 

e l  lücernario adecuado.

Este procedimiento deconstrucción lle v a a p a re - 

jado el proceso de ondulación del v id rio , que natu­

ralmente se hace en ta l le r  apárte del pié de obra.

no ofrece e llo  gran d ificu lta d ; se parte del 

vidrio pláno, generalmente del tipo de b a ld o silla
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rayada, no transparahte, de cinco milímetros de espe­

sor, por rasón deeconomia y por razón precisamente 

de co in cid ir su grueso con e l  espesor corriente de 

lasch ap as de fib ro  cemente. naturalemhte es también 

posible hacerlo en otros groesos y calidades.

Se colocan la s  chápasde vidrio plano -1 0 - sobre 

anos moldes -1 1 -  (vease figura TI) con sisten te en unas 

p iezasrectangu lares de hierro coya su p erficie supe­

r io r  aparece ondulada segRn sea la  ondulación ex'te- \ 

r io r  a producir en la  chapa.

Acíbos ob jetos, lámina de vidrio y molde, se in­

troducen en un homo de mufla donde por e l  ca lor Se 

eleva simultáneamente la  temperatura de ambos hasta 

lle g a r  e l vidrio a l ro jo . Entonces valiéndose de unos 

cilindros -12-., también ca lie n te s , se adaptada lá ­

mina de vidrio a la'ondulación del molde.

Secomprende que esta  manipulación tan primaria 

155. puede se r ..racionalizada para, un trabajo en s e r ie ,

disponiendo para ello, de. una cámara de calentamien­

to figura TU -1 3 - , por la  que circu len  en sentido 

inverso e l Calor -1 4 - y la s  planchas de^vidrio^-16- 

, ; y sus moldóá -1 5 - , y de '.una longitud'.:'tal.'.'...que.'al..lle-. 

160. gar estos .elementos, a l extremo s:alienta';-17-.:da.l;h.ór-'.'' 

no esté ya e l vidrio a l ro jo , ün'a- prensa -18^ actua­

da desde e l exterior provoca, la  ondulación d el v i­

drio y a continuación otra cámara -19- de e n fr ia - 

' miento gradLtal evitaráÁlas. roturas-del v id rio .

165. Aparte, de l a s  vehtajas' ya;., reseñadas,., el^.proCá- ''' \

. dimiento de. construcción;de lucem ario ya citad o , 

presenta la  de que. e l vidrio ondulado posee un ma-
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yor memento r e s í s t a t e - a l  & altura...de'

su p e r f i l .

Al objeto d e e s ta  patente de invención serán va­

riab les todos cuantos d e ta lles  nó afecten , a lteren  o 

modifiquen la  esencia del procedimiento d e scrito .

u 0 T A. .

Se reivindica como objeto de esta p a ten te .de in­

vención: - ' ,

1 .  -  bn procedimiento para lai^óó-nS'tr'uccióh de:'...lác.érha- - 

r ío s en las  cubiertas:realizadas con placas onduladas 

de fibro cemento, cin c, chapa y demás m ateriales aná­

logos^ caracterizado por e l  hecho de u tiliz a r  chapas 

de vidlip corriente-, '''^uÍ'áéas '̂.8eg<Sn''-''él. miaiáo p e r f i l  

que e l  de las  chapas dé fibro  cemento'/ lo* que permi­

tirá. por tanto, colocar conjuntamente: en la/cubier­

ta , combinándolas entre s i ,  s in  variación de medios

de sustentación, n i tener que recu rrir  a super-estrac- 

turas esp eciales, y sin  presentar la  cubierta, en su , 

forma t í s i c a ,  ninguna solución de continuidad, pro­

vocada por la  contigüidad de sistemas de su p erficies 

dé d is tin ta s  modalidades.

2 .  - .E l  propio procedimiento definido en lá  re iv in d i­

cación.1 , caracterizado por el hecho de que la  f i ­

jación de la s  chapas de. vidrio' a loa .tablones :':o v i­

gas de sustentación se efectú e, p or''tornillo 'cérri.en .-' 

tes de f i ja c ió n , a través de o r if ic io s  ejecutados 

'previamente en la s  chapas-de v id rió , intercalando 

entre la  cabota y la  plancha una.arandela e lá s t ic a .

3 .  -  E l propio procedimiento definido en la s  ré iv in - 

dicacioues 1 y 2, caracterizado por el.hecho dé



que la  f i ja c ió n  in fe r io r  de las  chacas de vidrio

ondulado se efectúe, per grapas o abrazaderas que .

200. siguiendo el p e r f i l  determinado por e l recubrimien- . 

to de esta  plancha con la  inmediata in fe r io r  y abra­

zándolas a ambos extremos, se afiancen lúe go a l  ta ­

blón o .vigueta de sustentación.

4 . - B 1  propio procedimiento definido en la s  re iv in - 

205. dicaeiones 1, 2 y 3, caracterizado por el-hecho de

que la s  planchas de vidrio onduladas segán/las carac­

terísticas '.d e fin id as en la. primera de eilá'.é ,;.'...'sa'';,pyê ' 

paren''previamente, aparte,....pa^ '

vidrio plano; moldeandoiae a i-ro jp , en hornos de;-mu­

l l o . '  fla'^ por adaptación sobre uh reliev e que presente

un molde de h ierro , valiéndose de unos c ilin d ro s de 

hierro que actúan pb'r la  otra cara del v id rio , mo- 

vido& a mano, o a prensa mecánica; y enfriando íae-. 

g d 'é i conjunto'pátrlatinament^..;'

215. 5 .v '"n j PROCEUIÉIERTO DE.'CO:N.Sll?moi.OÑLmElhRRIOS

- OOR'.BALDOSAS DE" YIDRIO O^BÜIADAS''.

Sean cuales-fueren .las circm istancias que con­

curran con la  esencialidad del objeto de la  patente 

de.finida.en'laa.'anteri.or'es';'.r'eiviHdica'Cióhes.

220. .'.'...'Consta* la  presente memoré ocho.:.hO'jas'. méca-

hografiadas.por una sola cara y de la  hoja de dibujo 

, adjunta.

. Barcelona quince de Septiembre de mil novecien­

tos tre in ta  y nueve.

: B .¿ . de Don francisco  Mareé Fetrré M
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