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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

áe l a  PATENTE DE INVENCION) por 20 añ o s , s o l ic i ta d a  a f a -  
var de Don P e le g r in  ALVINA T orren te  de n ac io n a lid ad  Es­
pañola , r e s id e n te  en B arcelona, por "PEHB'ECCIONAMIENTOS 
EN LOS RECEPTÁCULOS PARA LA COLOCACION YMÓNTAJE DE MA­
TERIAL ELECTRICO EMPOTRARLE".

E s ta  memoria d a s c r i p t i v a s e r e f i e r e  a una P a te n te  
de Invención d es tin ad a  a g a ra n t iz a r  la  p ropiedad  y e l  de­
recho a la  ex p lo tac ió n  e x c lu s iv a  de unos perfeccionam ien­
tos in tro d u c id o s  en la. fa b r ic a c ió n  de lo s  re c e p tá cu lo s  

,5 para  la  co locación  y montaje de m a te r ia l  e ló c tr ic o  em-
p o tra b le  como son determ inados t ip o s  de in te r r u p to r e s ,  con­
m utadores, tomas de c o r r ie n te s ,  tim bres y o tro s  muchos.

Como es sabido e s to s  re c e p tá cu lo s  van p ro v is to s  de 
una tapa o p la c a  a n t e r io r  p ara  cuya f i j a c ió n  a rra n c an  

10 d e l  fondo de a q u é llo s  unas esp ig as en número de d o s , cua­
t ro  o mús, roscadas en su  extremo y en d ich as  esp ig as se 
a to r n i l l a n  unas tu e rc a s  con cabeza que se  a p l ic a  por en­
cima de la  tapa y que se accionan  ya sea m ediante l la v e ,  
s i  d icha cabeza es p o lig o n a l, ya  m ediante d e s to rn i l la d o r  

15 cuando, aquel la  va p ro v is ta  d e  l a  re b a ta  co rresp o n d ien te
p a ra  e llo ^  paro ocurre  en e s ta  forma de co n s tru cc ió n  que
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e l  esfuerzo  de tra c c ió n  que se r e a l i z a  sobre cada una de ta ­
le s  e sp ig a s , a l  a p r e ta r  l a s  re s p e c t iv a s  tu e rc a s , ha de sopor­
ta r lo  la  soldadura, de l a  misma a l  fondo d e l  re c e p tá c u lo , lo  
que exige que a q u e lla  se a  de una ex tensión  y espesor r e l a t i ­
vamente grandes y a l  p rop io  tiempo de una p e r fe c ta  e je c u c ió n , 
lo que no d eja  de p re se n ta r  c ie r ta s  d i f ic u l ta d e s  por ten e r 
que llev a r a cabo d icha  so ldadura en un espacio  sumamente 
red uc ido . P ara  subsanar e s te  inconveniente  e l r e c u r r e n te  ha
ideado una de la s  m ejoras ob je to  de e s ta  P a te n te  y dicha me­
jo ra  co n s is te  en que cada dos de la s  esp igas de re fe re n c ia  
formen p a r te  de una misma p ieza  que para e l lo  a fe c ta  la  f o r ­
ma de una. U, cuya base , una vez co locada, queda e s ta b le c id a  
por la  p a r te  e x te r io r  d e l fondo d e l  p ropio  re c e p tá cu lo  en tan ­
to que la s  dos ramas de la  misma pasan a tra v é s  de unas 
a b e rtu ra s  p ra c tic a d a s  en e l  p rop io  fondo. Be e s ta  manera e l  
e sfuerzo  a que se somete cada una de la s  esp ig as mencionadas 
es soportado, por e l  travesarlo  de la . U resp ectiva , y t ra n s m iti­
do por e l  mismo a toda la  f a ja  d e l p rop io  fondo comprendida 
e n tre  lo s  dos ag u jero s por lo s  que pasan d ich as e sp ig a s . Con 
esta, d isp o s ic ió n  se consigue o tra  v en ta ja  que es l a  de que 
se s im p lif ic a  en gran manera la  fa b r ic a c ió n  de e s to s  re c e p tá ­
c u lo s , pues por lo  que se r e f i e r e  a la  co lo cac ión  de ta le s  
e sp ig a s , b a s ta  p a s a r la s  en debido forma por los a g u je ro s  co­
rre sp o n d ien te  y a p l ic a r  luego una pequeña so ldadura p ara  lo s  
e fec to s  de re te n c ió n  de l a  p ieza  de que f  orman parteg t p e ro  . 
s in  que tenga que c o n fia rse  a  d icha so ld adu ra  m isión  r e s i s t e n ­
te  de ninguna e sp e c ie .

Otra m ejora a f e c ta  a la  porción  ro scad a  de la s  esp igas
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de que 3e habla* Ocurre en e s ta s  esp ig as que t r a n s c u r r id a  
a lgún  tiempo s in  que se haya re t i r a d o  la  p laca  de lo s  recep ­
tácu lo  de que a q u e lla s  forman p a r te  y en consecuencia* s in  
que se  hayan sacado las. tu e rcas  de r  e ten c ió n  de d icha p laca*  
se p roduce, por la  acc ió n  de la  humedad, la  oxidación de la s  
mencionadas e sp ig a s , lo  que d i f i c u l t a  en gran  manera y en no 
pocos casos im p o s ib il i ta  e l  r e t i r a r  la s  co rre sp o n d ien te s  
tu e rc a s .  P ara  so lv en ta r e s te  inconvenien te  e l  re c u r re n te  ha 
ideado una mejora que c o n s is te  en f a b r ic a r  la s  c ita d a s  e s p i ­
gas empleando p ara  e l lo  v a r i l l a  de sección  cuadrada y en ro s ­
ca r e l  extremo co rrespon d ien te  de la s  mismas en forra, que e l  ' 
f i l e t e  de ro sc a  quede a b ie r to  en la s  cuatro  a r i s t a s  lo n g itu ­
d in a le s  de la  propia v a r i l l a .  De e s ta  manera se  consigue que 
la  s u p e r f ic ie  de con tacto  e n tre  ta le s  esp ig as y la s  re sp ec ­
t iv a s  tu e rcas sea súmente red u c id a  de .manera que en lo s  ca­
sos en que por oxidación queden ad h eridas ambas p ie z a s ,  e l  
e sfuerzo  a r e a l i z a r  sobre la  tuerca  p ara  con seg u ir su  g i r o ,  
sea re la tiv am en te  e scasa .

En lo s  d ib u jo s  de la  ho ja  ad ju n ta  se rep re sen tan  dos 
tip o s  de fa b r ic a c ió n  de los re c e p tá cu lo s  de que se  t r a t a  en 
lo s  que se hay ap licad o  la s  m ejoras de que se  h ab la .

En la s  f ig u ra s  - 1 - ,  -2 -  y - 3 - ,  se re p re se n ta n  dos proyec­
ciones y una sección  de una da ta le s  recep tácu los, con dos e s ­
p igas y en la s  f ig u ra s  4 y 5 se d ibuja una p royección  y una 
sección  de o tro  recep tácu lo  con cua tro  esp igas y en la s  f ig u ­
ra s  6 y 7, se re p re se n ta  a una e sca la  mayor, e l  extremo f i l e ­
teado de una de d ichas e sp ig a s , en e lev ac ió n  y p la n ta  re sp e c ­
tivam ente
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Como se in d ica  en lo s  dos casos re p re se n ta d o s , cada dos 

esp igas -1* forman p a r te  de una p ie z a  configurada en U, con 
su correspon d ien te  travesano  - 2 - ,  e l  c u a l ,  una vez montada 
dicha pieza, en e l  re cep tácu lo  co rresp o n d ien te  "3 - queda a p l i ­
cado contra la  cara e x te r io r  del fondo de a q u e l ,  a l a  que se 
f i j a  mediante un punto de so ldadura -4 -*  Las ramas -1 -  pasan 
por unas a b e rtu ra s  p ra c tic a d a s  a l  e fe c to  en e l  fondo d el p ro ­
p io  recep tácu lo*

Las p ieza s  -1 -2 - ,  se  han fa b r ic a d o ,d e  acuerdo con e l  o- 
tro  perfeccionam iento  a que se  r e f i e r e  e s ta  P a te n te , de va­
r i l l a  de sección  cuadrada y lo s  dos extremos roscados de ca­
da una de e l l a s  - 1 ' -  van d isp u es to s de manera que e l  f i l e t e  
de ro sca  queda: a b ie r to  en la s  cua tro  a r i s t a s  lo n g itu d in a le s  
de la s  p ro p ia s  e sp ig a s , como claram ente se re p re se n ta  en la  
F igura 5* E sta  mejora podrá indas tin tam en te  em plearse en la s  
esp igas t a l  como se fa b r ic a n  hoy d ía  o en la s  que se disponen 
de acuerdo con la  prim era de la s  m ejoras o b je to  de e s ta  P a ten ­
te*

Las m ejoras d e s c r i ta s  serán  a p l ic a b le s  a re c e p tá c u lo s  de 
cu a lq u ie r fo rm a, dim ensiones^ m a te r ia l  y tip o  de fab rica c ió n *  
V ariarán  también la s  tapas o p laca s  co rre sp o n d ien te s  y la s  
tue rcas con que se l le v e  a cabo l a  f i j a c ió n  de aq u e lla s*  En 
cuanto a lo s  medios manuales y mecánicos, que se s ig a n  p ara  f o r ­
mar la s  p iezas  -1 -2 -  se rán  independien tes de e s ta  P a te n te  co­
mo lo se rá  todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o m odifique la  esen- 
c ia l id a d  d e l .o b je to  de la  misma*
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ICO Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P a te n te :
la  -  Un perfeccionam ien to  en la  fa b r ic a c ió n  de lo s  recep té  

culos para  la  co locación  y montaje de m a te r ia l  e lé c tr ic o  em- 
p o tra b le  que en su e se n c ia lid a d  c o n s is te  en que la s  d o s  o ca­
da dos de la s  espigas roscadas que en e l lo s  f ig u ra n  p ara  la  r e -  

105 tenc ión  de la  co rrespon d ien te  tapa, o p la c a , forman p a r te  de una 
misma p ieza  conf igurada en U, cuya base una vez montada a que# 
l i a ,  queda ap licad a  con tra  la  cara  e x te r io r 'd e l  fondo d e l recep 

. tacu lo  a l  que se f i j a  m ediante so ldadura en ta n to  que la s  dos. 
ramas de d icha p ieza  pasan por unas a b e r tu ra s  p ra c tic a d a s  a l  

110 e fec to  en e l  p ropio  fondo!
2c -  Otro perfeccionam iento  en lo s  mencionados re c e p tá ­

cu lo s , independientem ente o nó d e l perfeccioanm ien to  a que se 
r e f i e r e  la  re iv in d ic a c ió n  1, que c o n s is te  en que la s  esp ig as 
p ara  la  su jec ió n  de la  tapa o p laca  sean de v a r i l l a  de secció n  

115 cuadrada y que e l  f i l e te a d o  que p resen tan  en su extremo a fe c te  
ta i  solo  a la s  a r i s t a s  lo n g itu d in a le s  de la  p ropia  v a r i l l a  en 
una mayor o menor ex ten s ió n .

5C -  P erfeccionam ientos en lo s  recp p tacu lo s  p ara  la  co lo ­
cación y montaje de m a te r ia l  e lé c t r ic o  em poarable.

120 Consta la  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de cinco h o jas fo ­
l ia d a s  e s c r i ta s  por una so la  ca ra .

B arcelona 24 de Agosto de 1939.P . A.
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