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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 20 afios, solicitada & fa=
vor d.g- Don Pelegrin ALVINA Torrent, de nacionalidad Bs-
bafiola, residente en Barcelons, por *PERFECCIONAMIENTOS

- EN Los P&ECEPMOULQS PARA- A GC}LOGACIGN Y MONTAJE DE MA=

TERIAL BLECTRICO WO‘IBKEGE”

Heta inemoftﬁ ‘cies-criptfv'av se refiere a una Patente
de invenaidn deastinady a garaﬁtizar >la propledad y el de~
recho a la explotacidn exclusiva de unos perfeccionamien- -
tos 1ntroducidos en la fabrlcacién de los receptdculos
para 1a colocacidn y montaje de m’eterial eldctrico eme
'po’crable‘como gon d.etarminade.s tipos de interruptores, con-
r‘mxvtadorea, tomas de corrientes; timbres y otros muchos.'.‘

Como eg sabido egtos réoeptéculds van provistos de l~ v
una tapa o placa &nteripr péra cuya fijacidn arrancan ’
del ‘i"c’miav d.ie_ aquellos ur’a_s espigas en mimero de dos, cuae
76 o nﬂié;r.‘:&wac&d&s-e&fé&' e‘ée’tréma y-en dichas esplgas se
atornillan unas tuercas c@n caheza que se aplica por en~
‘¢ima de la tapa ¥y que 8e acamnan ya& sea madiante llave,
gi dicha cabeza es poligonasl, ya mediante destormllador‘
cuando  aguella va pru_vi&t.a de la regata correspondiente

para el-icjzg pero Gourre en esi_:é forma de construcoidn que
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el csfusrzo de traccidn que se realiza sobre cada wia de ta=
les espigas, al apretér las respectivas tuercas, ha de sopor«
tarlo la soldadura de la misma al fondo del receptdculo, lo
que exige que aquellé sea de una extenéién ¥ espesor relati-
vamente grandes y al propio tiempo de una perfecta ejecucidn,
lo que no deja de presentar cilertas dificultades por tener
que llever- a cabo dicha soldadura en un espaclo sumamente
reducido., Para subsanar este inconveniente el r ecurrente ha
ideado una de las mejoras objeto de esta Putente y dicha me-
Jora consiste en gue cada dos de las espigas de referencia
formen parte de una misma pileza gue pare ello afecta la for-
ma de una U, cuya base , una vez colocada, gueda establecids
por la parte exterior del fondo del propio receptdculo en tan~
to que las dos ramas de la misma pasan & través de unas

aber turas practicadas en el propio fondo. De esta manera el
esfuerzo a gue se somete cada una de las espigas‘mencionadas
es soportado por el travesafio de la. U respectiva y transmitie
do por el mismo a toda la faja dei propio fondo comprendida
entre los dos agujeros por‘los que pasan dichas espigas. Con
esta disposicidn se consigue otra ventaja que es la de que

se simplifica en gran manera la fabricacidn de esﬂoa recepta=
culos, pués por lo gque se refiers a la colocacidn de tales
espigas, basta pasarlas en debido forma por los agujeros co-
rrespondiente y aplicar luego una pequeha soldadura para lds
gfectos de retencidn de la pieza de que formen parﬁem perec .
sin que tenga que confiarse s dichs soldadura mizién resisten-
te de ninguna especie.

Qtra mejora afecta a la porcidn roscada de las espigas
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de gue 8¢ habla. Ocurre en estas espigas que transkurrido

algun tiempo sin gue se hays retirsdo la placa de los recep-
tdculo de que aquellas forman parte y en consecuencia, sin
gque se hayan sacado las tuercas de retencidn de dieha placa,
se produce, por-la zccidn de la humedad, la oxidacidn de las
mencionadas espigas, 19 que dificulta en gran manera y en no’
poces casos imposibilita el retirar las corfeapondientes
tuercass Para solventar este inconvenlente el recurrente ha
ideado una mejora gue congiste en fabricar las citadas espi~
gas empleando para ello varilla de seccidn cuadrads y en rose
car el extremo correspondiente de las mismas en form gyue el
filete de rosca queds ablerto en las cuatro aristas longitus
dinales de lalgpopia varilla, De esta manera se consigue que
la supe?ficie de contacto entre tales espigas ¥y las respece
tigas tuercas sea sumente reduclde de manera gue en los oca-
208 en qus por oxidacidn queden adheridas ambas plesas, el
ésfuerzo a reaiizar sobre la tuerca para conseguir su giro,
sea relativamente escasa. .

En los dibujos de la hoja adjunta se representan dos
tipos de fabricacidn de los receptdculos de gue se trata en
lds que se hwpaplicado las mejoras de gus se héblé. |

En las figuras -l-, w2« y «3«, ae representan dos proyece
clones y una seccidn de una de tales receptdculos con Gos gt~
pigas; en las figuras 4 y 5 se dibuja una proyeccidn y una
seccidn de otro raceptdceulo con cuatro espigas ¥y en las figue
rag 6 v 7, se representa a una ascala mayor, el extremo file-
teado de una de dichas espigas, en elevacidn y planta respecw

tivanente.
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Como se lndica en log dos casos represeniados, cada dos
espigas ~1le forman parte de una pieza configurada en U, con
su correspondiente travesailo «2-, el cual, una vez mbntadé
dicha pieza en el recepidoulo correspondiente =3- gueda apli-

cado contra la cara exterior del fondo de aguel, a la que se

fija mediante un punto de soldadura «4=-, Las ramas -1- pasan

por unas aberturas practicadas al efescto en el fondo del prow
pio receptdoulo.

Lag plezas «lw@w, ge han fabricado,de gcuerdo con el o=
tro perfeccionamiento a gue se refiere esta Patente, de va-
rilla de seccidn cuadrada y los dos extreimos roscados de ca-
da una de ellas «1l'~ van dispuestos de manera gque el filete
de rosca gueda ablerto en las cuatro aristas longitudinales
de las proplas espigas, como claramente se rgpresenta en la
Figura 6. Bsta mejora podrd industintemente emplearse en las
espigas tal como se fabrican hoy dia o en las que se disponen
de acusrdo con la primera de las mejoras abjeto de esta ?atené
te.

- Las mejoras descritas serén aplicables a receptdculos de
cualquier forma, dimensiones, material y tipo de fabricacidn.
Variaran tambien lag tapas o placas correspon&ientes ¥y las
tuercas con gue se lleve a cabo la fijacidn de aguellas. En
cuanto & los medios manuales y mecdnicos que se sigan para for=
mar las plezas -l-2- serdn independientes de esta Patente co-
mb lo serd todo cuanto no altere, cambie o modifique la esen=

ciglidad del objeto de la miama.
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100 Se reivindica como objeto de esta Patentes
1c —'Un perfaccionamisnto en la fabricacidn de los receptd-
culos para la colocacidn y montaje de material eléctrico em-
potrable que en su esencialidad consiste en que las dos 0 ca=-
da dos de las espigas roscadas gque en ellos figuran para la re-
105 tehciSn de la correspondiente tapa o placa, forman parte de una
misms pleza confipurada en U, cuya basé una vez montada agued
lla, queda aplicada contrs la cara sxterior°del fondo del recep-
tdculo al gue se fi&a mediante soldadura en tanto que las dos
ramas de dicha pileza pasan por unas aberturas pracﬁicadas al
110 efecto sn gl proplo fondos
20 - Qtro perfeccionamiento sn los mencionados receptd-
culos, independientemsnte ¢ né del perfeccioamnmiento & gue se
refiere la reivindicacidén 1, que consiste en que las espigas
para la sujecidn de la tapa o placa sean de varilla de seccidn
115 cuadrada y que el fileteado gue presentén en su extremo afecte
tan 30lo & las aristas lonzitudinales de ia propla varilla en
una mayor o menor extensidn.
30 - pPerfeccionamientos en los recpptéculos para la colo-
cacidn y montaje de material eléctrico emposrable.
20 Jonsta la presente memoria descriptiva de cénco hojas fo-

ligdas escritas por una sola carae

Barcelona 24 de Agosto de 1939.
Pa A
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D PELEGRIN ALYINA

d Fig. 1

E£ESCALA VARIABLE
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