
O f N C j M A  r f C M ' C A  Y P S O P f f O A O  ! N Y - 0 í í " 3 i A t - A ^ Í S: f -ÍS''f''

M8584 ^ . . . ,< ^

Ba R* S* Botonería Barcelomaea, Juan y Cayetanos 
Viíeíla, S. en 0. domiciliada en Barcelona, calle de Gero­

na na 5 4 +

*
*

FHENNTR DE iNVEMCIHg

5 por " procedimiento de fabricación de batanea de anta de 

cordero "i

Son! en gran número loa aoerpoa o substancias nata- 
ralea o artificiales que se utilizan como primera materia 
para la fabricación de botones, requiriendo cada ana de ellas 
en general, un tratamiento apropiado capaz de ponerlas en 

condiciones de aprovechamiento*
En el procedimiento objeto de la presente de In­

vención, se utiliza como primera materia las astas de carde-



15 ro no aprovechadas hasta hoy para tal finalidad, para lo

cual, tenida en cuenta su extructura y demás característi­

cas físicas, se hace preciso someterlas a un tratamiento 
provio que de hecho constituye parte integrante del proce­
so de fabricación de los botones resultantes, dando un coñ­

ac gante nuevo*
De acuerdo con lo expuesto, se procede primera­

mente a un lavado y batido de las astas enteras en bombo 
de hierro y chorro de agua al objeto de separar de ella* 
todas las materias extrañas que pudieran acompañarles? una 

25 vez limpias ae lleva a eabo la operación de abrirlas, cusí 
cosa se efectúa a mano para poder seguir lineas definidas 
por sus fibras de constitución, dejándolas en dos o man 
partea que posteriormente aon aplanadas a la prensa? a las 
partea ya prensadas, se las somete a un tratamiento oon á- 

3# cido sulfúrico mas o menos diluido al objeto de reblandecer­
las,poniéndolas con ello en condiciones de sufrir un nuevo 
prensado on caliente, resultado del cual es la obtención 
de placas apropiadas para sor sübdivididas o ir a la fresa, 
prensa o torno que dará la formn del botón. Todo e H e  acom- 

35 pañade de las normales operaciones de acabado ya conocidas*

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente patente 
de invención:

12*-'al procedimiento de referencia caracteríza­

te do precisamente por el hecho de tomar el asta de cordero
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oomo elemento bdsieo de fabricación.

28.- El procedimiento de referencia según 1) ca­
racterizado por el hecho de que para poner a las aatan de 

cordero en condicione* de utilización se procede a u pre­
vio lavado y batido, luego son partidas a mano y aplanada* 

a la prensa la* partea resultante*: sigue a elle un trata­
miento con ácido sulfúrico mas o menos diluido para reblan­
decerlas y seguidamente un prensado en caliente, resultan­
do placas que subdivididas van a la prensa, fresa o tomo 
a tomar forma de betún, que podrá estar luegc sometido a 

las operaciones normales de acabado y también ai se quiere 
a un previo teñido.

38.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BOTONES DB
ASTA DB COMBES*.

Y todo cuanto afecte a la saeneialidadde lo des­
crito en la presente memoria que consta de trés hojas fo­

liadas y mecanografiadas por una sola cara.

Barcelona 10 de Agosto de 1939 
Año do la Victoria.
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