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Ta H. S. Botoner{a Barcelomssa, Juan y Cayetano
Vilella, S. en C. domiciliada en Barcelonma, calle de Gerao—
na n¥ 54.

L
PATRKLE DE INVENCTION

5 por " rroecedimiento de fabricmeiln de botenss de asta de
corderuv ",

EEMORTA DESCRIPTIVA

Son en gran nimero loe cuerpos o substancias natu-
rales 0 artificiales que se utilizan como primera materia
10 para la fabricacién de botones, requiriendo oada una de ellas
en general, un tratamiento apropiado capaz de ponerlas en
condiciones de aprovechamiento.
En el procedimiento objeto de la pressnte de in-

vencién, se utiliza como primera materia las astas de corde-
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ro no aprovechadas hasta hoy para tal finalidad, para lo
cual, tenida en cuenta su extructura y deméds caracteristi-
cas fisicas, se haoe preciso someterlas a un tratamiento
provio que de hecho eonstituye parte integrante del proce-
se de fabricacidn de los botones resultantes, dando un eon-
Junto nueve.

De acuerdo eon lo expuesto, se procede primera-
mente a un lavado y batido de las astas enteras en dbombo
de hierre y ehorro de agua al objeto de separar de ellas
todas las materias extrafias que pudieran acompafiarles; una
vez limpias se lleva a eabo la operacién de‘abrirlas, oual
cosa se efectia & mane para poder seguir lineas definidas
por sus fibras de eonstitueién, dejéndolas en dos o mas
partes que posteriormente son aplanadas a la prensa; a las
partes éa prensadas, se las somete a un tratamiento con 4~
cido sulfirico mas o menos diluido al objeto de reblandecer-
las,poniéndolas oon ello en condiciones de sufrir un nuevo
prensado en caliente, resultado del cual es la obtenecidn
de placas apropiadas para ser subdividides e ir a la fresa,
prensa o torno que dard la forma del botén. Lodo eldo acom-~

pafiade de las normales operaciones de acabado ya conocidas.

N 0 ¢ A

Se reivindiea como objeto de la presente patente
de inveneidén:
1¢ .~ 81 procedimiento de referencia caracteriza-

do precisamente por el hecho de tomar el asta de cordere
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28+~ K1 procedimiento de referencia segin 1) ca-

como elemento bdsieo de fabricacién.

racterisado por el hecho de que para poner & las astas de
eordero en condiciones de utilizacién se procede a u pre-
vie lavade y batide, luego son partidaes a mano y aflanadal
& la prensa las partes resultantes; sigue a ello un trata-
miento con deido sulfirico mas o menos diluidc para reblan-
decerlas y seguidamente un prensado en caliente, resultan-
do placas que subdivididas van a la prensa, fresa ¢ terno
a tomar forma de Wotdn, que podré estar luege sometide &
las operaciones normales de acabado y también si se qubere
& un previo tefiido. ,

3% .~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BOTONES DE
ASTA DE CORDERS.

Y #odo cuanto afecte a la esencialidadde lo des-
erito en la presente memoria gque consta de trés hojas fo-

liadas y mecanografiadas por una sola eara.

Barcelona 10 de Agosto de 1939
Afio de la Vietoria.
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