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PATENTE D E INTPTRODUCCION
a favor de
Don Pedro BARRIL, - domicilisdo en Barcelona
’ por:

"Un procedimiento para la fabricacidén de aglomerados".
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Memoria Descriptiva,

El objeto de esta patente es un procedimiento para
la fabricacidén de aglomerados por compresidn, gque aparte
de otras aplicaciones es especialmente apropiado para la
fabricecién de aglomeradcs de piensos o alimentos para
aves, ganado y animales domésticos.

En muchos casos conviene dar a los animales pien-
sos compuestos por la mezcla de diferentes harinas y otros
productos alimenticios o reconstituyentes. Eligiendo conve-
nientemente la composicidn, se obtienen piensos de cualida-
des excelentes, pero en la mayor parte de los casos estos

plensos en forma pulveruienta o pastosa no resultan speti-
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tosos para 1los animales y por este motivo no puedeh aprove-
charse sus buenas cualidades. En cambio, si con esta com-
posicidn se fabrican comprimidos de tamafio conveniente, los
animales lo apetecen y lo comen bien.

Sucede sin embargo que los procedimientos usuales
de fabricacidén de comprimidos son de poca produccién y re-
sultan relativamente caros y por este motivo no son conve-
nientes para la fabricacidn de comprimidos o aglomerados de
piensos, pues el coste de la compresién aumenta excesiva-
mente el precio del pienso.

El procedimiento objeto de esta patente permite
obtener aglomerados por compresidn de harinas u otros ali-
mentos para animales con un gasto {nfimo y una gran produc-
cidn. Este procedimiento no solo es por lo tanto muy con-
veniente para la fabricad 6n de aglomerados o pastillas de
harinas para piensos, sind que puede utilizarse también de
un modo general para le fabricacién de aglomerados de cual-

quier materia susceptible de agl omerarse por una compre-
gién relativamente ligera.

Consiste el procedimiento en preparar la mezcla o
composicidn que se ha de aglomerar, en frio o en caliente
segin los casos, y efectuar la compresi én por medio de dos
cilindros, uno de los cuales presenta una canal de cualquisr
forma conveniente mientras que el otm presenta un nervio
de forma complementaria, de tal manera que al girar los
dos cilindros el nervio del segundo se introdice en la ca-

nal del primero. En este nervio se practican una serie
de entallas transversales quedando asi el nervio cortado
en forma endloga a un engranaje, de tal manera Que al gi-
rar los dos cilfindros entre las entallas del nervio y la
canal del primer cilindro quedan unos huecos que constitu-
yen los moldes de compresién de los aglomerados. Encima
de los dos cilindros se dispone una tolva conveniente que

v4 proporcionando la materia que se ha de comprimir y por
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la rotacidén de los cilindros esta mteria se introduce en
los huecos que quedan entre el nervio de un cilindro y la
canal del otro y queda comprimida cayendo por la parte in-
ferior las pastillas ¢ comprimidos formados. Dando a la ca
nal y a las entallas une forma conveniente, con las paredes
suficientemente inclinadas, el desmoldeado de las pastillas
comprimidas se efectda automiticamente por el mismo movimien~
to de los cilindros sin que las pastillas queden adheridas a
ninguno de ellos, sind que van cayendo por su propio peso.

En la ejecucidén industrial del procedimiento, en
lugar  de utilizar un cilindro con una entalla y un cilindw
con un nervio se hacen estos cilindros de la longitud nece-
saria disponiendo en ellos el nimero que se desee de entallas
y nervios lo cual permite obtener faci lmente una gran prodwe-
cidn.

En el plano adjunto se representan esquemiticamente
varios ejemplos de una maquina mm ra ejecutar el procedimiento
objeto de esta patente.

La figura 1 es una vista por encima de la disposi-
cién mas sencilla de los cilindros compresores.

La figura 2 es una seccidn por la linea II-II de la
figura 1.

La figura 3 es una vista similar a la de la figura
1 en la cuel los dos cilindros =on miltiples, es decir, que
cada uno deellos tiene una serie de ranuras o una serie de
nervios,

Las figuras 4 y 5 son respectivamente vistas por

encima y seccidén por la linea V-V de una variante de los d -
1indros compresores en la cual cada uno de los cilindros tie-
ne alternativamente ranuras y nervios.

El mecanismo mas sencillo para ejecutar el procedi-
miento objeto de esta patente es el que se representa esque-
nmiticamente en las figuras 1 y 2. Se compone de dos cilfndros

~1- ~-2- montados respectivamente sobre los ejes =3-4~ y aco-

plados por medio de engranajes ~5-6-, El cilindro ~1- pre-
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" genta una garganta -7- de perfil apropiado y el cilindro

-2- presenta un nervio =8- de pérfil complementario que en-
caja en la garganta -7-. Este nervio -8~ estd cortado por
una serie de muescas transversales =10- formando ad como
una corona dentada que encaja en la garganta =7- de tal ma-
nera que, en la parte en que el nervio -8~ del cilindro =-2-
penetra en la garganta =-T- del cilindro -1-, la muesca =10~
en combinacidn con las paredes laterales de la garganta -T-
limitan una cavidad que constituye el molde de los gglomerados
0 comprimidos.

Sobre los dos cilindros ~-1= -2- se dispone una tolva
conveniente ~ll- en la que se echa la substancia o mezcla de
substancias que se han de comprimir. Por el movimiento de
rotacidn de los dos cilindros -1- -2- esta mezcla V4 pene-
trando en las cavidades formadas por las muescas -10- y la
garganta -T7- y se va comprimiendo en estas cavidades hasta
llegar & la posicidn =20~ representada en la figura 2 en la
cual tiene lugar la maxima compresidn. A partir de este
momento se afloja la compresién y al salir la cavidad -20-
de la garganta =7- la pastilla o aglomerado formado por la
compresién cae por su propio peso. El procedimiento de com-
presidén resulta por lo tanto continuo y no se reguiere uns
precisidn absoluta en la rotacidn de los dos cilindros de
modo que sunque se produzca un pequefio juego en los engra-
najes -5~ -6-, los aglomerados quedan siempre bien formados
y no presentan los desplazamientos que se observan a menudo
en los ovoides usugles. .

Para aumentar la produccidén de la mdquina basta ha-
cer los cilindros de mayor longitud y disponer en cada uno
de ellos el numero de gargantas o de nervios que se desee.
Este disposicidn se representa esquemdticamente en la figura
3, Los cil{ndros -21- y -22- son andlogos a 1os cilindros
-l- =2~ de la figura 1, pero de mayor longitud, de manera que

el cilindro -21- comprende un cierto nimero de gargantas =T-

y el cilindro -22- comprende un nimero correspondiente de
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nervios -8- cortados por entalladuras -10-, tal como se ha
explicado. Z£1 funcionamiento de esta miquina es exactamen-
te igual al que se ha descrito con relacidn a las figuras 1
y 2.

Puede construirse también una miquina miltiple como
la de la figura 3, pero disponiendo alternativamente en ca-
da uno de los cilindros gargantas y nervios con muescas y
esta disposicidn se representa esquemdticamente en las fi-
guras 4 y 5. En esta disposicién, los dos cilindros =31~
y -32- estdn también montados sobre los ejes =3= =4~ y aco-
plados por medios de engranajes no representados en la figura.

Bl cilindro -31- presenta una serie de e rvios -8- y entre
cada dos nervios -8- una gargenta ~7- y de un modo andlogo
el cilindro -32- presenta gargantas =T7- y nervios -8~ alterna-
dos y combinados de tal manera que en cada garganta -7- del
cilfndro -31- penetra un nervio -8- del cilfndro -32- y vi-
ceversa. Los nervios -8- tanto del cilindro =31- como del
cilindro -32- se hallan cortados por muescas y entalladuras
-]10- tal como se ha explicado anteriormente. En este cas
se ha de tener cuidado de acoplar de tal manera los dos
cilfndros que las entalladuras -10- de uno de los cilindros
corresponda con las partes macizas de los nervios =8- del
otro cilindro, es decir, con partes en los que las paredes
de la canal no estin interrumpidas, td como se Vvé en la
figura 5. Esta construceidn permite obtener una méquina
mucho mas compacta 0 de mayor produccidn para las mismas
dimensiones. Asi en los cilindros de la figura 3, hay
cuatro lineas de muescas 0 cavidades compresoras =-10-
mientras que en los cilindros de la figura 4, que son de
igual longitud, hay siete lineas de cavidades compresoras,
lo que aumenta considerablemente la produccidén de la méquina.

Uomo se comprende no es necesario que las gargan-
tas -T= y las muescas ~10-tengan precisamente la forma repre-

sentada, sind que pueden tener cualquier formes que se desee
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cont al que permita que los aglomerados moldeados se despren-

dan ficilmente.
N 0 T A

et

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la fabricad én de pastillas o
aglomerados por compresidén, caracterizado por moldear la mate-
ria que se ha de comprimir por medio de dos cilindros que gi-
ran én contacto uno con otro y de los cuales uno presenta una
garganta y el otro un nervio de pérfil complementario que en-

caja en dicha garganta, estando este nervio < rtado por mues-

cas o entalladuras transversales de tal manera que al pasar
estas entalladuras por la garganta del primer cilindro, duran-
te el movimiento de rotacién de los mismos, se forma entre

la entalladura y las paredes de la garganta una cavidad que

se vi cerrando hasta llegar al punto de compresidén mixima

y luego se abre para permitir la caida por su propio peso

del comprimido formado.

2) En el procedimiento consignado en la reivindica-
cidén anterior el empleo de dos cilindros compresores milti-
ples uno de los cuales presenta una serie de gargantas y el
otro una serie de nervios con entalladuras que encajan en
dichas gargantas.

3) Bn el procedimiento consignado en la reivindica-
cién 1 el empleo de dos cilindros compresores cada uno de
los cuales presenta alternadamente gargantas y nervios con
entalladuras, combinidndose estos cilindros de manera que
en cada garganta de uno de los cilindros penetre el ner-
vio correspondiente del otro cilindro y que las entalladu-
ras de los dos cilindros estdn &l ternadas, de tal manera
que durante la rotacidn de los cilindros, cada entalladu-
ra corresponda con partes del otro cilindro en las que
no hay entalladura, formandose asi debid anente la cavidad
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compresors para moldear el aglomerad .

4) Un procedimiento para la fabricacidn de aglo-
mexrados.

Barcelona 15 de julio 1939.
4flo de la Victoria.
P, A.
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