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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE UNA PATENTE DE INVENCION, CUYO REGISTRO SE SOLICITA POR 

20 AÑOS A FAVOR DE DON VALENTIN ORTIZ DE UKBINA E ITURBE,

DE NACIONALIDAD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN ZARAGOZA, Qermanlaa, 
32,

POE

" NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CORREAS PARA - 

'TRANSMISIONES "

La presente invención se refiere a un nuevo proce­
dimiento para la fabricación de correas para transmisiones* 

Actualmente las correas utilizadas a estos fines-, 
especialmente en los motores de explosión, con objeto de otor_ 

5 - gar movimiento a las dinamos y bombas de refrigeración,suelen 
ser de caucho, materia de la que España carece, y que, por - 
consiguiente, en los momentos actuales, representa su importa 
ción una cantidad, muy importante de divisas a exportar* .

por otro aspecto, estas correas de transmisión tie 
10 - nen un periodo de tiempo de duración relativamente corto, ya
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que como consecuencia del trabajo a que se destina, se deterio, 
ran muy fácilmente.

' * Con objeto de obviar estas dificultades, y con el de 
otorgar al mercado español de un articulo que suple, y basta me 

5 - jora, las correas que hasta la fecha se importaban, se ha idea­
do un procedimiento para la fabricación de correas destinadas a 
transmisión, partiendo, como base principal., del aprovechamien­
to del cuero, material del que España tiene existencias en abun 
dancia*

10 - La duración de una correa fabricada con cuero, será
mucho mayor que la de goma, pues ósta con el tiempo se dilata, 
mientras que con correas fabricadas con el procedimiento que se 
describe, y dada la disposición de los elementos que la forman, 
es sumamente difícil la dilatación.

15 - Una ventaja digna de señalar de las correas obteni­
das por este procedimiento, consiste en que cualquier correa — 
puede ser aplicada a transmitir movimiento a poleas situadas a 

: .distancias diferentes, bastando para ello disminuir o aumentar 
el nómero de eslabones hasta dejarla a la longitud deseada*

20 - El cuero con el .que se há:de fabricar, el objeto que
i''';;describ:̂  sometido, oh.'primer tórmino, a un fuerte

prénaado.i^ en lo posible, su porosidad, impidien
do con ello, la impregnación da los: líquidos que puedan agrietar 
el cuerpo de la correa*

25 Una vez sometido el cuero a la acción de la prensa,
-se .preparan convenientemente varios: ty en forma* alargada y

que van provistos de tres o mas -perfóra- 
cione.''S*.''Estóá'.'.i:̂':qí&oS' se van uniendo entre sí mediante pasado.- 
. res o rem¿che.'S-,'..:''dr'bÍeu.cualquier otro: sistema análogo, de modo 

".50 -.'..'-queFt-una de''iaS;--''perforaciane.a extremasi dé uno de ellos coincida
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para su. unión con la segunda & central, y tercera o sithadasnde cuero
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Al objeto de otorgar flexibilidad al cuerpo así for­
mado, a fin de que ae adapte bien a la forma de las poleas, ha 
de disponerse unos remaches o pasadores, provistos de unos re­

dé modo que ÍOá dos primeros cuerpos de, correa, que ,há . de atrat- 
10 - vesar, quéden en la- primera. superficisj .̂ Oria'.'̂  y,:, él
';.'\'.:'̂'tercerói:,'' ;en-'.'.úh rebaje dé menor grueso,,̂ qnd.'''sl--anteriOr*','-..§r.éS'G' ' - 

mas de estos remaches, pueden ir roscados al objeto de que,en 
un momento determinado, pueda desunirse para cualquier fin que 
se desee la correa así construida* Entre el segundó y tercer - 

15 - cuerpo de cuero, ha de disponerse una arandela, e igualmente 
t para aquellos pasadores que se desee remachar, se dispondrá,en 

la parte sobrante de los mismos, un ovalillo o arandela, a fin 
, de impedir-.qud-.,^ las--rebordes que áste -
forme na- se incrusten en el cuero* '

.20 - Descrito convenientemente la esenoialidad de esté in
' vento, y -pâ S :ÍS'mayor ,e de lá presénte memoria,se .aoom

, paña un .planb̂ ---ádlamente a título de; ,é jemplO ̂ ,en el que se nmes. 
..tr&-.:un̂ eaáé." dé ,éjecucidn príctica, mostríndoáé en la figura 1^, 
una .. polea,- - en .Sem que se aprecia, fácilmente,1a.

25 - forma-de adaptación de la correa, cuya flexibilidad es factible 
por la disposición, de dos- cuerpos dé éuero en él primer.rebajá 
de los remachés desoritós,: apreciándose: en los:: n^ : (l), 
'uno de'.':.los''C'Uéf'pO'S de cuero; (2), remache o pasador; (3), aran- 
déla; que- impide-'-la.'-incrustación dS--'Ícs;-réb'ordés 'dél-p-asádor rê ,: 

-3b'''̂ -nschadO:sn.-él;:-cuero, y-:̂)-.,.''tû-.'poléa'*--.'

bajes al gruésó convéniénte, y distribuidos en sú auperficie
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En la figura 2§, se. muestra una vista de frente de 
la correa.ya fabricada por este procedimiento, en la que se — 
,ai/ ;cia el acoplamiento de todos los cuerpos de cuero, me di an­
te la unión de los remaches (2).

5 - En la figura 3&y es una sección lateral de una po­
lea provista, ya dé la coffe^ apreoióndóseyfádil
mente , la forma.de adaptación de la misma, y señalando en el - 
minero (1) los cuerpos de cuero áecdionados*

La'' figura 4-muestra una vista en plantaje una de 
10 - las piezas de cuero, con sus correspondientes perforaciones, y : 

.'SÍ rsLaJe'.''.''Ínclinadd''.'.en uno de sus 'extremos; :-y',.'..sn la 'misma;"'.'fi 
'..'gurn'señvê uná. se00iÓ33Éateral':'..'de este mismo, cuerpo^

.La:".''.íiguf'a".'3'̂'.'fepresánta dos formas: de remach'es"0"'..'pâ" 
sadoréd-,-ppo'yiS'̂ os de rosea^ que píen puede ser Óstâ  ̂

15.",:.— en una ''perforación.práotienda en el mismo, "'d/Lien.'extenna',̂ '. o ' ' 
fabricada en la prolongación dañau^

figura Sê iŝ  uua secciónidéfunremache, 
ápreciándose la,''.'.dlsfr..'ibuciÓm-',''&óby:e : el ̂ mismo de los cuerpos de 
'Cue'fO''''''''''y','áfande'láá'',';.:y'..''.''..

20 - La figura 7&, muestra una arandela en planta y sec­
ción lateral.

El objeto que constituye esta patente, asi como los 
elementos, o dispositivos que la integran, pueden ser construi­
dos en diferentes materiales, como, asimismo, variar su forma 

25 - y distribución, siempre que con ello no se altere la esencia- 
lidad de la patente que se describe, y que debe.ser concedida 
y recaer por las siguiente sr

. REIVINDIOACIONES , . .
1 - Nuevo procedimiento para la fabricación de co- 

30 — rreas para transmisiones, caracterizado por someter elementos
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'de cuero o material similar, a una acción de prensado, a fin 
de eliminar su porosidad.
/ -* 2 - Procedimiento, segón la anterior reivindicación;

caracterizado, ¡por la disposición de,piezaa alargadas,provistas 
5 - de perforaciones en mimero conveniente, para ser unidas entre 

sí por medio de bulones o pasadores femachables, o bien rosca­
dos, de modo que superponiendo tres o mas cuerpos de cuero, o 
material similar, se va¡. formando el cuerpo de transmisión has­
ta conseguir la longitud que se desee*

10 - 5 - Broced-imientb caracterizado porque mediante la -
disposición de dos cuerpos de cuero o similar, dentro y en la 
misma superficie de los bulones, se otorga un movimiento de fia 
xibilidad que permito la fácil adaptación de todo el conjunto - 
a la polea o cuerpo al que se ha de otorgar el movimiento*

15 - 4 - ¡Procedimiento caracterizado porque algunos de los
bulones o pasadores, pueden ser roscados con objete de desunir 
el cuerpo transmisión, bien para tensarlo, o bien para alargar­
lo, si así se desea.

. 1 .coi.

Consta esta memoria de cinco hojas escritas a máqui­
na por una sola cara y dibujos que se acompañan*'

Madrid, 1? de abril de 1940 
' Valentín ORTIZ- DE tlRBINá. E ITIRBE : - ,
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VALENTIN OHTIZ DE URBINA E ITURBE  ̂^ J ̂  5 Hoja única
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