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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para urna ptente de invención, por veinte años, por:  ̂ PROCEDIMIENTO 

DE FABRICACION DE MADERA SINTETICA " a favor de Don Vasaily da 

SAMSONOW, oon residencia en Bruxellea /B élgica/,

3."=***".:*=.**.***

El presente invento se re fie re  a un procedimiento de fabricación 

de madera s in té tic a  de densidad variable.

En c ie rtas  aplicaciones como por ejemplo la  fabricación de lanzado -
§

ras de te la re s  ea importante que los objetos obtenidos comprendan 

entre dos zonas de una densidad dada, o tra zona de una densidad 

menor, o bien una parte central que tenga una densidad in fe r io r 

con relación a la  de l a  p e r ife r ia .

Según el invento, sobre e l p la t i l lo  in fe rio r de una prensa se d is - 

pone c ie rto  número de chapas de madera y sobre l a  p ila  así forma - 

da se edLooan o tras chapas oon dimensiones menores y por encima de 

estas últimas se disponen de nuevo chapas con la s  mismas dimensio - 

nea o oasi la s  mismas que la s  dispuestas sobre s i  p la t i l lo  in fs  - 

r io r ,  después de lo cual e l conjunto se comprime bajo presión y 

a  temperaturas elevadas*



2.
Sobre dos de los bordes paralelos de la  p ila  de ohapas eoloca&as 

sobre el p la t i l lo  in fe r io r da una prensa se pueden disponer guar - 

das entre la s  que se coloque la s  chapas de dimensiones menores.

Con objeto de que se comprenda bien e l invento, se describirán a  

continuación dos ejemplos de fabricación con referencia a  los ad - 

juntos dibujos.

Ejemplo I  - Se cojan chapas de madera cortadas con un espesor de 

4 mm según rectángulos de 1,60 m de longitud y 0,80 m de anchura.

Se la s  embadurna de resina s in té tic a  y se la  deja secar a l a ire  

l ib re .
Luego se disponen por ejemplo cuatro de estas chapas a s í prepara - 

das sobre e l  p la t i l lo  in fe rio r I  de una prensa*

Las ohapas se señalan por 2#

Sobre los bordea de l a  chapa superior que forma parte de l a  p i la  

representada en 2, se oolooa una guarda 3 con una longitud de 80 

em y un ancho de 2 om.

Después de colocar esta guarda, se introduce una nueva serie  de 

ohapas de madera, poseyendo sin  embargo estas chapas la s  dimensio - 

nes de 1,56 m por 80 om. Esta p i la  que comprende por ejemplo ale - 

te  chapas y que sobrepasa la  cara superior de la  guarda se desig - 

na por l a  referencia 4. Se coloca enseguida por e l lado opuesto 

de l a  prensa aquél en que está  oolooada l a  guarda 3 y paralelamen - 

te  a esta, o tra  guarda 5 con las  mi asas dimensiones de la  guarda 

3.

Finalmente, por emoima de la  p ila  4, se dispone o tra  nueva p i­

la  6 que o emprende e l mismo numero de element oa de l a  p ila  2 y se 

oolooa en su lugar e l  p la t i l lo  superior 7*
Entonces se efectúa l a  compresión de una manera continua a presión 

elevada y a temperatura elevada hasta qae desaparezca completa o 

casi completamente lo s  in te rs tic io s  o huecos in te rio re s  de los va -
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sos y de las células.

A consecuencia de esta  presión elevada, la s  chapas que forman par - 

te  de las  p ila s  2 y 6. se comprimirán a una densidad de 1,4 míen - 

t ra s  que la s  chapas de la  p ila  4, se comprimirán a una densidad 

5 de 0,8 . Así se obtiene una masa de madera que presenta en e l can - 

tro  (como se indica en A en la  fig u ra  2) una densidad diferente 

de la  densidad de los bardes superior e in fe r io r (como se indios 

en B y C).
Habiéndose cortado la s  tablas o tabicones 8 (figura 3 ), en el blo - 

, 10 que de madera obtenido se pueden co rta r objetos que por su natura - 

loza 4 por l a  aplicación a que se destinan deban poseer una den - 

sidad menor en e l centro que en la  p e r ife r ia .
*

Ejemplo I I  -  Para la s  p ilas de chepas de madera representadas en 

2 y en 6 en la  figu ra  1, se toman ehapas secas á l a ire  de un espe - 

16 sor de 1 mm, pero de un número propored encimante mayor. Se emba - 

duman como de ordinario can un agente de ligazón.

La p i la  4 (figura 1) se establece oomo anteriormente, pero con 

ehapas que están más secas que la s  de la s  p ila s  2 ó 6, y q u e t ie  - 

nen un espesor de 4 mm.

20 Luego se comprime a presión elevada y a  a l ta  temperatura y después 

de la  compresión se obtiene, gracias a la  d iferencia de humedad 

y a l a  d iferencia de espesor de la s  chgpas de la s  p ila s  4 y de la s  

p ila s  2-6, una zona intermedia de densidad in fe r io r .

En 6L caso de este ejemplo se puede prescindir de la s  guardas;

28 sin embargo, cuando se recurro a éstas tienen por objeto única - 

marte e s ta b iliz a r  l a  zona central según el espesor requerido.

Como ejemplo de objetos que pueden fabricarse con auxilio del pro -  

cedí miento, se pueden c i ta r  la s  lanzaderas de ta la re s .

La fig u ra  5, demuestra que estas lanzaderas 9 pueden cortarse en
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el txbzo de madera obtenido del modo representado en la s  figuras 

1 y 2.
Las lanzaderas así obtenidas prese ntah una superioridad grande 

fren te  a  las  habitualmente u tilizad as  en la  actualidad y que po -

En e&cto, estas lanzaderas presentan e l inconveniente de que la s  

puntas de acero que la s  preservan contra el desgaste o contra l a  

destrucción prematura debida particularmente a los choques qus 

rsoiben, no pueden f i ja r s e  más que después de perforar un aguje - 

10 ro en la  lanzadera e introduciendo forzadamente l a  punta, lo  que 

provoca frecuentemente l a  hendidura de la  lanzadera#

Adoptando el método de fabricación descrito  anteriormente, la s  

puntas m etálicas, (representadas en 10 en l a  figu ra  3) pueden f i ­

ja rse  por claveteado, lo  que suprime todo deterioro de l a  lanza- 

16 dera*

La presente patente de Invencién, consta de la s  siguientes 

reivindicaciones:
1. - Procedimiento de fabricación de madera s in té tic a  por

la  repina, e l  caucho, o to ., con compresión considerable a tempe - 

ra tu ra  elevada, caracterizado porque la s  chapas de madera conve - 

ni entemante cortadas y embadurnadas de un agente de ligazón, se 

introducen y disponen entre lo s  p la t i l lo s  ds una prensa, ds me - 

25 do que en el centro de l a  masa de madera se oree una zona de den­

sidad in fe r io r .
2. - Procedimiento según lo  reivindicado en al punto 1, ca­

racterizado porque sobre e l p la t i l lo  in ferio r de una prensa se

5 seen la  misma densidad en todas sus partes.

8o medie de a r te r ia le s  vegetales u tilizando agentes de ligazón oomo
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dispone oierto número de chapas de madera y porque sobre la  p ila  

ae% formada se colocan chapas con dimensiones menores y porqpe 

por encima de estas últimas se disponen nuevamente chapas oon la s  

mismas dimensiones o aproximadamente laa  mismas que la s  diapues - 

5 tas  sobre e l  p la t i l lo  in fe r io r , después de lo  cual el conjunto se 

comprime s presión y temperaturas elevadas*

3. -  Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, caracte­

rizado porque sobre dos de los bordes paralelos de una de la s  p i­

las de chapas colocadas sobre e l  p la t i l lo  in fe r io r  de una prensa,

* 10 se disponen guardas entre la s  cuales se colocan chapas de dimen - 

siones menores, por encima de las  cuales se disponen de nuevo cha­

pas én el mismo número que la s  dispuestas sobre e l p la t i l lo  infe - 

r io r  y con la s  mismas dimensiones o aproximadas a  la s  de estas 

últimas y luego se comprime d  conjunto a presión y temperaturas 

16 elevadas*
4. * Procedimiento según lo  reivindicado en e l  punto 1 y 2, carac­

terizado porque antes de l a  compresiún l a  p i la  de chapas dispuse - 

ta s  entre la s  guardas sobrepasa l a  cara superior de estas*

5. * Procedimiento según lo  reivindicado en los puntos 1 y 2* c a ­

go ráete rizado parque l a  p ila  central de chapas e s tá  constitu ida por

chapas más espesas y más socas que la s  de la a  p ila s  ex teriores y 

el número de la s  chapas de la s  p ila s  exteriores es proporcional - 

mente más elevado*

6. - Procedimiento según lo  reivindicado en e l punto 5, oaraots - 

26 rizado porque el procedimiento puede ejecutarse sirviéndose y sin

servirse de guardas*

7. - " PROCEDIMIENTO IB FABRICACION DE MADERA SINTETICA * según 

se describe y reiv ind ica en e s ta  memoria descrip tiva  y se i lu s tra  

oon los planos que a l a  misma se acompañan*



6. -
Consta esta  mam orí* descrip tiva de se is  hojas fo liadas 

e sc rita s  a máquina per ana so la  a.e sus oaras*
y

Nhdrid, a



Hoja ún ica.
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