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MENORTIA DESCRIPTIVA

para uns ptente de invencion, por veinte afios, por: ™ PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE MADERA SINTETICA " o favor de Don Vassily de
SAMSONOW, con residencia en Bruxelles /Bélgioca/,
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El presente invento se refiere a un procedimiento de fabricacidn
de madera sintética de densidad variable.

En clertas aplicaciones como por ejemplo la fabricacidn de lenzade -~
ras de telares es importante gue los objetos obtenldos o;mprendan
entre dos gonas de una densidsad dada, otrs zona de uns densidad
menor, ¢ bien una parte central gue tengs una densidad inferior
eon relacidn a la de la periferia.

Segdn el invento, sobre el platillo inferior de una prensa se dis -
pone cierto nimero de chapas de madera y sobre ls pila as{ forme -
da se oolocan otras chapes con dimensiones menores y por encima de
eastas d1timas se disponen de nuevo chapas con las mismas dimensio =
neg o ocasl las mismas que las dispuestas sobre el platillo infe -
rior, despuéds de lo ocual el conjunto se comprime bajo presidn y

a temperaturas elevadas.
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SohréYL dos de los bordes paralelos de la pila de ohapas solocadas
sobre el platillo inferior de una prensa se pueden disponer guar -
das entre las que se coloque las chapes de dimensiones menores.
Con objeto de gue se comprenda bien el invento, se desoribiran a
continuacion dos ejemplos de fabricaecidn con referencis & 1los &ad -
juntos didbujos.

Ejemplo I - Se cojen chapas de madera eortadas con un espesor de
4 mm segin reotdngulos de 1,60 m de longitud y 0,80 m de anchura.
Se las embadurns de resina sintética y se la dejs secar al aire
1ibre.

Inego se disponen por ejemplo cuatro de esias chapas as{ prepara -
das sobre el platillo inferior I de una prenss.

Ias chapas se sefialen por 2.

Sobre los bordes de la chapa superiar gque forma parte de la pila

representada en 2, se ooloca una guarda 3 con una longitud de 80

em y un ancho de 2 om,

Después de cclocar esta guarda, se introduce una meva serie de
ohapas de madera, poseyendo sin embargo estas chapas las dimensio -
nes de¢ 1,56 m por 80 om, Esta pila que comprende por ejemplo sie -
to ohapss y que sobrepasa la cara superior de l& guards se desig -
na por la referensia 4. 3e colooa exieguida. por el lado opuesto

de la prensa aquél en que esté colocada la guarda 3 y paralelamen -
te a osta, otra guarda 5 con las mizmas dimensionea de la guerds
3.

Finalmente, por emcims de le pila 4, se dispone otra nueva pi-
la 6 que comprende el mismo mimero de elementos de la pila 2 y se
0olooa en su lugar el platillo superier 7.

Entonces se efectia la compresidn de una manera continua a presién
elevadas y a temperatura elevada haste gme desaparezos oomplets o

casl completamente los intersticios o hmeces interiores de los va -
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808 y de las celules,

A consecuencia de esta presidn elevada, las shapas que foman par -
te de¢ 1lms pilas 2 y 6, se oomprimir.a',.n a una densided de 1,4 mien -
tras que las chapas de lx pila 4, se comprimirén a una densidad

de 0,8, &8{ se obtiene uns masa de medera gque presemta en el cen -
tro (como se indica en A en la figura 2) una densidad diferente

de la densidad de los boardes superiear e infertor (como se indioa
en BycC) )
Hebiéndose cortado las tablas o tabiecones 8 (figura 3), en el blo -
que de madera obtenido se pueden cortar objetos que pér ga nstura -
leza b por la aplicacidn a que se destinan deban poseer una den =
sidad menor en el centro gue en la periferia,

Ejemplo IT = Pare las pilas de chspas de madera representadas en
2y en 6 en 1a figura 1, se toman chapas secas al alre de un espe -
gor de 1 mm, pero de un niumero proporel onalmente mayor. Se emba =
durnen como de ordinario con un agente de ligaszén,

Le pila 4 (figura 1) se eataklece oomo anteriormente, pero con
ohapas que estén mds secas que las de las pilas 2. 6 6, y gue-tie -
nen un espegor de 4 mm,

Tuego se comprime & presién elevada y a alta temperatura y después
de la compresidn se obtiens, gracias & la diferencia de humedad

v & la diferencia de espesor de las chapas de las pilas 4 y de las
pilas 2-6, una zons intermedia de densidad inferior.

Bn el caso de este ejemplo se puede prescindir de las guardass;

sin embargo, ocuando se recurrs a estas tienen por objeto inioca -
mente estabilizar la zona central segin el espesor regyuerids,

Como ejemplo de objetos que pueden fabriocarse con axilio del pro -
cedimiento, se pueden cite® las lanzaderas de talares,

La figura 3, demuestra gque estas lanzaderas 9 pueden cortarse en



L

10

18

2o

26

f48: Be  *-

el tyomo de madera obtenido del modo representado en las figuras

lyeé.

Les lanzaderas as{ obtenidas presentah una superioridad grande
frente a las habdituslmente utilizedas en ls actualidad y que po -
geen la misma densidad en todas sus partea.

En eboto, estas lanzaderas presentan el ilnoonveniente de que las
puntas de acero que las preservan contra el desgaste o conira la
destruccién prematura debids partieularmente a los choques que
reciben, no pueden fijarse mds que después de perforar un aguje -
ro en la lanzadera e introduciendo forzadamente la punta, lo que
provoos frecuentemente la hendidura de la lanzaders.

Adoptando el método de febricacidn descrito anteriormente, las
puntas metdlicas, (representadss en 10 en la figura 3) pueden fi.

Jjarse por claveteado, 10 gque suprime todo deterioro de la lanza-

dera.
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La prosqn’ce patente de InvemeitSn. consgts de las sigulentes
reivindioc a.cionos s

1., - Procedimiento de fabricacidn de madera sintética poxr
medio de materiales vegetales utilizando sgentes de liguén oomo
la resins, el caucho, ete., con compresidn oonsiderable a tempe -
ratura elevads, carasterizado porque lss chapas de maders conve -
nientemente cortades y embadurnadas de un agente de ligazén, ge
introdncen y disponsm. entre los platillos de unsa prensa, de mo -
40 gue en el centro de 1la masa fe madera se oree una zona de den-
sidad inferiars "

2, - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, ce-

recterizado porque sobre el platillo inferior de una prensa se
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dispone olertc niumero de chapes de madersa y porque sobre la pila
asf formeda se solocan chapas con dimensiones menores y porque
por encima de estas dltimas se disponen nuevsmente chapas oon las
mismes dimensiones o sproximadsmente las mismes que las diapues -
tas sobre el platillo inferior, después de lo cual el conjunte se
gcomprime g presidn y temperaturas elevadas,

3. = Procedimiento segin 1o reivindicado en el punto 1, caracte-
rizado porque sobre dos de los bordes paralelos de una de las pi-
las de ohapas colocadas sobre el platillo inferior de una prensa,
se disponen guardas entre las cuales se colocan cha.pa}s de dimen -
siones menores, por encima de las cuales se digponen de nuevo ocha-
pas én el mismo mimero que lsa dispuestas sobre el platillo infe -
rior y con las mismas dimensiones o aproximadas & las de estas
dltimas y luego se comprims el eojjunto & prnién y tempersturas
elevadas.

4, - Procedimiento segin lo reivindicado er el punto 1 y 8, carac-
terizado porque antes de la compresién la pila de chapas dispuss -
tas entre las guardas sobrepasa la cars superior de éstas,

5., = Procedimiento segdn 1o reivindicado e los puntes 1 y 2, oa -
racterizado porque la pila central de chapas esté oonstituids por
ohapes mas ospesas y més mecas gue las de las pilas exteriores y
el nimero de las chepas de las pillas exteriores es proporcional =
mente més elevado,

6. = Procedimiento segin 1o reivindicado en el punto 5, oaraote -
rizado porque el procedimiento puede ejeouterse sirviéndose y sin
servirmse de gusrdas.

7. = * PROCEDIMIENTO IE FABRICACION DX MADERA SINTETICA * segun
se describe y reivindice en esta memoria desoriptiva y se ilustre

oon los planos que & la misma se acompaiian,
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Consta esta memoria descriptiva de sels hojas foliadas y

e =

escritas a maguina por una sola de sus oaras,

¥Madrid, a 13
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