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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre del Sr. EMIL LTHOTZKY, de nacionalidad alemana,
residente en Plattling, Baviera, Alemania, por:
"UNA PRENSA DE HELICE PARA
FABRICAR OBJETOS DE PASTA",
===0===0=a=0===0===0a==0===0=s=0===0sa=O=w=0=n=0=n=0x==
El invento se refiere a una prensa de hélice
para fabricar objetos de pasta, Esta clase de prenéas
tienen uno o mds orificios de salida de la pasta antes
los cuales se colocan placas de molde por las que se ha-

ce pasar la pasta a presién.
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Ahors bien: en la prédctica se han observado tantas difi-

cultades, que hasta ahora no era posible cambiar los mol-

des con facllidad y rapidez y evitando la falta de herme-
ticidad.

Este y otros inconvenientes que se presentan
en la prdctica se evitan ahora con arreglo al invento,
en primér término disponiendo en cada orificio de salida
de la prensa de hélice, por el cual se expulsa la pasta,
un anillo porta-moldes basculante que sostiene la placa
de molde y la comprime herméticamente,

Pgra ello es ventajoso que el anillo portamol-
des esté ante el orificio de salida pudiendo abrirse ha-
cia abajo y que sea oprimido por un cierre fidcilmente se-
pafable, de manera que apriete herméticamente la placa de
molde contra el orificio de salida. Como cierre pueden
emplearse tornillos sujetos a la caja por la cabeza en
forma giratoria y que encajan en ranuras de los anillos
portamoldes. Estos tornillés se sueltan muy rdpidamente,
porque solo necesita aflojar un poco las tuercas para que
se los pueda hacer bascular lateralmente, de manera que
el anillo ahora puede bascular hacla abajo sobre su goz-
ne, La placa de molde puede entonces quitarse con faci-
lidad y ser replazada por otra,

Como ulterior perfeccionamiento del invento se
dispone una caja especial que se une a las bocas de sali-
da de la prensa de hélice.

Esta caja tiene, segin el nmimero de orificios
de salida de la prensa de hélice, una o més canales que

se unen a dichos orificios y que por delante estédn cerra-
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das en la caja por una tava, En éngulo recto con estas

. .
canales, o junto a ellas, se disponen en la caja espacios

de prensado o de pasta, ante cuyos orificios de salida
van dispuestos en forma basculante los anillos portamol-

des. Los orificios que condacen de las canales longitu-

~dinales a las cémaras de prensa pueden, segin el invento,

controlarse por medio de distribuidores, por ejemplo re-
dondos.

la caja estd ventajosamente unida con la pren-
sa de hélice por medio de tornillos de traccidn regula-
bles en sentido longitudinal y que sirven para recibir el
empuje de la prensa,

En el dibujo se representa un ejemplo de eje-
cucidén del invento, siendo:

La figura 1 una vista anterior de una caja pa-
ra unirla a la prensa de hélice, con dos cémaras de pren-
sado;

La figure 2 es una planta de la figura 1;

La figura 3 es un corte longitudinal de la ca-
Ja de 1a figura 1;

La figura 4 es un corte dado por el mecanismo
que sirve para controlar los orificios de entrada de las
cémaras de preﬁsa, y

La figura 5 es un corte dado por la linea V-V
de la figura 4,

En este ejemplo de sjecucién se dispone una ca-
Ja 1 que se une a la prensa de hélice. La unién de la ca-
Ja 1 con la prensa se hace ventajosamente por los torni-

llos #e traceidn que reciben el empuje de la prensa y que



65

70

75

80

85

90

se componen de partes -2, 3 que se mantienen juntas por
Yﬁna tuerca 4, Con esto es posible regular la longitud
de los tornilloes.

En la caja 1 se disponen dos canales longitu-
dinales contiguas 5, 6, que atraviesan la caja 1l ¥y estdn
cerradas por delante con una tapa separable 7, Esta ta-
pa 7 estd unida con la cajalenforma separable por medio
de tornillos 8, Quitando la tapa 7 las canales 5, 6 se
pueden limpiar fdcilmente y de modo sencillo.

En dngulo recto con estas canales 5, 6, o al
lado de ellas se disponen espacios para pasta o camaras
de prensado 9,'10, ablertas hacia abajo y que se cierran
por las placas de molde 11. Estas placas 11 descansan
en forma separable sobre anillos portadorss 12, sujetos
en un extremo a la caja 1 en forma basculante, DPara es-
te fin se disponen juntd a cada cémara de prensado 9, 10,
dos tornillos, 13, 14, 15, 16, atravesados en la cédmara
perpendicularmente y cuyas cabezas tienenforma de arme-
llas, Las cabemas de los tornillos, 13, 14 y 15, 16, es~
t4n unidas vor un eje 17 o 18. Sobre estos ejes pueden
bascular hacia abajo los anillos 12, En el extremo pos-
terior de los anillos porta-placas se disponen narices o
topes 19 que limitan hacia abajo el giro de los mismos
ya que dan contra la caja, En el extremo anterlor de los
anillos 12 se disponen dos ranuras 20, 21 para admitir
tornillos basculantes 22. Estos tornillos 22 estén mon-
tados en la caja 1 con sus cabezas, en forma de poder bas-
cular. AdemAs, delante de cada cdmara de prensado 9 se

disponen anillos de empaquetadura 23,
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aflojan un poco las tuercas 24 de los tornillos 22, de

95 manera que éstos pueden moverse lateralmente como se ve
en el lado izqulerdo de la figura 1., El anillo porta-
moldes 12 bascula entonces, por su propilo peso, en torno
de su eje 17 y 18 y baja hasta que el tope 19 se apoya
en la caja 1, ZEsta posicién se representa en el lado

100 izquierdo de las figuras 1 y 3. Ahora puede quitarse
la placa de molde 11 y replazarse por otra, despuds de
lo cual el anillo portamoldes 12 se puede hacer bascu-
lar hacia arriba contra la caja. Luego los tornillos 22
se bajan y encajan en las ranuras 20, 21 del correspone

105 diente anillo portamoldes. Luego se aprietan las tuer-
cas 24 que comprimen el anillo 12 y por tanto la placa
de molde 11, contra la caja 1 o contra el anillo de em-
paguetadura 23, As{ se asegura un asiento firme y her-
mético de la placa 11, y la separacidn y cambio de 1la

110 misma se hace rapida y sencillamente.

Debido al empleo de placas de molde de dis-
tintas clases, varfa también la resistencia que las mis-
mas oponen a la salida de la pasta. Por tanto es adecua~
do buscar la posibilidad de compensar esta diferente rew

115 sistencia, para garantizar ﬁn trabajo uniforme de la
prensa. Fara este objeto, en las canales 5, 6 se dispo=-
nen medlos de control que regulan el paso de la pasta a
las cdmaras de prensado de las cémaras 9, 10, Como me=-

\digﬁ de control pueden emplearse distribuidores, por e-
120 jemplo redondos. De este modo se obtiene la posibilidad

de excluir completamente de las canales 5, 6 una u otra
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cédmara de'prensado, y con ello se suprime por completo
(el paso de la pasta, mientras que la otra cdmara de pren-
sado se sigue cargando. Por consiguiente se puede cam-
bisr la placa de molde de una de las cdmaras de prensado
9 o 10 y seguir trabajando con la otra.

Zn las figuras 4 y 5 se representan por via
de ejemplo medios de montrol de esta clase, En cada ca-
nal 5, 6, va montada giratoriamente una mariposa o dis-
tribuidor redondo 25, 26. Cada uno de estos distribui-
dores 25, 26, estd en comunicacidén con un arbol 27, 28
que pasa por la placa dercierre 7 y termina, por ejemplo
en una cabeza cuadrada 29, o 30, Por medio de una llave
se puede lﬁego regular mids o menos, sobre las cabezas cua=-
dradas 29, 30, cada uno de los distribuidores 25, 26, Es-
tos se aplican en la posicidn representada en la figura
4 ante ios orificios de entrada que unen las canales 5,
6 con las cémaras de prensado 9, y las clerran, Los dis-
tribuidores 25, 26 pueden hacerse girar ahora de manera
que dejen completamente libres los orificios de entrada
0 los cierren mads o menos, Las lineas de puntos 31, 32
de la figura 5 indican la posicidn abierta de los distri-
buidores,

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en Alemania, el 230 de Junio de 1239, bajo el niimero
L. 98,284 V/2b, se acoge a los beneficios del art?. 51

del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,

- T e S N M O NTE MM ey
Tmmm o e N 0 T A mrxcozonemes
et e LT 1)

Los puntos de
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invencidn propia y nueva que se presentan para Qque sean

( . "
objeto de esta Patente de Invencidn en Hspafia, son los

siguientes:
l¢e, TUna prensa de hélice para fabricar obje-
tos de pasta con placas de molde dispuestas ante los ori-

ficios de salida de la pasta, caracterizada por que cada

orificio de salida estd provisto de un anillo portamol-

des (12) que sostiene la placa de molde (11) y la oprime
herméticamente contra dichos orificios.

29, Una prensa de hélice segin se reivindica
en el punto 1l¢,, caracterizada por que el anillo porta-
moldes (12) va sujeto a la caja en forma giratoria a mo-
do de charnela y por medio de un cierre fécilmente sepa-
rable es oprimido herméticamente junto con la placa (11)
contra la caja o el anillo de empaquetadura (23).

| %3¢, .Una prensa de hélice segin se reivindica
en los puntos 1l°, y 3°,, caracterizada por que los orifi-
cios de salida de la pasta tisenen délante una caja (1)
provista de cémaras de pasta o de prensado (9, 10), ante
cuyos orificios de salida van dispuestos unos anillos (12)
que reciben las placas de molde (11).

49, Una prensa de hélice segin se reivindica
en los puntos 1¢, a %¢,, caracterizada por que los goznes
(17, 18) de los anillos portamoldes (12), estédn colocados
en cabezas de armella de pernos de rosca (13, 14, 15, 16)
que atraviesan perpendicularmente las cémaras de prensado,

5¢, TUna prensa de hélice segin se reivindica
en los puntos 12, a 42,, caracterizada por que los goznes

(17, 18) de los dos anillos portamoldes (12) estdn dispuess



180

185

190

195

200

205

tos en el lado de las salidas de la cédmara de prensado

{
vueltos hacia el centro de la caja.

6?. Una prensa de hélice segin se reivindica
en los puntos 19, a 5?,, caracterizada por que el anillo
portamoldes (12) estd provisto de una prolongacién que
sobresale de los goznes (17, 18) y que constituye un to-
pe (19) a modo de nariz que se apoya contra la cajé (1)
cuando se baja el anillo portamoldes (12).

7¢. Una prensa de hélice segin se reivindica

- en los puntos 1?. a 6?2,, caracterizada per que el cierre

fdcilmente separable de los anillos portamoldes (12) cone
siste en pernos de rosca (22) montados giratoriamente en
la caja (1), ¥ cuyos'véstagos encajan en ranuras (20, 21)
de los enillos portamoldes (12) abiertas hacia el lado.

8¢, Una prensa de hélice segin se reivindica
en los puntos 12, a 7¢,, caracterizada por que la caja
(1) estd unida a la prensa de hélice mediante tornillos
de traccibén (2, 3) cuya longitud es variable,

9¢, Una prensa de hélice aagﬁn.sa reivindica
en los puntos 12, a 8¢,, caracterizada por que en la ca-
ja (1) se disponen canales (5, 6) que se unen a los ori-
ficios de pasta de la prensa de hélice y forman &ngulo
recto por ellos, habiendo Junto a ellosvcémaras de pren-
sado (9, 10) ante cuya salida van dispuestos los énillos
(12),.giratorios.hacia abajo y que reciben las placas de
molde (11),.

102, Una prensa de hélice seRin se reivindie-
ca en los puntos 12, a 92,, caracterizada por que los ori-

ficios de entrada de las canales (5, 6) a las cédmaras de
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prensado (9) son regulables por medio de distribuidores

‘{(25, 26) o similares,

119, Una prensa de hélice segin se reivindiea
en los puntos 19, a 10?,, caracterizada por que las ca=-
nales (5, 6) atraviesan la caja (1) y estén cerradas en‘
la cara anterior de la misma por una tapa separable (7)

en la que van montados giratoriamente los drboles (27, 28)

‘de los distribuidores (25, 26).

129, Una prensa de hélice segin se reivindica
en ol punto 112., caracterizada por que los arboles 27,28)
de los distribuidores (25, 26) sobresalen al través de
la placa de cierre (7) de las canales (5, 6) y terminan
en una empufiadura, por ejemploc una cabeza cuadrada, con
cuyo auxilio se pueden hacer girar los é4rboles regulando
con ello los diatribuidores. |
| 132, Una prensa de hélice para fabricar obje-
tos de pasta,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, 1lustrado en el dibujo que se acompafia, y para
los fines que se han especificado, |
Esta Memoria consta de nueﬁe hojas escritas a
méquina por una sola cara,
Madrid a 42 ABR. 7G40
P, A,

a Elzaburu
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