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ME M 0 B I  A D E S C R I P T I V A

Correspondiente a  ana patente da invención que, per vein 
t e  años, se s o l ic i ta  para EapaHa y sus Colonias, a  favor 
de Don Framsciseo LEAL &RANELL, residen te en Zaragoza, — 
c a lle  de Rafols número 11,

p o r
* NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y PREPARACION 

SE ENTRESUELAS, PLANTILLAS, TOBES Y CONTRAFUERTES PA­
RA EL CALZADO

OBJETO DE LA PATENTE— Se t r a t a  de la  obtención de 
un m ateria l que per sus c a ra c te r ís tic a s  de dureza, f le x i­
b ilid ad , impermeabilidad, poco peso y costo, pueda adap— 
ta re a  perfectamente a l  calzado mejorándolo, abaratándolo 
y fac ilitan d o  la  fabricación d e l mismo.

OBTENCION.- Por impregnación, prensado y tin ta d o  de 
te jid o s  de algodón o de o tras fib ra s  suscep tib les de ser 
cardadas, te jid o s  cardados por ambas caras o s in  cardar -  
según e l m aterial a  obtener, sumergiúndolos en soluciones 
de re s in as , con las  cantidades su fic ien tes de ace ite  de —
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r ic in o , ace ite  de re s in a  y ace ite  de lin aza , cerne p ías— 
tif ic a n te a ; n itro -ce lu lo sa , como aglu tinante; su lfa to  -  
de calcio  y kaolín , peora la  obtención de una solución — 
compacta; m aterias t in tó re a s  y d isolventes y diluyentes 
necesarios para una fá c i l  disolución de los productos -  
señalados^.

FABRICACION.- Los productos químicos y vegetales 
que se u ti l iz a n  son primeramente d isue ltos en una b a t í  
dora mecánica, encargada de efectuar mezclas uniformes 
y perfectas en sus proporciones de los productos señala 
dos anteriormente, desda la  cual se alim enta directamen 
te  la  máquina de tratam iento herméticamente cerrada,que 
ha de inyectar a l te jid o  la  cantidad necesaria  de pro— 
ducto para los usos a que aquel fuese destinado. En la  
c itad a  máquina e l  te j id o , para su impregnación, pasa — 
por unos c ilin d ro s  calentados a vapor, desde lo s  cuales 
y efectuada és ta  primera Operación, pasa a una cámara -  
en la  máquina donde hay una temperatura de 809 ae v e ri­
f ic a  la  primera operación ds secado y separación de va­
pores, pasando seguidamente a  o tra  cámara también hermé 
ticamente cerrada cuya temperatura se mantiene a 1009 y 
se desliza  a continuación por un tambor igualmente ca­
lentado a la  temperatura de 1009, para que las  resinas 
en estado semi-pastoso puedan ser adaptadas uniformemos, 
t e .  En ta le s  condiciones e l te jid o , completamente im­
pregnado, seco y tin tad o , sa le  a l  ex te rio r  de la  máqui­
na para efec tuar la  operación del planchado, a la  tempg 
ra tu ra  del ambiente, en una prensa de c ilin d ro s .

RECUPERACION:- Los vapores formados y eondensados 
en la  primera cámara de la  máquina, señalados en e l  pá­
r ra fo  de fabricación , que por su acción in tox ican te san 
nocivos para los obreros empleados en la  manipulación -
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1483 %pasan a o tros departamentos y son u tiliz a d o s  p o ste rio r­
mente ana vez licuados, para la  u tiliz a c ió n  del mate—  
r i a l  fabricado^ según lo s usos a que e s ta  es destinada.

SUMINISTROS.- E l m aterial a s í  producido, se ex— - 
pende en ro llo s , piezas planas y troqueladas, según la s  
petic iones de los consumidores. Si e l sum inistro se efe& 
tu a  en ro llo s  y piezas planas, ee necesario f a c i l i t a r  -  
a l  consumidor, líquido procedente de los vapores licu a­
dos, señalados anteriormente en e l  párrafo  de recupera­
ción para que troqueladas del ro llo  o plancha la s  p ie— 
zas que se desean obtener y sumergiendo la s  en e l  l íq u i­
do ya dicho, durante unos in s tan te s , e l  m ateria l se re ­
blandece recobrando una mayor e la s tic id ad  y f le x ib i l i ­
dad que perm ita una f á c i l  y absoluta adaptación, haciea, 
do de á s ta  forma la s  manipulaciones con mayor comodidad
y rapidez.

Si e l  suministro se efectúa en p iezas troqueladas 
(en tresuelas, topea o con trafuertes) una vez a s í  obten!, 
das se introducen durante hora y media, en la  p a r te  in­
fe r io r  del primer cuerpo o cámara de la  máquina, para -  
que e l  contacto eon los vapores que en e l  mismo se con­
tienen  se reblandezcan dándoles una mayor e la s tic id a d  y 
f le x ib ilid a d  y una vez obtenida se introducen en enva­
ses m etálicos hermáticas apropiados a l  caso a donde se 
conservan para ser u tilizad o s  durante tiempo indefinido

SUSTITUCIONES.- E l m aterial a s í obtenido y t r a ta ­
do, su stitu ye  con ventaja a l cuero na tu ra l y a r t i f i c i a l  
gomas y productos derivados del caucho y o tros produc— 
to s  sim ilares fabricados en f r ío  o mediante o tra  compo­
sic ió n , por su gran dureza a la  par que f le x ib le , su — 
gran impermeabilidad a la  par que porosidad destruyendo 
la  acción de la  humedad, calor y sudor, por sus condiciR



7$

/

80

85

90

95

100

105

O J  Z &
nes s a n ita r ia s , por su^poco peao y por su costo econó­
mico.

VENTAJAS SOBRE SUS SlMtlARRS.- La fabricación  — 
a vapor, e l  empleo de los ace ites de r ic in o , lin aza  y 
re s in a , ev ita  que a l  evaporarse e l  d isolvente, por l a  
acción del tiempo, que las re sin as se vuelvan quebrad^ 
zas y e l  m ateria l se  requebrajo y rompa por exceso de 
dureza y fra g ilid a d .

DISOLVENTES Y DILUYRNTES.- Los líqu idos a suminis 
t r a r  para la  f á c i l  adaptación del m aterial obtenido, -  
tien e  la  ven ta ja sobre o tros sim ila res , de que e s te s  -  
después de su obtención por mezclas en f r ío , han sido 
tra tad o s  y condensados a l vapor en l a  cámara de la  má­
quina a donde han dejado todas sus impurezas y aque-—- 
l ío s  solamente han sido obtenidos por mezclas en frío *

OTROS USOS.- A rarte de los ya señalados, a u t i l í  
zar en la  confección del calzado para en tresu e las , —  
p la n t i l la s ,  topes y con trafuertes, e l  m aterial fabrica, 
do se puede u t i l i z a r  por sus c a ra c te r ís t ic a s  en la  fa­
bricación de gorras, sombreros, en tre te la s  para tap ice  
r ía 'd e  muebles, autom óviles,-etc.

PRODUCTOS SIMILARES EN EL MERCADO.- E xisten en - '  
e l  mercado otros productos fabricados a mano y en f r ío  
que por t a l  motivo y por u t i l i z a r  productos d is tin to s  
a  los expuestos, se ablandan por la  humedad en unos ea 
sos y en o tros se quiebran por excesiva dureza y f a l t a  
de f le x ib ilid a d .

Habiendo ya descrito  y detallado  con toda ampli­
tud  la  natu raleza del invento, a s í como la  manera de -  
llev a rlo  a  cabo en la  p rác tic a , debe hacerse constar — 
que las disposiciones anteriorm ente e s c r ita s  son sus­
cep tib les  de modificación de d e ta lle  s in  que por e llo
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se a l te re  e l  p rincip io  fundamental del invento.

B -  O T A
EN RESUMEN: La patente de invención que se eo lic i. 

t a  ha de recaer sobre las sigu ien tes reivindicaciones:
1&:- NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y — 

PREPARACION DE ENTRESUELAS, PLANTILLAS, TOPES Y CONTRA­
FUERTES PARA EL CALZADO, que se ca rac te riza  por la  ob­
tención de un m aterial por inmersión ó impregnación en 
ca lien te  y a vapor de te jid o s  de algodón, lin o , p i ta ,  y 
cañamo ii o tras mezclas de uno o varios de é s ta s  f ib ra s , 
cardados o s in  cardar, por una o las dos ca ras, en una 
solución de resinas en lo s d iso lventes y diluyentes — 
apropiados, ace ite  de r ic in o , aceite  de lin aza , ace ite  
de re s in a , n itro -ce lu lo sa , su lfa to  cá lc ico , kao lín  y — 
colorantes para que e l  te jid o  tra tado  constituya un ma 
t e r i a l  de determinada dureza, f le x ib ilid a d , impermeabi 
lizac ión , porosidad y colorido a u t i l i z a r  en entresue­
la s , p la n t i l la s ,  topes y con trafuertes de toda c lase -  
de calzado de cuero n a tu ra l o a r t i f i c i a l ,  lonas, gomas 
y derivados; v ise ras  para gorras; fo rro s y sudaderos -  
para sombreros y boinas; e n tre te la s  para ta p ic e r ía  de 
muebles, automóviles u  o tra  clase de vehículos.

2 * :- NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y -  
PREPARACION DE ENTRESUELAS, PLANTILLAS, TOPES Y CONTRA 
FUERTES PARA EL CALZADO, segón reivindicación an te rio r 
que sé carac teriza  por la  aplicación de un líquido su& 
v isan te , obtenido por la  mezcla y solución de re s in as , 
aoeite  de r ic in o , ace ite  de re s in a , ace ite  de lin aza  -  
con sus correspondientes d isolventes y diluyentes que 
tra tad o s a vapor y condensados sirven para que momento 
neamente y por inmersión en á l ,  adquiera e l m ate ria l -  
la  f le x ib ilid a d  y dureza necesaria  en las operaciones

135



140

/

145

150

155

160

165

ra c te r ís t ic a s  normales.
3&NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y -  

PREPARACION DE ENTRESUELAS, PLANTILLAS, TOPES Y CONTRA 
FUERTES PARA EL CALZADO, según reivindicaciones ante— 
rio re s , que se ca rac te riza  por la  ap licación  de maqui­
n a ría  formada por una prensa de ro d illo s  que tra b a ja  a  
una tem peratura da 459 por l a  que pasa e l  te j id o  des— 
puás de impregnado por su d is trib u c ió n  uniforme; con­
tinuando automáticamente en la  cámara primera herm éti­
camente cerrada a una tem peratura de 80* a donde se — 
efectúa la  recuperación de vapores y condensación, a -  
p a rte  de un primer secado; siguiendo a  la  segunda oám& 
ra  tambiún herméticamente cerrada, que se encuentra a  
tem peratura de 100*, prosiguiendo a l  tambor que adopta 
y amolda a l  te jid o  la s  re sin as en estado semi-pastoso 
para term inar en una nueva prensa de ro d illo s  que a l i ­
sa , plancha y deja  e l  m ateria l a  un mismo grosor, des­
de donde se en ro lla , ae co rta  o troquela  de acuerdo — 
con la s  p e tic io n es.

4 * :-  Por íiltim o, se re iv ind ica  como objeto sobre 
e l que ha de recaer l a  patente de invención que se so— 
l io i t a ,  por:
" NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y PREPARACION 

DE ENTRESUELAS, PLANTILLAS, TOPES Y CONTRAFUERTES PA­
RA EL CALZADO

Todo conforme queda expresado en la  presente Menta 
r i a  descrip tiva que consta de se is  páginas e sc r ita s  a  -  
máquina por una sola cara .

Madrid, 6 de A bril de 1.940.
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