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Correspondiente a una patente de invencién que, por veim
te afios, se solicita para Eg.pa!l&y gsus Colonias, a faver

de Don Framseciseo LRAL GRANELL, residente en Zaragoss, =

‘calle de Rafols mimero 11,

pox

* NUBVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y PREPARACION

PE ENTRESUEIAS, PLANTILLAS, TOPES Y CONTRAFUBRTES PA~
RA BL CALZABO ",

mm oo et e sy oy e e mammanas

QBJETO DE L& PATENTE,- Se trata de la obtencibu de
un materiel gue per sus caracter{sticas de duresa, flexi-
bilidagd, impmeabilidad, POCO pPeso ¥ cos-‘té, pueda adap—
tarse perfectamente al calzado mejordndole, abaratémndole

¥ facilitando la fabricacién del mismo.
QEIEN_Q_I,QK._-; Por impregnacidén, premsado y tintade de

~ tejidos de algodém o de otras fibras susceptidles de ser

eardadas, tejidos card;dos por ambas caras o sin cardar -
segin el material -a obtemer, sumergiéndoles &n soluciones

de reainas, con las® c»ant‘idadgs\suf‘icientea de aceite ds -~
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A r:lcino, aceite de resina y aceite de linaza, cono plas-—

tificantes; nitro-celulosa, como aglutinsnte; sulfato -~
de calcio y kaolin, para la obtencién de una solucidm —

compacta; materiss tintéreas y disolventes y diluyentes

' necesarios para una fécil disolucién de los productos -

sefinladog. .

FABRICACION.— Los productos qufmicos y vegetales

‘que se utilizen son primeramente disueltos en una bati

dora mecénica, encargads de efectuar meszclas uﬁifomes

'y perfectas en sus proporciones de los productos sefiala

dos anteriormente, desde la cuasl se alimenta directamey:
te la méquina de tratamiento herméticamente cerrada,que
ha de inyectar al tejido la cantidé.d necesaria de pro—
ducto para los usos a gque aquel fuese destinade. En la

citada méquina el tejide, para su impregnacién, éaaa‘-—-
por unos cilindros calentados a vapor, desdaA los cusles
y efectuada eta primera oPeradidn, pasa & una cémara —
en la migquina donde hay una tempeiatﬁr& de 802 ge veri=
fica la primera operacién de secads y separacién de va-
pores, pasando seguidamente a otra cémara también hermd .
ticamente cerrads cuya temperature se mantiene a 1002 y

se desliza a continuacién por un tambor iguslmente ca~—

. lentado a la temperatura de 1002, para gue las resin@s

en estado semi-pastoso puedsn ser a&aytadas uniformemen

" te. B tales condiciones el tejido, completamente im—w——

pregnado, seco y fihtado,‘ sale al exterior de la méqui-

na pars efectuar la operacién del plenchado, a la tempe

ratura del ambiente, en una prensa de cilindros.
EECUPERACION:~ Los vapores formados y condensados

en la primera cdmara de la mfquins, sefialados en el pé-

" rrafo de f‘abricac:LGn, que por su accién 1ntoxicante son

nocivos parahlos obreros empleados en la manipulacién -
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pasan & otros departamentos ¥y son o.lJ.lZ&d-OB posterior—-
mente una vez licuados, pare la utilizacién del mates——
rial fab:éicédo,g segin loe usos a que ests es destinadms.
SUMINISTROS.— E1 material asf producido, Be ex—
pende eén rollos, piezas planas ‘y troqueladas, segin las
pe’ticioneé' de los consumidores. Si el suministro se efeg
tua én rollos y piezas planas, es necesario facilitfa.r‘ -
al 'cansumidcr, 1{guido procedente de los vaporss licus~

dos, seflalados anteriormente en el pirrafo de recupera~

_cién para que trogueladas del rollo o plancha las pie-—

za8 que se desean obtener y sumergiéndolas en el lfqui-
do ya dicho, durante unos instantes, el material se re-
blandece recobrandc una méyor elasticidad y flexibiliee
dad que permita uma fdcil y sbsoluta adaptacién, hacien
do de ésta forms las manipulaciones con mayor comodidad
y raplidesz.

81 el suministro se efectda en plezas troquelada.s
(entresuelas, topes o contrafuertes) una ves asf obteni
das se introducen durante nora y media, en la perte imn-
ferior del primer cuerpo o cimara de la méquina, ‘para -
que el contacto con los va.pores que en el mismo se con—
tienen se reblamdescan déndoles una mayor ela.at:l.cidnd v
flexib:l.lidad y una vez obtenida. se introducen en enva——
see metdlicoe herméticas apropiados a2l cago a donde se
conservan pars ser ﬁtilizados durante tiempo imdefinide

SUSTITUCIONES.- El material as{ obtenido y trata-

do, ausfituye con ventaja al cuero natural y artificial
gomes y pi-oductos derivados del caucho y oi;ros produe—-—
tos similares fabricados en frfo o mediante otra compo-

sicién, por su gran dureza a la per que flexible, su -—

' gran impermesdilidad & la par que porosidad destruyendo

la aceifn de la humedad, calor y sudor, por sus condicio
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nea-aé;nitarias , POr 8u.pPOCO DPeso y por su costo econd-

- mico.

P

VENTAJAS SOBRE SUS SIMILARES.~ La fabricacién —-
a vapor, el empleo de los aceites de ricinc, linaza'y
resina, evits Que al evaporarse el disoliente, por la
accién del tiempo, que las resinas se vuelvan quebradi
sas y‘ el material se reguebreje y rompa por exceso de
dureza y fragilidad. |

" DISOLVENTES Y DILUYENTES (St Loa 1fquidos a suminig v
trar pare la fécil adaptacién del material obtenido, - .
tiene la ventaja sobre otros similares, de que estos -

después de su obtencibn por mezclas en. frio,'han sid6

~tratados y condensados.al vapor en la. cfmara de ls mb~

quina a donde: ‘han dejadn todaa sus impurezas ¥ ague——
llos 8olemente han sido obtemldoa por mezclas en frfo.

W.__Aparte de los ya sefialados, s utili
zar-en la confece16n del calzada para entresuelas, ——

plantillaa, topes y contrafuertea, el material fahriag

~do ae~~puede utilizar por sus ceracterfistices en la fa~

bricacién de gorres, sombrerog, entretelas para tapice -

ria de muebles, au.’wmévnels, eta.

HODUQTOS SIMILARES EIN EL MERGADO.— Existen en -

. el mercado otron ‘produetos’ fabricados a mano y en frio

que por tal motivo y por ntiiizar productos eiistintos.
a los expuestos, se ablandan por la humeded en unos ca
so8 y en otros se guiebran por excesiva dureza. y falta -
de flexidilidad. ; . ‘
Habiendo ya'deserita‘y detallado con toda ampli-

tud la naturaleza del invento, as{ cowo la menera de -

_‘llevarlo a cabo en la prictica, debe hacerse constar —
"que las disposiciones anteriormente escritas 80N SUB=—

ceptibiea‘ de modificacidn de detalle sin que por ello
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se altere el principio fundamental del invento.
EN RESUMEN: ia patente de invencidn que se solic_:L
ta ha de recaer sobre laa siguientes reivindicaciones:
18:. KUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y —
PHEPARACION IE ENTRESUELAS, PLANTILLAS, TOPES Y CONTRA-
FUERTES PARA EL CALZADO, que se caracterisza por la ob—

tencifn de un material por inmersién € impregnacién em
caliente y a vapor de tejidos de algoddn, lino, pita, ¥y

cefemo U otras mezclas de uno o varlos de &stas fibras,

cardados o sin cardar, por una o las dos caras, en una

" solucién de resinas en los disolventes y diluyentes

apropiades, aceite de ricine, aceite de linaza, acelte
de resina, nitro-celulosa, sulfato cdlcico, kaolin y —
colorantes para que el tejido tratado ebnstitwa, un ma
terial de determinada dureza, flexibilidad, impermeabi

lizacibn, porosidad y colorido a utilizar en entresue~

' las, plantillas, topes y contrafuertes de toda clase —

de calzado de cuero natural o artificial, lonas, gomas
y derivados; viseras para gorr&a;lforros y"sudaderos -
para sombreros y hoinas; entreﬁelas Apa.ra tapicerfa de
muebles, auntoméviles w otra clase de vehfculos.

28 :— NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y -~
PREPARACION IE ENTRESUELAS, PLAHTILEAS, TOPES Y COETRAR
FUERTES PARA EL CALZADO, segén reivindicacién anterior
que se caracteriza por la aplicacién de un liguido sué
viszante, obtenido por la mezcls y solucién de resims,

a.oeite de ricino, aeeite de resina, aceite de linaza -~

~ ¢on sus correspondientex' disolventes y diluyentes gque

tratados a vapor y condensados sirven pars gue momentas
neamente y por inmersién en €1, adquiera el material -

la flexibilidad y duresza necesaria en las 6peraciones
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de ‘mipuﬂcﬁgﬁeéoﬁ; do éste "a posteriori® sus ca-
racter{stices normales. ‘

383 NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIUN Y -

' PREPARACION DE ENTRESUELAS, PLANTILLAS, TOPES Y CONTHA

'FUERTES PARA EL CALZADO, segin reivindicaciones ante—
riores, que se caracteriza por la aplicacién de megui-
narfa formada por uns prensa de rodillos gque trabaja a
‘una temperature. de 452 por la que pasa el tejido des—
pude de impregnado por su distribtucién uniforme; cone
tinuando automgética.mente en la cémars primers herméti-~.
camente cerrad;a a2 una temperatura de 89% a domnde se ——

efectua la recuperascién de vapores y condemsacién, & -

~parte de un primer secado; siguiendo a la segunda oéma

re también herméticamente cerrada, que Se encuentra a
temperatura de 100, proaiguieﬁdo al tambor gue sdopte
y amoldas al tejido las resinag en estado smi—paétoso
pars terminer en una nueva prensa de rodillos gue ali-
58, plancha‘y deja el material a un mismo grosor, des-

de donde se enrolla, ee corta o troquela de acuerdo —

 com las peticiores,

4&:.. Por dltimo, se reivihdica como 'o'bjetb sobre
el que ha de recaer la patente de invencién que ge so-
licits, por: ‘

* NUEVO PROCEDIMIENTO PARA 1A PABRICACION Y PREPARACION
DE ENTRESUELAS, PLAFTILLAS, POFES Y ((NPRAFUERTES PA-
BA EL CALZADO “. . |

Todo conforme queda expresado en la presente Hemg
ria descriptiva que consta de seis pégines escritas & ~
mégﬁina por una sola cara. ,
| © Madrid, 6 de Abril de 1.940.
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