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El presente invento se re fiere  a mejoras introducidas en 

los soldadores eléctricos a fin  de obviar determinados defectos que 

se presentan en la  práctica.

Cuando un soldador se calienta, va almacenando cantidades 

5 crecientes de calor y su temperatura va aumentando pudiendo (s i  e l

soldador no se funde), llegar a igualarse en temperatura, con la 

del foco ca lorífico  empleado, en cuyo caso, e l soldador ha almace­

nado la  cantidad máxima de calor de que es susceptible calentado 

por ese foco ca lo rífico , al que estaba sometido.

10 Si una vez llevado e l soldador a una cierta temperatura

y almacenado en él, por tanto, la cantidad de calor correspondían-
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te lo ponemós en contacto, con una. determinada cantidad,de la  

aleación que se emplee como soldadura, el- soldador va cediendo 

a ésta, por conducción, una cierta  cantidad de calor que irá  ele­

vando la  temperatura de la  soldadura y ai se llega  a alcanzar la 

temperatura de fusión, se fundirá, tomando del soldador otra can- 

t'idad de calor correspondiente al calor de fusión y a l peso del 

metal o aleación fundida. Además, fundida la  soldadura y para 

llevar a efecto la  acción de soldar, e l soldador tiene que con­

tinuar cediendo calor a l o s  elementos metálicos o piezas que van 

a soldarse; todo ésto lleva  consigo e l enfriamiento progresivo del 

soldador.
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Los soldadores calentados a fuego directo, se comportan 

como se ha descrito y por grandes que sean su masa, su calor espe­

c ifico  (del metal que los.forma), y su temperatura in ic ia l, no 

tardan en enfriarse y exigen un nuevo calentamiento.

¿ los soldadores calentados eléctricamente, es posible 

suministrarles la  cantidad de calor que van perdiendo por la  fu­

sión de la  soldadura, radiación, conducción, etc. pero hasta ahofa 

se han construido de modo que absorbieran una potencia eléctrica  

relativamente elevada a fin  de obtener un calentamiento in ic ia l 

en pocos minutos, manteniendo esta potencia durante todo e l tiem­

po que e l soldador está en uso, á pesar, de ser excesiva la  poten­

cia  absorbida para compensar las pérdidas antes indicadas.

El ideal seria, un soldador eléctrico que alcanzando 

rápidamente la  temperatura de trabajo, la  mantuviera durante todo 

su funcionamiento, por la  absorción de la  potencia e léctr ica  in­

dispensable para ello..

Supongamos un soldador eléctrico,.cuya resistencia ca­

lentadora esté formada por dos resistencias o más.en paralelo; l la ­

mando a una de las resistencias, la  de menor valor, resistencia de. 

arranque y a la  otra resistencia mantenedora, tenemos que si se co­

nectan las dos resistencias (mantenedora más la de. arranque), se

conseguirá llegar muy rápidamente a la  temperatura de trabajo; si 

una vez conseguido ésto, automáticamente o a mano, se corta la  re­

sistencia de arranqué dejando sólo eát circuito la  resistencia man­

tenedora y ésta tiene un valor correcto, disminuirá e l consumo 

eléctrico del conjunto y sin embargó la potencia e léctrica  absorbi­

da será la  suficiente para compensar las pérdidas ca loríficas to-
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tales del soldador.

Utilizando esta disposición obtenemos las siguientes ven­

tajas!

1 .a -  ¿horro de tiempo para alcanzar la  temperatura de traba­

jo.

2.9 -  Ahorro de energía eléctrica consumida durante todo e l 

tiempo en que se esté trabajando con e l soldador.

j .s  -  El soldador permanentemente conectado a la  red de ener­

gía e léctrica  no se "pase", es decir, que no alcance una tempera­

tura excesiva ta l, que impida su u tilizac ión  conveniente.

4-9 -  Que pudiendo u tiliza r , además, una o varias resistencias 

en paralelo, se dispondrá de un soldador de la  potencia adecuada 

a la  importancia de la  soldadura a realizar y siempre con un gas­

to de energía e léctrica , próximo a la cantidad de calor preciso 

para efectuarla.

Veamos ahora como se han conseguido estas finalidades:

En la figura;1.s se ve un soldador con dos resistencias de valo­

res muy diferentes, que quedan en circuito cuando se da al solda­

dor e l calentamiento in ic ia l, para lo cual es preciso mantenerlo 

en posición vertical y con los terminales en la parte superior. 

Cuando se pasa el soldador a la  posición de trabajo, es decir, 

cuando está en otra posición distinta de la  mencionada antes, la  

ampolla de mercurio que se representa en la  figura 3, y que está 

situada en e l in terior del mango del soldador, corta e l circuito 

de la  resistencia de arranque de consumo elevado, quedando la  re­

sistencia mantenedora de débil consumo para suministrar las pér­

didas de calor ocasionadas por la soldadura. Como se ve, automá­

ticamente se han logrado los fines propuestos sin intervención del 

que maneja el soldador y hasta sin su conocimiento ya que,el solda­

dor asi construido, no puede distinguirse por su peso, tamaño, as­

pecto,; etc. de los soldadores eléctricos corrientes.

En la figura 2, se muestra un soldador, que lleva  cuatro 

alveolos en el extremo de su miando para las conexiones con la  cla­

v ija . Conectando ésta en la posición horizontal, se obtiene un 

soldador eléctrico con las características del descrito anterior­

mente y representado en la figura 1. Conectando la  c la v ija  en la 

posición vertica l, por quedar intercalada la resistencia de consu-
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mo elavado se obtiene un ooljdador de mayor pótemela y  que pueda, 

por tanto, emplearme para trabajos mAa duros. En un míeme sol­

dador pueden montaree mía de doa resistencias y lograr, combi- 

90 nindolas adecuadamente, distintas potencias da acuerdo con el 

trabajo a realisar.

En la  figura 3 se detalla la  ampolla con mercurio y dos 

electrodos empleada en los soldadores descritos) determinindose 

sus dimensiones y la  cantidad de mercurio ds modo que e l c ir -  

95 cuito se cierre en la  posición superior como so ve en la  figura 

ya citada, por la  forma de la  ampolla e l circuito no puede ce­

rrarse aunque el soldador ae somete a sacudidas.

. N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

tOO para que sean objeto de esta patente de 20 sitos, son los si­

guientes:

1. Mejoras en.un soldador eléctrico que lleva  dos o más re­

sistencia# para su calentamiento, pudiendo emplearse una 

o mis resistencias, según lo requiera e l trabajo a re a li -  

105 zar.

2.

110

3.

115

4.

120

Las mismas mejoras según la  reivindicación 1, con dos o 

mis resistencias para su calentamiento a fin  de poder em­

plear las  resistencias que convenga para lograr un calen­

tamiento in ic ia l ripido y variar luego su admero, a f in  de 

reducir e l consumo de energía eléctrica durante la  opera— 

cién de soldar.

Una disposición consistente en una ampolla con mercurio en 

cuyo interior se ha hecho e l vacio, en dicha ampolla se 

hallan insertados dos o mis electrodos y que alojada en e l 

interior del mango del soldador varia,según la  posición 

que se le  dé a éste, el ndmero de resistencias empleadas 

para su calentamiento. .

Toda otra disposición de fundamento meoinioo, térmico, o 

de cualquiera otra dase  que, intercalada en un punto cual­

quiera dal circuito, realice automáticamente las funciones 

descritas en el apartado 3*

Toda otra disposición del tipo interruptor, botón pulsador, 

cursor u otra disposición de cualquier clase que permita va­

ria r a voluntad por su aeoionamiente el ndmero de resisten-

125 eias para el calentamiento dal soldador.



4# ' Mejoras en loa soldadores eléctricos. '

88^8
Tal y oono se ha descrito en la. Menoría qae snteosda, re­

presentado en los di bajos qas se aooapaBa y oon ios fines qae se 

han especificado. ^

^  'a ta  Sutoria sonata do sinos Mojos escritas por ana sola

caro*; '  ̂ . . .
MADRID, 6 de Abril de '1943.
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