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&£l presente invento se refiere a mejoras introducidas en
los soldadores eléciricos a fin de obviar deterninados defectos que
se presentan en le prictica.

Cuando un soldador se calienta, vea aluacenando cautidades
cracientes de calor Y au temperatura va aumentando pudiendo (si el
soldador no se funde), llegar a igualarse en temperature, con la
del foco calorifico enxpleado, en cuyo caso, el soldador ha almace-
nedo la cantidad mdxima de calor de gue es susceptible calentado
por ese foco calorifico, al que estaba sometido.

31 une vez llevado el soldador a una cierta temperatura

vy almecenado en &1, por tanto, lu cantidad de celor correspondisn-
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‘ te 1o ponemée en contacto, ¢on una determnada cantidad,de la

aleacidn que se emplee como soldadurs, el soldador va cediendo
a ésta, por conducci6n, una cierta cantidad de calor que ird ele-
vando la temperaturs de la soldadura y 8i se llega a >a.loa.n‘zar la
temperaturs de fusién, se fundird, tomando del soldador otra can-
f{:?aad de calor correspondiente al calor de fusién ¥ al peso del
metel o sleacién fundida. 4@emés, fondida ls soldadura y para
llever & efecto la accibn de soldar, él soldador tiene que con-

tinuar cediendo calor a-log elementos metélicos o piezas queAvan

. & soldarsej todo &sto lleva consigo el enfriamiento progresivo del

soldados..

Los soldadores calentados & fuego directo, se couportan
como se ha descrito y.por grandes que seén su masa, Su calor espe-
cifico (del metal que los/.forina), ¥ su temperatura inicial, no
tardan en enfriarse y exigen un nuevo calentamiento.

4 los soldadores calentados eléctricamente, ‘es posible
suministrarles la cantidad de calor gue vén perdiendo por la fu-
sién de la soldadura, radiacién, conducecidn, etc. pero hasta ahora
ge han construido de moda que aﬁsorbieran una pot‘encia eléotrica
reletivamente elevada a fin de obiener un calentamiento inicial

en pocos minutoes, gx_g_.ﬁteniendo esta potencia durante todo el tiem-

po que el soldador estd en uso, a pesar, de ser excesiva la poten-

cia absorbida para compensar las pérdidas antes indicadas.
El ideal seris, un soldedor eléctrico que alcanszando
répidamente la temperétnra, de trabg,jo‘, la mantuviera durante todo

su funcionamiento, por. la absorcibn.de la potencia eléctrica ine

{

Supongamos un soldador eléctrico, .cuya resistencia ca-
lentadora esté formeda por dos reswtenclas o més.en paraleic; lla-
ma.ndo a una de la,s resistencias, la de menor valor, resistencia de

angue ¥ a la oira resistencia mantenedora, tenemos que si se co-

nectan las dog resistencias (mantenedora més la de srrahque), se

_conseguiré llegar muy rdpidamenie a la fempera.tura de trabajo;; si

una vez conseguido 8sto, automfiicamente o a mano, se corta la re-
sistencia de arrangué dejando sélo em circuito la resistencia man-

tenedora y ésta tiene un valor correcto, disminuird el consumo

~eléetrico del oori;]unto ¥ sin embargo la'po{;encia. eléctrica absorbi-

da serd ls suficlente para compensar las pérdidas calorificas to=
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tales del soldador. - 4 88 g6 ‘
Utilizando esta disposicién obtenemos las siguientes ven—

tajest

1.9 = Ahorro de tiempo pars alcanzar la temperaturs de traba-

LA
o]
)

2.9 = Ahorro de energlfa eléctrica consumida durante todo el
tiempo en que se esté trabajando con él soldador.

3,2 - Bl soldador permanentemente conectado a la red de ener=
gia eléctrica no se "pase", es. decir, que no alcance une tempera-
turs excesiva tal, gque impida su utilizacibn conveniente.

4.9 ~ @ue pudiendo utilizar, adeﬁés, una © vearias resistencias
en paralelo, se dispondrd de un soldador de la potencia adecuada
a la importancia_de la soldadura & realizer y siempre con un gas-
to de energla eléctrica, préxfmo a la cantidad de calor preciso
para efectuarlas

Veamos ahora como se han conseguidb estas finalidadess
En la figura.1.? se ve un soldedor con dos resistencias de valo-
res muy diferentes, gue guedan en circuito cuando se da al solda=
dor el calentamiento inicial, para lo cual es preciso mantenerlo
en posicién vertical y con los terminales en la parte superiox,
Cuando se pasa el soldador a la posicidén de trabajo, es decir,
cuando esté en otra pogicién distinta de la mencionada antes, la
ampolla de mercurio que se representa en ls figura 3, y que esté
situada en el interior del mango del soldador, corta el circuito
de la resistencia de arrapqué de consumo elevado, quedando la re-
sistencia mantenedora de debil comnsumo para suministrar las pér-
didas de calor ocasionadas por la soldaduras Como se ve, -automé-
ticamente se han logrado los fines propuecstos sin intervencidn del
que maneja el soldador y hasta sin su conocimiento ya gque,el solda=-
dor asi construido, no puede distinguirse por su peso, tamaiio, as-—

pecto,, etc. de los soldadores eléctricos corrientes.

En .la figura 2, se musstra un soldador, que lleva cuatro
alveolog en el extremo de su mando para las conexiones con la cla=
vija.» Conectando ésta en la posicién horizontal, se obtiene un
gsoldador eléctrico con las caracteristicas del descrito anterior-
mente y representado en la figure 1., Conectando la clavijs en la

posicidn vertical, por guedar intercslada la resistencia de consu-
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%o elevado se obtiens un w:l‘i(hﬂor de mayor potencis y que pueds,

por %anto, emplearse para trabajos més duros, En un mismo sol-
| dador pueden montarse mis de: dos resistencias ¥ legrar, combi~
90 péndolas adecuadanente, dist@intu potencias de aouerdo con el
trabajo a realisar.

s Ea la figura 3 se detalla la ampolla com mercurio y dos
eleatrcdes empleads ou los spldadoeres deacritem htemi_nindb’n
sus dimensiones y la cantidad de merourie de modo que el. oire

95 cuito se cierre en la posieidn superior como as ve en la figura
ya citada, Por la forma de la ampolla el cireuito no puede ce~

rrarse sungue el soldador se somete a saoudidas.
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Los puntos de invencidm propia y mueve que se presentan
100 para que sean objeto de esta petente de 20 afios, sox los si-
gulentes:

ts  Mejoras en ua soldsdor eléctrico gue lleva dos o més re~
sistencias para au‘ea.lo‘utamionto, pudiend.b ezplearse uns

. ' o mis resistencias, seghn lo requiera el trabaje a reali-
105 ZAT. ,

2, Las mismas mejoras segun lg reivindicaci¢n 1, con dés o
més resistencias pera smu calentamiento a fin de poder o~
plear las resistencias que convenga para lograr un calen-
tamiento inicial répide y varisr luego su mimsro, a fin de

110 . reducir el consumo de energia elécirica dursnie la operwe

¢ién de soldar. )

3. Una disposicidén consistente en una ampolla con mercurio en
ouyo interior se ha hecho el waoio, en dicha ampella se
hallan ingertadosdos o M;; electrodos y que alojada en el

115 interier del mange del soldador varla,segdn 1a p-o;icion
que se le 46 a éste, ol mimero de resistencias empleadas
para su calentamiento.

4 Toda otra d;sposicién de f\undamento»mo&nioo, térmico, o
de cua.ldu:!.eru. otra slase qus, interoalads en un pﬁnfo cual-

120 giera dsl circuito, re#lice sutomdticamente las funciones
descritas en el qpartadb 3.

5. Toda otra disposicidn del tipo interruptoi, bo_téd pulsador, |
cursor u otra disposicifrn de cualquier clase gue permiis va-
riar a voluniad por su ;acoionamien’co el mimerc de resisten-

125 eias para el ealentamiento del soldador.
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e Nojores en los soldadopes elésiricos. '
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Tal y come se ha desorito on la Momorls que anteotdey re~
presentado ¢n 108 dibujos gue s acoepalia y con los fince que o6
han especificados " ‘

; rets Nevorie conste de oingo hojss sesrites per wna sola
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