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otén ae tubos. segur 1los pertieulres qm se consignam,

~ oars la fabricacién de tubos &s acero por medio de la
soldadura oltatr:.u de 1la autégena, se han desarrellads ti=
pos e méquines sutomftions, qus somsten & la pletiss p llan-
ta de¢ que son fabrieados aguellos, a ua mlluinto para la
Zormaeién de uan tubo ramureds y a comtimusoidn, & la seldadura
de esta ramura, biea por msdio de una r'uutcnci;a sléotriea
eomo 2000 de ealor 0 fusién de les bordes de ls ramura o biea,
por medio de ua soplete de llamas miltiples que por la eombus~-

$16n de mcetileno en una atmisfers de oxfgemo, produce ia tem-

peratura de reblandecimieato o fusifn, que eombinada sonm la

| umu:.&u de 1os bordes de la eitada Tamura por medio 4s rodi-

1les 0 Toldanss mm:tcln, proanoo la soldadnra necesaria,

‘ Para podsr elevar la temperatura de la 1lanta, donds 1a
del ambiemte hasta la de usiéa Gel hierro dulce, ex el brevi-
simo tiempo que arda ea Teoorrer el tube rawurado, los pocos
cext{metros de lomgitud del soplets, es impreseindidle syudsr =
s la potncia térmioa 2o la 1lama oxiacetilémica, ocom ser tam
powon.. oOR URA gram nlocma de cembustidn y esta 3610 o
posidle, cox uma presién comsideradle as gas. La condecusnsia

‘2o osta presifa s 1a :l.'oz-.oﬁn de dartos &e n.uu que con
frecusaeis, oa los punios de mnfniza resistencis comstituidos pre=

ferentemexte por somss de hierro puro, perforas la oaps de hierro
a soldar, formmmdo no 5010 &gujeros y esoapes em los tubos, simo

‘también sstalzctitas o mamelones e el imterior de los mimmos j

que sox obstéculos, mo reparsbles como 10s agujeros, passtos a
1a oirsulaciéa de los f1didos y focos dondie quedan adheridss to-

ans las u,tu'iu ox suspessién que conducen, hasta llegar & obs~

trair ol tudo,
‘ M o roulutmmo pu'od.al a ¢us o8 sometido el
swdo, recalentamiesto reducido a la sons de 1a TANATS 10:;1“&1. 3
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“m. e os , soldada, provoos . mm-ucx&n al enfriarse, que
n tﬂam sx ua m&o y Tetoreido e les tuboes y. en un ea~
dureciniewte 0 muumuoro a 1o large un ulma.
M también de su bruseo eanfriamiexto. Al semster mwh
los tubos a la op.:mzsn Gel enderessts, somin a todos los sis-
temas Qo fahrieaeiln, se producen & veoces ex los obtemides per
soldadura sutégens o @lfotries, ‘agristamiextoa o 1 soldadurs, -
censesnsncia &e 1ss tensiones provicadss ea el material por el
recalextamiemto local produsidic por 1a operseién &e 1a selaata- |
ra 7 que sole un recceide o revenido, Mo hacer hnpcrnor.
XL objeto el prosedimiemto &s fabricaciéa a que se-refiee
Te sste memoTia, s remediar los incoavenieates exumerades, ia- .
terealando emtre 1a méquiza earollafora y 1a soldadors, un hor-
%o e longitud bastante pars que al simple paso por el mismo del
Aubo Tauwrado, & la veloeidsd fijsda por 1s oapeoidad de solda-
anra de 1la miquina soldadora seoplada & sontimussifn del hermo,
sdquiers la temperatura de 650 a 7000 C, & 1a eusl temperaturs
os sometido el tubo rasurado & la sceiln de la llama oxiaeetilé-
aien 0 & 1a d¢ le resistencis eléotrica. As{ no hay que vemoer,
Bas que 1a muaha memor diferencis de temperatira hasta la de
" redlandesimiento de los bordes de la ramura & soldar, lo que se |
sonsigue & mmoha mayor velooldad e oirculacifm &el tudo y 10 que
e ain mas importante, a mucha menor presifn &e los gases ioniu-
tidles, ovitandose la formaeifs de los dardos de llamas que pro-
vosan 1as perforasionss ds las parsdss y 1a :onuiln de sstalace
titas en el iamterior de los tubos. o |
XL recalentamiento local & 1o large de-ls rasura, s tam-
Blen de menos opnsiderssién, igualantose la temperaturs de la
raxurs cox 1a el resto &el tubo, momentos teapuis de 1s solda-
- GExa, & tawr u 1s uean comdmotibilidsd m utnrm.
n tuwbo de lomgitnd imdefinida que " vi tomm. o8 oor-
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$ads & la longitud desesds dursate su avanee, & contiauacidn de
Y Mu. J omex 108 troses oortalos & un depésito o:uziun-

uulommumua.ymmunturomuuuwm .
salor{fugo, en ol (ue So Teumen em UR haS (US POT su Velumen ¥

matue ocomiacto, mantieme &wrante large periofs su temperstura y

donte los tudos se VA eafriamds paulatimameste, obtenieadose -
40 tal modo y auto-‘tz-mto. uWr recooido en el 1imite uzu-;br‘
de tsmpsTaturas necesarias para ests operacids, pero suficieste
pars amular les tensiones Drovocadas por el resalextamiento lo~

081, que ademfs som, como se ha Aieho, de menor imtensidsd em

este lhtc-l.
 ma ddujo a.d.:uto se ropronln.

-A-, miquins enrolladora,

«B=, hormo gue Tecorre ol tubo PAYA DRSAr &,

~C=, la miquine soldadors, -

-gb-,' depdsitos ex gque se Teusea los tubos cortados,
ofe, aierra qus corta el tubo al salir de la méquias
solésdora. ’ | .

X 0 2 A,
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Se ro:.'ruuu como objeto e uta patente:

1s,~ Nuevo procedimiento ds fabrAcscifa de tudes solda«
dos a‘&tumxtp o por medio de la soldadurs sutégems, earse~
terisado, porque extre la méquina earolladors, & ouys aceiéa se
somste 1la llanta o pletina para obtener el tubo mu. y 1a
miquine soldadors, que efectus la soldadura de aquells ramurs,
se u“r,ﬁlll ur horao e loagitud adeoudda pars gque el twbo Taw
xurado procedexte a 1 prn-ra. & su peso por dloho hormo & la

‘velooidad f1jsda por ls eapacidad ds la seldadors, adquiera la
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,‘tmum.wo- sond{griios, mum-nm
1a Mnmmm.&u&uhdgﬂu sediadors
| ;mmrpmhummnuhum,pmmn
06 o nﬂMoMmh“&MuudMﬂ
ds seldadnra al-mu. svitantose 1a perfozasién de 28 ;uu
mtmmmm-uhnmmuuu&unrum
* oién de eetalaetitas en ol imterior del tube,
| o z-.-noxoxmm.munnunnawu
B 110  tubos 2 que se roﬁnm 1a Teiviniiesaién smterier, 1a ispessie
eidn do depfsiton sflindriecs intercembisbles, Qe puodes entar
Zorrades Go mterial ealsrifugo, ex los que ss umuu on has
les tubes cortades, per uma sierra situada a eentimmacia de 1a
L  miquine selsders, 7 dsnde se eafrisx lestemexts, jrotneiendons
| 116 eu Tecsetds 7 elinimseifn de las temsicnes e & mteriel, o~
-nummd Whﬂ“lﬂ tm-:muu-
opexrasifa ds. 1a seldsdurs.,
3¢,~ "Nasve muuumo a0 Zricseiln do tudos soldades”,
. M-umummtonhmupmnm:uwv.'
120 semta . s{tulo do ojemplo ox les didujes aljuntes, ‘
Consta uta memoris do einee hojas folisdas, mm
mmmlm oars, ymuzauuwu. ,
mu. 6 ge Lbﬂl 4 1940,
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