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' La pataata 4a iuraaaila a «na aa refiara la preanata 

iwiTti dea©rlptiTa, aatá 4aatlaa4a a paraatiaar al 4araabo 
a la a$pletael¿a exeluaira 4a na proea4iaia*6a 4a fafcriaa-i
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olla de tubos, segua Xos partieuireo qua so «asignas.
JPars la fabricadla &• tubos «o aooro par sodio Os la 

soldadura ollorfcrioa o os la autlgeaa, so bas desarrollado ti* 
pos do aáquiaae «atonátloas» que soaotoa a la platina p llaa- 
ta da «as soa fabricados aquellos, a aa oaroUanloato pasa la
fsraasila do aa tabo raaorado y a ooatiausoila, a la soldadura1
da asta rasura, bloa por nsdio ds aaa roaistaaoia ollotrica 
Soso loso da salar o fusila da loa bordas da la rasara o bisa# 
por aodio da aa sopista da llanas aráltiploa gas por la conbus- 
tila da aaatilaaa oa aaa atnlsfsra do oxfgaao, producá la tos» 
poratara do rottJuUteefniosto o fusila, que ooabiaada toa la 
oospr salla da Isa bordas da la sitada rasara por sadio Aa rodi­
llos o roldanas bari «estalas, produo# la soldadura aoossarla.

Para podar aloyar la toaporatara da la Hasta, dosda la 
dol asbiosta basta la do fusila dal Morro dalas, oa ol brorí- 
siao tiostpo que tarda aa rssorrsr ol tubo raaorado, los posos 
osstínetros do loagitud dol sopista, os isproooladiblo ayudar 
a la potsasia tlxnioa do la llana oxlaootiliaioa, eos sor tas 
podarosa, sos usa graa Toloeidad da oosbastila y asta silo as 
posibla, osa «aa prasila ooasidarabla da gaa. La ooasoouaaaia 
da asta prasila as la fernaoila da dardos da llanas que osa 
fracasada, aa los pastos da atíaina roslsteaela eoastituidos pro* 
forentonesto por sosas da hierro paro, parforaa la oapa da biarro 
a soldar, fonsado ao solo agujaros y osoapos oa los tubos, siso 
tanbila ostalaotitas o nanaloaas aa ol iatorior da los nianos y 
quo soa obstáculoa, ao ropoxabloe eono los agujaros, puesto* a 
la oiroulaella do les Hlidos y fooos dosta quaAaa adharidas to­
das las notorias as suspoasila qua ooaduaoa, basta llagar a obs­
truir ol tubo.

Adonis, al roealsatanioato paroial a qua os soastide ol 
tubo, rooaloataaiosto rodadlo a la sosa da la rasara loagitudi-
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nal que #s saldada, prorooa w  contrasella al Mirlaras* «na 

aa toKduse en un curvado y retorcido de los tabas |  « a u  en-

45 dnreelmlasíts a acritud dal acare a lo larca «a la salduftnra, 

«gasta tambiln 4a aa brusca enfriamiento. Al somatar después 

las tabas a la aperadla 4«l andarciado, samán a tatas laa sis­

temas 4a fabricadla, aa protaaaa a raeos aa las obtenidas par 

aaltatara autógena a «liótrica, agrietamientos «a la soldadura,

SO oenseeuenda 4a Ha tensiones proracadas aa <1 material par «1 
r «calentamiento loaal producido por la aparadla 4a la seldadn- 

ra y 40a aala na r«oooid» o revenido» puede haoar desaparecer,

XL objeto 4al procedimiento 4a fabricadla « que «a-rafia» 

rs «sta memoria, as r«aa41ar loa iaeomreaieates enumerados, la*

55 terealaato «atra la máquina onrolladora y la sal4a4ara, na bar* 

aa 4a laagitaA bastante para «na al «impla pasa par «1 míame tal 

taba rasurada, a la velocidad fijada par la capacidad 4a salda- 

tara 4a la  máquina soldadora acoplada a continuadla dal baraa, 

adquiera la t«aparatara 4a 660 a TOO» C, a la  «nal temperatura 

60 aa sometido «1 tubo rañorada a la aedln 4a la llama oxlaeatill- 

ai«a a a la 4a la resistencia ellctrioa. Así no hay «na ranear. 

mas que la mucha manar tifereaeia da temperatura basta la 4a 

rablaadaaiiBiaata de loa bordas da la ranura a saldar, la «na aa 

eensigue a mucha mayar raloddad da drenlaeiln dal tuba y la que 

66 as sin mas importante, a mucha manar presiln 4a las casas oonbus- 

tibias, «ritandase la farmaeilm 4a les dardos da l l amas «na pro* 

rosan las perforaciones da las paradas y la formadla da estalac­

titas en el interior de laa tubas*

XL recalentamieate local a lo larca da la ranura, es taa- 

TO bien 4a manas eeasideraeila, igualándose la temperatura 4a la 

ranura esa la dal resta dal tubo, mamantes despule 4a la salda- 

tara, a furor da la buena «ondnatlbilitad dal material*

XL tubo da longitud indefinida «na se r l formando, as ser*
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tuda a la  loagitud ftim i » dnraats su a n iM i a aoatiauaolla da 

T6 la  sriftadara, y oaaa 19a tro so* oortadoa a ua dspáaito o ilía d ri- 

a© Aa loagitud adseuada y qua puado astar rodaa&o ds «a a a ts r ld  

•d o rífu go , «a a l qa* xanaaa aa aa luis qua par aa ralaaaa y 

anta» ooatasts, aaatlaaa dnraats larga paríala aa toapsrstura 7 

doadt lo s  tabas aa ras «agrisada psulatiasuaaata» obtaaiaadoss 

80 Aa ta l as do 7 autaaátiaaatsta, aa raeaslda aa a l lía lt«  ia fsrlo r  

Aa tanparataraa aaoaaarlaa para asta aparadla, puro safiaiasta  

para aaalar la s  taasioaas proroosdas par a l raaalaataalaato lo ­

a d , qaa «Asalo aoa, ooao aa ha Alabo, Aa asaor lateaaiAaA aa 

tata a latas».

86 la  a l dibujo «Ajusto sa rapr as asta;

-A-, aáquiaa «Brolladora,
-B-, horma qus raoorra e l tubo para pautar a,

-O*, la  aáquiaa soldadora,

-D-, dapádtos oa qos aa rauaaa lo s tubos cortadoa,

90 -®-, «larra qoa oarta e l tuba d  s a lir  da 1*  aáquiaa

soldadora.

8a ro ld ad las ooao abjato da asta patssts; 

l e , -  loara prooedimleato da fabrdeaeila da tubos aolda- 

96 dos dáotrloanaate o par sodio da la  «oldadara aatágaaa, earae- 

tsrlsado, por qua aatra la  aáquiaa sarolladora, a oroya aaeláa aa 

aoaata la  H asta o p latlaa para obtaaax d  tubo rasurado, 7 la  

aáqalaa aoldadora, qua sfsetua la  aaldadara da aqualla rasura, 

sa la ta ra d a  ua horma da loagltud adaauada para qua a l tuba ra- 

100 morado proosdsats da la  primará, a su puo por dlaho horas a la  

Tdooidad fijad a  par la  oapaoldad da la  soldadora, adquiara la
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a Vota a— lígritoa, aaaaaaría para etteaar 
saya* ealaaltaA aa la nfqalaa eeltaAofa y

a « a  aaaor prttll* ta loa «atoa ta la llosa erlaetlUtalea 11 
106 al aap&tt* a sosar ataaosa. te aaargía elletrlea aa al atotaaa 

«a aaltaiara etlotrlea, eriOaatoae la perfoaraeila ta la parst
tal tOa par laa torteo «a la liase azlaeetillaiea p la farsa* 
alia le eetalaatttaa aa al lstsxtar tal *«*a#

ge** Sa al alelase tal preeetislsrte ta fabrteaella ta 
U O  totee a «ao •• refiare la relTlaftl toalla asterier, la tlepeel- 

alia ta tepíeltoe eilfaArieoe lateroaaklablea. «as pastea talar 
forraste ta salarial talarífo«a, aa loa «aa aa Aepeeltaa aa tai 
laa tofcee oortalee, par aaa alarra altéala a eeatUwaoilm ta la
sígalas salteara, y toata aa tsfriaa lestaseata» protsal esteta 

116 aa raaaalta y tllmlaaalla ta laa teaelesee aa al aatarlal» pro*i

mataa par «1 oaleataaltate letal ta laa IsPee raaarataa ta la
aparaalla Aa la aaltatara.

»•.- "toara preeetialeato Aa fakrlaaalla Aa lelo* aaliadae”»
Sata aagna aa tesante aa 1* asteria «aa asístate y ftpra* *

«
180 aesta a lítala ta ejesplo aa laa tlta|aa aAjaatee,

tesela teta sosería Aa alaaa tejas folletos* assaeegrafla» 
í Aaa par aaa tala oara. y aaa toja ta Aliajes»
* HaArlt, 6 ta Abril Aa lMO.
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