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que se acompaña a la smlioltud de una

patente se ibvhicioh

por veinte años 
a favor 3a

SON ANTONIO MIBALMS NAVAEBO 
Español, oon domicilio en 

«  ARNESO (Logroño) 
por

«MEJORAS EN LA FABBICACION DE STOlAS DE AÍPAE3ATA- ; .

Ante la dificultad que en las ao$uales oircunsjtanolat ofre­
os la inportaol<5n del yuta para la fabrioaoldn de suelas de cal­
zado, se ha tratado de sustituir esta textil,por el esparto, pro 
duoto naetonal que en su forma actual de presentarlo al mercado 

5 .- ofrece inoonvenientexque le haoen inferior a la materia primera­
mente menoionada.

Por el procedimiento de fabrioaoldn» objeto de la patente 
que se solicita se consigue dar a este textil mayor pónete ten* 
cía, dotándole de cualidades analogss o superiores a las del 

10.• yute, oon la consiguiente ventaja para la economía nacional.
Consiste esta procedimiento en las operaciones siguientes i 
Confeccionada que ha sido de antemano la suela da esparto 

por los procedimientos manuales o por las maquinas de uso co»



rriant» «a Bejágapera «ata industria, se proeoede * engomar 
la superficie que.ha de estar en oontaato con el pavimento y

«2»

todo el borde de la suela, s°h tusa capa de ano o varios m ili- 
metros de gepesor, formada por una mazóla de oauoho regenerado 
oauohp plantación y damas produotoe de los empleados en las o. 
peraclones corrientes de vulcanización. Con ello dotaremos ala 

20.- suela obtenida de un conglomerado de gran solidez que impide et de 
deshilado de las fibras textiles, prestándole una mayor resisten 
ola; al tiempo que o oas erramos en la parte de la amela que raen
contacto oon el pie e l almohadillado oaraoteristioo de los tex­
tiles . i. la aplicación del conglomerado <pe hemos mencionada, se

pedal, de forma variable, provisto de profundos intersticios 
que llegando basta la superficie del esparto, deja espacio su­
ficiente dó oontaoto dirooto dol esparto oon el aire, lo que 
permite la traspiración del pió evitando la exoesiva secreción 

30»- de lasglandmlas sudoríparas, oon las consiguientes ventajas 
higiénicas. Oon este procedimiento se oonservan les cualidades 
especiales del esparto,.evitando aaf el empapado de la suela» 

como oourre con otros textiles que a causa de esta abeorolon provo­
can la putroíacoión de la materia, acortando su vida»

35,- Terminada la operación anterior, se procede a Soloear en
todo el contorno de la suela cuya elaboración describimos, un 
borde o tira de goma de tres o ouatro milímetros de espesor, 
que apretando todas las fibras hacia el Interior, evita su de­
formación o deshilado.Una vez logrado estoJ la suela así pre- 

4 0 .»  parada Se oolooa en aparatos especiales pasa su vulcanización 
saliendo aespues de este procedo con tina resistencia, solides 
e lmpermeablllzación no igualados hasta hoy por nlngdh textil, 
oonsertando en cambio las oondioionee higiénicas de tr® plra-

25*- graba en la superficie &e oontaoto oon e l pavimento un dibujo ea-

oión imposibles de lograr en las suelas de goma y que son las
45 Aventajas características de la suela de esparto. El piso obte­

nido por este prooedimiehtt tiene la ventaja de poderse unir



al oorte de oalzado por étsMo o vttloaniaaoií dlreota.

NO H  —— - E E I V I H D I C 1 G I O H S Sfl-’"8-"0— a-iO—n— flrfí i a-mff—ian°-̂ <>r»a-»a—°—9—
En resumen, reivindica «1 recurrente, por virtud de la petan» 

te de Invención que eollctta, y a que se refiere la presente 
memoria, el derecho exclusivo de explotación Industrial pos 
el plazo de. veinte años que señala el. vigente Estatato para 
la Propiedad Industrial del motivo de la misma que se caracte» 
riza esencialmente;

1«.» por un procedimiento de fabricación de las Buelas de 
calzado en el que se aplioa a la suela de esparto previamente 
confeccionada, en su superficie de oontacto con el .suelo y bor» 
des, una oapa degoma de uno o varios milímetros de espesor, 
formada por caucho regenerado, caucho plantación y demas produc» 
tos de vuloanlzsolón,

2#,» JPor un prooedimidnto de fabricación, segÓn la relvindi» 
oaoión primera, en el que se dota a la oapa de caueho aplicada 
de un dibujo en relieve de estrías profundas hasta su oontaoto 
óon la primitiva suela de esparto para dejar intersticios que 
permitan la libre traspiración del píe.

3*.- Por,un procedimiento de fábrloaoión, según las reivin- 
dioaoiones anteriores, en el que después de terminadas las ope­
raciones que en ellas se señalan;, se prooede a colocar en todo 
el contorno «al rededor del borda» una tira da goma de varios 
milímetros de espesor que, al sufrir el proceso dé vulcaniza» 
olón, oontrae y aprieta todas las fibras del textil evitando 

. su defonoaolón y deshilado,
40.- Por un procedimiento de fabricación de suela, segdn 

las reivindicaciones anteriores, en el que el proceso final 
de fabricación de todo el conjunto se obtiene por medio de 
los aparatos corrientes de vulcanización de cualquier olase de 
suelas de goma.



5 * .-  MEJORAS BU U  FABRICACION 31 SUELAS DE ALPARGATA, ,
' ^  • , « Iodo, an sustancia, ta l  como se describe en la memoria que ax*

80»* tecede y con los fines en e lla  especificados.

Consta esta memoria de cuatro hojas mecanografiadas por una

sfcla cara.
Madrid, 22 de septiembre de 1941.» <
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Madrid, 4 abril 1940. 
Julio GUQEL MANZANO
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