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ÍVí b i'ú O H I á  a L O O í( I i' i' x ‘f j-i.
cíe un Certificado de 1* Adición por me­
joras en el objeto de la latente prin­
cipal núm. 147.670,expedida el____de
_____________ de 19__,

a nombre de:
la razón social: C. C o n r a d t y ,  residente en Nürnberg 
(Alemania),

por:
âXjtíCKAo oÜAAxCb Lm OlmxíCi’í A t i'I jX C X a L  COL uiiA APO­

CADA S IHSERÍA 10R Va CIADG” .

lín la descripción para solicitar las reivindicaciones so­
bre "Cuerpos de carbón artificial con armadura adosada e inserta 
por vaciado" se han descrito las posibilidades de lograr para un 
cuerpo de carbón una armadura vaciada que sea inalterable a fuer- 

5 tes oscilaciones de temperatura en el servicio y que no posea# las 
tensiones fie contracción tan peligrosas para el carbón. Las medi­
das allí previstas para la conformación y trabajo del carbón que 
se ha de proveer de la armadura vaciada se refieren todas a de­
presiones con agujeros, canaladuras, etcétera, que se practican 

10 en la superficie del carbón que se ha de revestir por vaciado.
La patente adicional se refiere a que,para lograr una ar­

madura vaciada muy estable,en lugar de las canaladuras y simila­
res trabajadas en la superficie del carbón, se practican dentro 
del cuerpo de carbón bajo superficie de limitación,canales exten- 

15 didos longitudinal, transversal y diagonalmente o de otra forma, 
y también combinados,y los cuales se rellenan al vaciar la arma­
dura.

on el dibujo adjunto,la figura 1 reproduce un ejemplo de 

ejecución, ior A se representa el cuerpo de carbón y por & la ar-
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2C madura vaciada. Por debajo de la superficie del carbón se extien­
den los canales Jj. El agujero z es la comunicación de los canales 
con la superficie. Desde este agujero el metal vertido corre a 
los diversos canales, listas o análogas disposiciones pueden repe­
tirse en el mismo carbón según el tamaño de su cuerpo o según el 

25 sentido.
di proceso de solidificación del metal vaciado en los oana­

les y agujeros descritos se realiza de fuera hacia adentro, esto 
es, comenzando desde los extremos e. de los canales y progresando 
hacia el centro z_ de contracción. El llenado de loo canales Id se 

30 encuentra en este proceso siempre bajo la presión de empuje del
metal que gravita sobre él y que todavía no está solidificada...sí 
se logra una fundición compacta que rellena completamente los ca­
nales y de igual modo, después de la solidificación completa, un 
asiento firme de todas las partes de la armadura vaciadas en el 

35 carbón,asiento libre de las peligrosas tensiones de contracción.
Gomo toda la armadura se forma en el mismo proceso de vaciado,la 
armadura exterior que hace de soporte clel carbón y sirve de medio 
de sujeción del.carbón montado, se ancla con éste firmemente.

En los bloques de vaciado que unen la armadura exterior con 
40 los canales rellenados,pueden abrirse roscas \¡ para poder fijar 

de otro modo el cuerpo de carbón armado de la fundición mediante 
tornillos (figura 2).

Se reivindica como nuevo y de propia invención:
45 1.- he joras en cuerpos de carbón artificial con armadura

adosada e inserta por vaciado,según la solicitud de la patente 
principal núm. 147.670, caracterizadas por que las depresiones 
y canales no sólo se trabajan en la superficie, sino que se ex­
tienden también dentro del carbón en forma de agujeros,canales y 

50 similares.

2.- mejoras en cuerpos de carbón artificial con armadura



adosada e inserta por vaciado,según lo reivindicado en el punto 1, 
caracterizadas por que estos agujeros, canales y similares que se 
han de rellenar de fundición,poseen un centro común o varios cen- 

55 tros de contracción.
5.- mejoras en cuerpos de carbón artificial con armadura 

adosada e inserta por vaciado segón lo reivindicado en el xjnnto 
2, caracterizadas por que en el bloque de fundición de los centres 
de contracción se practican uno o varios agujeros roscados.

Este Certificado de 18 Adición por mejoras en el objeto de 
la latente principal núm. 147.670,expedida el de

0 ” i - -

de 19__,recae sobre "MEJORAS EN CUERPOS DE CARBON ARTIFICIAL CON
ARMADURA ADOSADA E INSERTA POR 7a CIAD0", como queda descrito en 
la presente Memoria, caracterizado en la anterior Nota y represen­
tado en los adjuntos dibujos.



Hoja tínica.

ñ g . 2 Escala variable, t

por la razón social: G.Conradty.
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