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M E  H O R I  A D E S C R I P T I V A  que forma parte integrante 
dé.la patente de invención que se solicita en España, a favor de la 
casa Deutsche Heraklith Aktiengesellschaft de Simbach (Alemania) por; 
'"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DE MOLDEO DE FIBRAS DIFU­
SAS. CIMENTADAS CON UN AGLUTINARTE PETRIFICANTE".-

Inventor: Don Rodolfo Nechwatal de Munich (Alemania)

Para la fabricación de piezas de moldeo de fibras difusas 
cimentadas con aglutinantes petrificantes, como el cemento se Sorel, 
acelerando el fraguado y endurecimiento por medio de calor, se ha 
construido un dispositivo que consta de un canal que sirve de molde, 
por uno de cuyos extremos se introduce la masa de mezcla que saldrá 
por el otro extremo en barra formada y endurecida.. Este canal que da 
la forma y que se compone de bandas de transmisión, se hace pasar* por 
una cámara. dé fraguado, y encierra completamente' la rasa a formar, 
estando las bandas de transmisión apoyadas sobre carriles ó disposi­
tivos similares en la dirección longitudinal, haciendo el efecto de 
paredes fijas aguantando la presión de la marcha. "Patente Alemana 
na 43 348".

El presente invento se refiere a un perfeccionamiento de 
esta disposición ya conocida. Al ser empleada esta disposición ha re­
sultado, que la masa de prensa ejerce una presión tan grande sobre 
las bandas'de transmisión, que ele-efecto ue freno es elevadísimo.
Esto no exige tan solo un desarrollo de fuerza muy grande para evi­
tar el efecto de freno, sino que ejerce un desgaste muy rápido de las 
bandas de transmisión, siendo aumentado el efecto de freno cuando el 
canal pasa por una cámara de fraguado reéa&ántada por gases combusti­
bles, debido a la ceniza volátil de los mismos. Además está expuesta 
la máquina constantemente a trepidaciones y vibraciones debido al 
fuerte rozamiento. El.grahde desarrollo de fuerza exige por lo tanto 
una fuente de energía grande.

El presente invento consiste esencialmente en las bandas 
de transmisión de acero desplazables horizontalmente, las cuales están 
sometidas principalmente a la presión de la masa y van apoyadas so­
bre rodamientos de acero, rodillos ó similares, los cuales están dis­
puestos perpendicularmente a la dirección de transmisión de las ban­
das. Las bandas de transmisión dispuestas perpendicularmente pueden 
ir colocadas sobre dispositivos de apoyo fijos ó también sobre ór­
ganos giratorios. Preferentemente se apoyarán las bandas de transmisiú
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en t odo aü, ancho sobre rodillos dispuestos en forma de parrilla. Por 
esta modificación de los dispositivos de apoyo de las bandas de trans 
misión se consiguen varias ventajas. Aparie del enorme ahorro de fuer 
¿n se ha demostrado, que el desgaste de las bandas de acero tan cos­
tosas^ se ha reducido a un mínimo. Referente al fraguado del mate­
rial con temperaturas altas, se consigue también esencialmente un 
aprovechamiento mejor del calor.

En el dibujo se ha demostrado una forma de ejecución del 
presente invento. La fig. 1 muestra un corte longitudinal, la íig._2 
un corte transversal a través del dispositivo. Las bandas de trans­
misión (b) dispuestas alrededor de los rodillps (e) accionados 
por las mismas, van apoyadas en espacios proporcionales, por ejemplo 
15 cm, sobre rodillos de acero (a), los cuales ruedan en cojinetes 
(d) dispuestos lateralmente. Estos rodillos apoyan tanto la banda de 
transmisión superior como la inferior y están dispuestos perpendicu­
larmente a la dirección de transmisión.(Las bandas de transmisión 
(f) (fig.2) forman las paredes laterales del canal. Es greferible 
someter la masa de fibras, por ejemplo, metrias de fibras orgánicas 
ó minerales, como por ejemplo viruta de madera-ó viruta de escoria ' 
a un prensado preliminar, obligándolo a pasar antes de entrar' en el 
canal entre rodillos (c) ajustados adecuadamente. El dispositivo 
según el presente invento es apropiado para la fabricación de plan­
chas de ¡nasa difusa con ayuda de un aglutinante petrificante en 
tratamiento frió, especial para el fraguado en temperaturas eleva­
os, en cuyo caso se ha dispuesto de una cámara de fraguado que 
rede ser recalentada, a través de la cual pasa el canal formado 
b las bandas de transmisión.

R -E I V I L D I C A C I 0 E E S
1. - Dispositivo para la fabricación de piezas de moldeo de fi­

bras difusas cimentadas con un aglutinante petrificante, especial­
mente de viruta de madera cimentada con cemento de Sorel, que se 
compone de un canal firmado por bandas de acero de transmisión, 
caracterizado, porque por lo menos las bandas ¿e transmisión hori­
zontales que se encuentran bajo gran presión van apoyadas sobre ro­
damientos de acero, rodillos, ó similares, dispuestos perpendicular­
mente a la dirección de transmisión en pequeños espacios, preferen­
te por rodillos dipuestos en forma de rejilla en todo su ancho.

2. - Dispositivo para la fabricación de piezas de moldeo de fi­
bras difusas cimentadas con un aglutinante petrificante.

Todo tal y como aparece descrito en la presente memoria 
y dibujos adjuntos.

Oon arreglo a lo preceptuado en la vigente ley* de la fropie-
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dad Industrial, se solicita el derecho de prioridad de la patente 
{alemana NS 43 103 del 27 de Marzo de 1939.- '

Consta esta memoria de imashojasfoliadasy escritas por -una 
sola oara.
Madrid, a 27 de Marzo de 1940 Deutsche Heraklith Aktiengesell-

sohaft.-

MAH nGCUCCíON 
^  SXFáCm PnL OR!Q&M.



DEUTSCHE HERAKMTH AKTIENGESBLLSCHAFT.

 ̂ * ' ' ' " Hója ániea.
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