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"Perfeccionamientos en la ofetención de botones automáticos"

Solio!tantee» AURED BOMBOES, SRíSfAY CHRISTIM DAVID y
IJORSf 2EBBIES, todo» de nacionalidad alemana, 
y residentes el primero en Bhrwalderstr,?,

y lo® otros dos en 
Weitliagstr, 70, B®MS-bJGHfBSSEtS,
A 1 e a a n i a.

Da presente invención se refiere a perfeccionamientos 
en la obtención de feotones automáticos de material no 
metálico. Este material aeró preferentemente ana materia 
artificial que se pueda inyectar o estampar.

5. Se conoce la obtención de macho y hembra del feotón
automático, construido de ana piesa con la placa base.
Asimismo se conoce el sistema de disponer recortes en la 
plaoa-base con efecto de aumentar su elasticidad. Hasta 
abora se ha empleado en las construcciones conocidas de 

1©. botones automáticos un material metálico, utilizándolo en 
la forma corriente para la eoastrueelóa de los automáticos. 
Pero, al elaborar materias artificiales, es decir material 
no-metálico, el grueso de las paredes de las diferentes 
piezas ha de ser relativamente grande, por la escasa 
resistencia de la materia artificial contra rotura, es decir,15
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«1 utilizar «a. la construcción Batería* artificíale*, no será 
posible conservar la* dimensio*»», ea particular el grueso 
de las paredes , qwi basta ahora .se han dais a loa automátl- 
OOB metálicos, para obtener per ana parte la elasticidad y 
per otra lado la resistencia de las pie asas.

tere» construyendo las paredes i* las diferentes 
piases de tales automáticos con bastante grueso, resaltará 
ana elasticidad nenor y la falta de capacidad de ceder, 
sobre todo al actor #1 sache en la hembra. Ahora bien, 
eos objeto de coaeegair esta elasticidad absolutamente 
precisa, también con paredes bastante gruesas, se han previste 
aegan la invención los maches y las hembras de les automáticos, 
d* resaltes dispaestos en eíroulo pero sueltos sobre la 
placa-base , trabajando por tanto cose palancas unilaterales 
y empotradas. Betos resaltos, do por si gruesos, hacen el 
efecto do mentantes do libre oscilación, al motor el macho 
os la hombre. Coa olios so- han constituido #n cierto ando 
columnas sueltas y de libre movimiento que, colocadas en 
eíreule, forman la parte elástica que cede, de las piezas 
macho o hembra.

tara aumentar aun este característica d* ceder de 
los montantes libres, se dispone en los puntos donde los 
resaltos pasan a la piaos-base un número adecuado de recortes 
que estás colocada* a lo largo de las piceas montantes de 
libre oscilación dsl mache. Tanto la base, como también los 
montantes que salen libremente oscilantes de ella, pueden 
construirse oen paredes gruesas, es decir, tan gruesos y 
fusrtss que m  se produzca un deterioro, es decir desgarramien­
tos e roturas de las piezas durante el emplee del automático, 
tero, por esta eonetruooión de paredes gruesas no disminuye 
de ningún nodo la capacidad do ceder y la elasticidad, muy 
al Centrarte, las diferentes partes del botón automático 
adquieren asi una elasticidad más suave y esencialmente mayor 
que los aatomátiecs fabricados de setal.

11 cuerpo del betón, es doeir, al macho, pertenece



« m  eonoha del automático, o oca una hembra que forma un 
omsrpe rígido «a. oí y so elástico.

Sin embargo, el eusrpo del automático podrá construir 
se también en forma rígida, ao elástica» disponiendo la 

55. elasticidad en la concha, o hembra del botón. A asta objeto, 
la pared de la heahra tendrá una cocción abierta ea forma 
de 1 hacia la placar-base del automático, las partea da la 
sección racimas al ojo central, que so eompoaoa do ua ala 
del perfil m  H y del norrio, lleras recortes. Entre estes 

60. recortes, las partas del nervio podrán tener otros recortas, 
oca objete de mejorar atia el «feote elástico.

Urna característica esencial de la invención forma al 
emplee de la herramienta para la construcción del botón 
automático, tara construir el cuerpo del adamo con la placa - 

65. base, se utilizan dos plesss que pueden desplazarse un
ásgale recto «afro ai. 31 desplazamiento de esta» piezas 
ss efectda sobre el eje central longitudinal del automático.
3a importante que so pueda elaborar el cuerpo y la placa 
del betón automático de una sola pieza.las dos partes despla­

to. sables entre s£ constituyen al salde para el estampado e 
la Inyección. Una de las partee tiene piezas de molda en 
forma da nádeos que sirven para la obtención de loa recortes 
de la pleca del automático y de una parte de au cuerpo, en 
especial se forma por medio de estas piezas demáeleo la 

75. parte del cuerpo del automático que está uaido a la placa
y conduce a la adama reduciendo au sección, es decir, catas 
piases de ndoleo llegan hasta al limita de la parte inferior 
del cuerpo del automático, ha otra parte del molde de 
estampado o inyección tiene también piezas de ndoleo que forman 

80. lea recortes «a el mismo cuerpo del botón, teniendo estas 
piezas de adeleo tal forma que se obtenga al mismo tiempo 
la parte superior del cuerpo Sel botón, la llamada cabeza del 
automático. Se aquella parte que sobresale del límite 
antes citado del cuerpo del botón.

®5. loa moldas do estampado o da inyección empleado»
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tienen la especial ventaja de constituir rígidos
con loe <pt« se pueden obtener de un modo sencillo y rápido 
simultáneamente grandes cantidades de botones astoaáíleos.

Se explica la invención aelniaao por medio de los 
adjuntos dibujo*, representando las figuras 1 - 4 1 »  primera 
foraa de ejecución de la invención. En las figuras 5 - 8  
ss representa una segunda, en las figuras 9 - 1 2  una tercera 
y en las figuras 13 y 14 una cuarta forma de ejecución.

fig. 1 nuestra un nacho con la placa, en planta, 
para la primera ferna de ejecución.

fig. 2 es una planta, vista desde abajo, correspondiere
te a fig. 1.

fig, 3 es un corte por la línea C-D de Fig. 1.
Pig, 4 nuestra un corte por A-B de Fig. i, con la 

concha o hembra del automático puesta.
fig. 5 representa «a corte por la segunda forma 

de e j eouolón del autonátioo, con 1®. concha recortada,elástie&, 
y el cuerpo o macho rígido»

Fig. 6 es una planta, vista desdo arriba, de la 
concha según la segunda forma de ejecución.

fig. T es una vista interior correspondiente a
fig. 6.

fig. 0 representa una vista, desde abajo, de la
piaos según fig. 5.

fig. 9 es el macho o cuerpo del automático según la 
toreara forma do ejeoaoión, visto en planta desdo arriba.

fig, io es la correspondiente vista desda abajo, 
fig. 11 representa el automático, co» su macho y 

su hembra, visto en planta desde arriba.
fig,. 12 e* un serte por la linea A-B de Fig. 11. 
fig. 13 representa la cuarta forma de ejecución,

en planta vista desde arriba.
Ko creemos necesario scKadir más cortes o vistas, 

pues corresponden en principio a las figuras 10, 11 y 12 
de la tareera forma de ejecución.



Fif. 14» rtjctnBtft ea forma esquemática, como 
obtiene por medio de la herramienta te estampado o 

Inyección el aacb© coa la placa-base de la cuarta forma 
áe ejecución de la invención, según Hg* 13, ©a corte 

125» por la lista A-C de Pig. 13.
la las figuras 1 - 4 se designa coa 1 la placad-base 

del automático, en la que se dejan los recortes 2 para 
coserla «obre la tela* la placa está construida de usa sola, 
pleca cea el cuerpo del boté* 3. late tiene señor diaen- 

130. adán bacía la placa, coa© se vé en las figuras 3 y 4,
formando la parte superior la llanada eabesa del botón que recj 
be, según Pig. 1, recortes que la dividen en trea partes,4.
11 cuerpo 3 del automático feren además un busca 5a por 
el mandrilado central que recibe» Las rendijas 4 se 

135. prolongan, según figuras 3 y 4, basta la superficie superior 
de la placa 1 Sel automático.

también en la placa del botón se prevén recortes 5 
que corren a lo largo de los sectores del cuerpo 3, tal eos» 
lo muestran las figuras 1 y 2. Bato# recortes contribuyen 

14©* notablemente para que la picea 1 y el cuerpo 3 puedan sedar 
y resultan elásticos.

Pe la fig. 1 se desprende que loe recortes 4 y 5 
se tosan. A pesar de estar recortados el cuerpo y la plaoa 
del botón automático por la disposición de los buceos sitados, 

145, el cuerpo no pierde su conjunto con la placa? tampoco
resulta por los recortes que se debilite» © ee deformen 1®» 
piesas durante el uso, o que baya de temerse una rotura*
La parte de cenaba del automático se designa en la ejecución 
antes citada con el número € y en la figura 4 se vó que esta 

150. esnobs está con»fruida en forma rígida*
la construcción del cuerpo del automático se efoctáa 

mediante dos herramientas desplazables entre si, o bien 
por medio te dos mitades de moldes te inyección que pueden 
enchufarse la una en la otra. Partee de estas mitades de 

1 5 5. moldes están representadas en la fig, 3 y designadas con 7 y B,
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m  movimiento de la» «o» altada» de »« n « Va
a e*8# «a 1» aireación de la doble flecha t, o aea en Sireo- 
elé* al eje longitudinal del cuerpo del automático,
la mitad 7 d«l molde llera , según ?ig. 3, náoleo* para la 
formación de i*» abertura» o recorte», ha parte inferior del 
■elde 8 sirve P*ra la formaeiéa de loe recortes 5 es la 
1 y simultáneamente para la formación de la parte del cuerpo 
*«e disminuye en dimensión hacia la plaoa del automático.
** el límite, donde empieza esta disminución del cuerpo 
del betón, se reúnen laa piezas. 7 y tí, según se desprende 
en la Fig. 3. '■! '

Sn las figuras 5 — 7, la parte de la concha está 
formada de un modo elástico y que 1» permite ceder. A este 
oblato 1» pared de la concha se ©©apone de una parto en 
forma de ranura, de sección en V invertida, y las partes 
vecinas al e|e esntral llevan recortes 9, para conseguir 
la elastioidad de aquella parte de pared. SI nervio está 
recortado en 13 con el fia de aumentar todavía la elastioidad. 
m  este oaso no se da al cuerpo del automátle© recorte alguno, 
construyéndose de una pieza rígida, la placa de la concha 11 
tiene también eberturae 12 para coserla sobre la tela, quedan­
do m  la placa-base 1 del cuerpo del botón las abortara»
«e costura designadas con 2, Con objeto do facilitar la 
construcción la plaoa 1, por medio do des mitades 
rígida» do moldo, la plaoa 1 tiene, como se describo antes, los 
huecos 14. 21 perfil transversal Se las paredes' ■ de la concha
tica# forma tal quo, como loe maestra la Fig. 5, resulta un 
rebordo que oogc per abajo ©1 cuerpo, asegurando un boom 
©torro do las dos piesas del botón automático.

ha tercera forma de ejeeuoión Sel botón automático 
según laa..-figuras 9-12, se- diferencia do .la primera, según 
figuras 1 - 4, esencialmente parquea la torcera forma do 
ojooueMn la rondija, o ol recorte, 4, subdivide la cabeza 
del macho y la plaoa de base, resultando una cabeza del 
nacho de dos mitades formada por loe dos resaltos 3.
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Sa la cuarta forma da ejecución según figura 1 3, se 
disponen igual que «a la tercera (figa. 9 - 12 } rendijas o 
raoortaa para la cabeza y la placa que pasan de un la de 
a otro, furo, diferenciandose áe la tercera forma de ejecu- 
oldn, se di apenen les recortes 4 en la cuarta f o m  asgan 
?ig. 13 de tal nodo que resulte tosa esteza de mache de traa 
partes, femada por lea resaltos 3,

la herramienta para la obtención de la cuarta 
foma de ejecución del automático según Fig. 1 3, representada 
esqusaétioansnte en Fig. 14 corresponde en principio a la 
herramienta necesaria para la construcción de la primera 
foma ds ejecución del automático, tal cono se prevé en 
la Fig. 3. ie compone, eos» la herramienta de flg. 3, de 
dos partes desplazable» entre si, provistas de plecas, de 
núcleos, formados de acuerdo con la variantede ejecución 
representada en Flg, 13. For asedio de las piesas 20, se 
pedráa despegar los botones automáticos, después de su 
obtención y luego de abrir la herramienta, en dirección 
de la flecha.

Resultando la placa 1 del cuerpo Sel automático o 
macho en las diferentes formas de ejecución del botón bastante 
debilitada por los recortes o huesos, se podrá reforzar por 
medio de acumulación de material, por ejemplo mediante resal­
tos 19 (Fig. 12). íor la misma acumulación de material en 
determinados puntos se evitará también el peligro de 
rotura ds la plaea-bass en la dirección del recorte 4, sin 
perjudicar por elle la elasticidad en si. has torturas para 
la costar» podrán llorar psquoSas ranuras sn los bordos, 
donde se colocará el hilo, asegurando así su protección.

R 0 * A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como ls manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar qus las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles ds modificaciones ds detalle en enante 
no altor» su principio fundamental» siendo lo que constitu­
ye la esencia del mismo y por lo que se solicita patente de
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Invención, por veíate años en Bspafias "Perfeccionamiento* en 
la obtención de botone* automáticos"? carao terizéndoes por 
lo siguiente!

1®.* Perfeccionamientos en la obtención de botone* 
automáticos, de material no-metálico, con macho, respecti­
vamente hembra, y placa de base reeortada de ana pieaa, 
caraeterizados porque si mache o la hembra del automático 
están ¿ornados por resaltos, oolooadoa m  circulo y sueltos 
sobre la plana—base, trabajando por tanto como palancas 
«nilateralmente empotradas.

tfi.» Perfeccionamientos segun reivindicación 1, 
caracterizándose porque, en *1 punto donde los resaltos del 
macho entran en la placa-base se disponen en la cierto
mámoro do recortes quo corren a 1© largo del macho del 
automático.

32** Perfeccionamientos según relvindicaoión 1, 
caraoterisado* porque las paredes de la eoncha del botón 
automático, tienen una sección en forma de U invertida, 
abierta haoia la placa (1) y porque las partee veedmas 
al eje central que forman un montante y nervio de la 
sección en V satán también recortadas.

4».* Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 y 2,caracterizados porque se disponen en el nervio del 
perfil en forma de ü Invertida de la pared de la concha, 
todavía anos recortes (13) entre los puentes.

5*.* Perfeccionamientos según reivindicación 1 , 
earaeterlsadoa porque los resaltes, dispuestos sueltos y su 
circulo sobre la placa-base , y trabajando por tanto on 
forma de palancas unil&teralaente empotradas, resultan 
por subdivisión por recortes del macho y de la placa-base 
del automático.

6«.» Perfeccionamientos según relvindicaoión 5, 
caracteris&dos porqueros recortes (4) se forma una 
cabeza de macho do dos o varias portsa.

7«.« Perfeccionamientos asgan reivindicación 1,
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caraeterlgados psrqu© se refucrga la placa-base recortada 
mediaste « m l a o l ó n  a* material «a determinados puntos,
§mt ejemplo por medio da resaltos (19)

$*.* Perfeccionas!«atoe su. la obtenoidxt de tetones 
2S5# autoaátieoe, cegum la# reivindicaciones l - 7, oaracterlaa- 

a#a porque se obtiene la parte t preferentemente elástica,, 
i*t botón automático Junte ©on la plana, de usa piesa 
estampada a obtenía» par inyección, empleando para 
ello cono ^láas de estampado o inyección, dos plecas

27°* «**Plus*leo entre si {?,«) en ángulo reoto con la placa-base 
que ha de formarse,

ft,* Berfeecionaiisientoe se^un reivindicación 5, 
caracterlsados porque se emplea ana herramienta para la 
obtención de loe botone# autométioos, llevando una. parte 

2T5. de la miaña «isleos de molde que sirven para la formación
de loa resortes de la piaos-base y del cuerpo del automático, 
el punto en que ©mpiesa la dlsaiaaoión del mismo, y llevando 
la- otra parte de la herramienta igualmente moleos de molde 
qu# forman los recortes del cuerpo qae. se encuentra por 

2§0. m i& m  «el limite aeneiomdo de disminución de la seeoión 
del cuerpo dol botón automático,

*ferfeoeioEamientos en la obtención de botones 
automáticos? tal y «orno qssda substaneialmente descrito «a 
tu prsssnte memoria o ilustrado en los dibujos qu# se 

285. aoompaSa».
Sata memoria consta de nueve hojas escritas por una 

sola cura.
lad rid ., 2Ó de asarse de 1940

AIVISD BOBJfECKE,
0ÜSfAT GHfilSIIM BATI» y 
Hosst zmtmm .
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