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ia prewente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en la obtenclén d¢e botones antomfticos de material mo
metdlico. Este material serd preferentements uns materia
artificial gque se pueda inyectar o estampar.

Se comoce la obtencidnm de mache ¥ hembra del botsn
autométioo, comstruidc de una piesa con la plsca base.
Asimismo se convoe el sistemn de dipponer recortes en la
placa-bame con ocbjsto de pumentar su glagticidad, Hzsta
ahora me ha smpleadeo en lass construccicnes congcidas de
botones sutomfticos wn material metdlico, utilizédndolo en
ls forma corriente para la comstruceidn de los autométicos.
Fero, al elaborar materiss artificiasles, es decir material
no-metflico, el gruesc de las paredes de lss diferentes
piezas ha de¢ ger relativamente grande, por la escassa
reasiptencia de la msteria artificisl contra rotura, es decir,
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al utilisar en la coustwuceidn materias artificiales, no gerd
gosible comservar lap dimensiomss, en particular ¢l gruese

ds lss paredes , que hasta abora 3¢ han dado s los automd¥i-
sos metfilicos, para obtemer por uns parts la elasticidad y

. per otre lado la resistencia de¢ las plezas.

Poro, conmtruyende las paredes de las diferentss
plesas de tales sutométicos com bastante graeso, resultard
uns ¢lasticided menor y la falta de capacidad de ceder,
sobre todo al me¥er o1 meche on la hembra. Ahors bien,
con ebjeto de conssguir estan elasticidad abeolutaments
precisn, tamdisn oorn paredes bastante gruesas, s han proviste
segun la $nveneifn los meches y las hembras de los autométices,
ds remalions dispusstos en efirouls pero sueltos sobre la
plsos~-bane , Srabajaspds por tamto como palancas unilatereles
y smpotradas. Estos resaltos, de por si gruesos, hacen ¢l
efeots de¢ montantes do libre omcilacidénm, al meter el macho
¢n la headre. Com ellos se¢ han cometituide en cierto modo
solumnas sweltas ¥y de lidre mevimionto que, 6olocadas en
efreule, forman la ra:r’ki eldstica que cede, de las plosas
masho o hemdra. ’

Pare sumentar sun ests caracteristica de ceder de
los momtantes libres, se dispone e los puntos donde los
resaltos pasan a la placs-base un mimers adecusdo de racortes
gue ‘estén colooados 2 lo largo de las plegas montantes de
1idbre osolleeidn del masho, Tante la base, como tasbien los
nomtantes que sslen libremente osclilantes de ella, pueden
Wzst con paredes gruesss, es decly, tan gruésos ¥y
fuertes gue no se produszca um deterioro, es decir desgarranien~
%os ¢ roluras de las plesas durante el empleo del asutombtico,
Pero, por esta consiruceién de paredes gruesas nc digminuye

de ningun modo la capacidad de ceder y la elasticidad, mny

a1l cenitrarie, lus difeurentes partes del dotén automitico
adquisren asf uwne elasticidad més suave y esencislmente mayor
que los automdticos fabricades de metal, v

i1 ousrpo del botén, @s deeir, a2l macho, perisnsce
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wng conche del mténﬂiw.» O Naa uns heubra ciuu forma wn
cusrpe rigido en sl y mo sldetics.

Sin ssbhargo, o1 cusrpe del automético podri eonstruix-
se tambien en foras rigida, no eléwViocs, disponiendo le

55, slssticidad en 1a concha, o hembrs del dotén., A eate objeto,
is psred de la hembrs tendrd una seccidém abierta en forma
d¢ U heoia la place-bage de¢l eutométlico. lLaw partes de la
soocidn vecinas al sje central, que se compomsn de un sla
del perfil en U y de¢l nervie, llevan recortes. Intre sstos

60, resories, las partes del nervie pedrén tensr oiros recories,
eon objeto de mejorar aiin el efeoto eldstico,

Una caracteristica esencial de la invencién forme el
empliee de 1la herramients pers lz comstruscidn del betdn
automftice. Pera constrair el cwerpc del mismo con 1a placa -

65, base, se utilisan dos plesas qus pusden desplazarse en ,
ingule rects entre si. Il desplazamlento de estan piezas
se¢ efodutia sobre ¢l eje central longitudinal del automftioo.
Es imporiante que se pueda elaborar el cuarpo y lsa placa
del Ybotén automnbftieo de una sols plesze.lam dos partes despla-

T0. ssbles entre s comstituyen el molde pars el estampado o
la inyeceién. Une de las partes tisne plezas de molde en
forns &8 micleps gue sirven pers la obtemcidén de los recortes
de la placa d¢l automético y de unma parte de su cuerpo, en
espeoial ge forma por medio de estas plezas demicleo 1a

75 perts del cuerpe dsl antomditice que esté umido = la placa
y conduce a la miems reduciendo su seccién, es decir, estas
plesas de ndcleo llegun hasts &l 1imite de la parte inferior
del ocuerpo del mutomético. Ia otrs parte del molde de
sstampads o inyecclén tiene tamblen plezas de mioclso que forman
80. les recortes en ¢l mimmo cuerpo del botdém, teniendo estas
plezas de¢ niicleo tzl forma gue se¢ obtemga sl mismo tiempo
ia pearte superior del cuerpo 4l dotén, la llamada cabecn del
sutomitice. Ls agquella parte que sodresnle &el limite
antes eitado del suerpy del botdn. |
B3, Los moldes de estampado o de lnyeceidn empleados
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tienen 1= empecial veatajs de eenstitnir ueww: rigidos
con los gue se pueden obtener de un modo semeillo y rdpido
simalténesments grandes cantidades de botones antomfiieos.

8¢ explica l1s invencldn aslmiamo por medis de los

30, ad juntos didujom, representande las figuras 1 - 4 la primers
forma de ejecuoidn de la invencidéa. In las figures 5 - 8
8¢ representay uns segunds, en las figurag ¢ - 12 una tercers
y en las figuras 13 y 14 uns onarta forma de¢ ejecucidn,

Mg. 1 mestrs un macho con la placa, en plants,

85, pars la primers forma de ejecucidn.

Pig. 2 es una planta, vista deade abajo, correspondier
te a Fig. 1. ' '

Plg. 3 os um corte por la linea C.D de Fig, 1.

Fig. 4 mmestra un corte por A-B de Fig. i, con la

1066, concha ¢ hembrs del autométics puosta.

Yigz. 5 repressnts un corte por la segunda forms
de ejeounidn del automético, con ls concha recortada,sléstics,
y ¢1 ecusrpo o macho rigido.
¥ig. 6 em unm planis, vigta deade arriba, de la
105, coneha ng{m 1a segunds formp de ejecucidn.
Pig. 7 e2 una viste interior correspondiente a
Pg. 6.
Pig. 8 represents une vista, desde abajo, de la
place =gun Fig; 5
118, Pig. 9 es el macho o cuerpo del mutomdtico segun la
tercera forms de ejeeucién, visto en planta desde arrida,
Pig., 10 ex la correspondiente vista desde abajo.
Fig. 11 represents ¢l antomdtico, con su macho y
- Mrm, visto en planss desde arriba,
115. Pig. 12 es un corte por la limes A-B de Fig. 1ll.
Pig., 13 representa la cuarta forme de ejecucidn,
en plants vista desde arribde. '
¥o cresmos necessrio afudlr més cortes o visias,
paes mmapandm sn prineipic a las figuras 10, 11 y 12
120, de la tercers Torma de ejecusidn, :
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Fig. 14, representa en forma esguemétios, scomo
8¢ obtisne por medio de la herramients de estampado o
inyeeccidén el macho con la place-base de la cuaria forma
de eJevucién de la invencidm, megun Pig, 13, en corte
128, por 1la limes i-C de Fig, 13.
En lam figures 1 - 4 se designa con 1 ls place~bane
del sutomfitice, en la que se dejan log recortes 2 pars v
coserlia sobre la tela. Ia place estf construide de uwns sols
pleea con &l cmerps del botém 3. Este tiene 2enor dimen-
130. sién bacia la placs, comd se vé en lag figuras 3 y 4,
formande la parte superdior ls llmmada cabeza del dotdén que recd
be, segun Fig. 1, recories gue la divider en itres partes,d.
El euerpo 3} del putomdtico forma ademds mn huece 58 por
sl mandrilado central gque recidbe. Lasz rendijea 4 se
- 135, vrolongan, segun figuras 3 y 4, hasta ls superficie superior
de la placa 1 del automftico.
Tambien e¢n la place del boidn me pruvén nearm 5
gque corven & lo large de los sectores del cuerpo 3, tal como
. lo muestran les figuras 1 y 2. BEsios recortes contribuyen
140. notablemsnte para gue la placa 1 y el cuerpo 3 puedan cedsr
¥y remulten elfsticos.
D¢ la Pig, 1 se deaprende que los recortes 4y 5
se teoan, A pessr de estar recortados el cuerpo y la plaea
del botén antomftice por la dispesicién de los huecos vitados,
143, ¢l euerpo no pierde su eunjun‘ﬁo con la plata; ‘dampoce
| resulte por los recortes que se dediliten o se deformen las
piesan durante el usb, ¢ que hays de temerse una retura.
Ls parte de conchs del automftico me designa en ls ejecucién
antes citada son ol némero 6 y en 1l figura 4 se vé que esta
180. conchs estd construlde en forma rigida.
ta coustruecidn del ouerpo del asutomdtico se efectia
mediante dos herramientas desplazables ensre si, o bien
poir medio de dos mitades de moldes de inyeccidn gue pueden
enchuferse la uns en la oira. Fartes de cetas mitades de
155. ‘moldes sstén representadss en la Fig; 3 y designades con 7 y 8.




160,

165,

170.

175.

180

185,

is0,

El movimiento de las dos mitades de molde se lleva
2 cabe en la direscidm de la doble flecha ¥, o sea en direc-
eién paralela al eje longitudinel del cuerpoe del automético.
la mitad 7 de) molde lleva + @egun Fig. 3, mfoleocs para 1s
Tormaeidn de las aberturas o recories. Is parte inferior del
molde 3 wirve para la formaeién de los recortes 5 em la placa
1 ¥ simultdnesusnte para la Tormaeisdn de la parte d4¢l cuerpo

‘que disminuye en dimensién hacia la plaoca del automdtice.

En ol lfmite, domde empieza ssta aim&ue&é: del cuerye
del botdn, se rennen lam piezas 7 R Y, segun se desprende
en la Pig. 3,

En las flguras 5 - 7. 1a parte de la conche estd
formade de un mode eldstice y que le pernite ceder. 4 ente
objete la pared d¢ la concha sme compone de uns parte en
foras de ramira, de secoidn en U imvertida, y las partes
vecinas al eje central llevan recortes 9, para eonseguir
la elasticidad de aquella parte de pared. Z1 nervio eatd
recortado en 13 con el £in do sumentar todavia la elasticidad,
En este oaso no se da al cuerpo del automfitico recorte algume,

- construydéndose d¢ wna pleza rigida. Ia placa de la concha 11

tiene tsablien sberturas 12 para coserla scbre la tela, quedan-
d6 en la placa-bese 1 de} eaqm del botdn lom aberturas

de cosiurs desigmadas con 2, Com ebjeto de faoilitar la
construscién de la placa 1, por medic de dse mitades

rigidae de wolde, ls pleca 1 tieme, como se describe sntes, los
huecos 14. K1l pexfil transversai de las paredes de la conoha
tiens forma tal qus, como los muestra la Pig. 5, results un
reborde que coge per shbajo el cuerpo, Wmﬂa un buen
clerre de las dos piesas del botén automditioo.

Ls Sercera forma de sjeoucién del botén nutomdtico
segun las Tiguras 9-12, se diferercis de la Prizers, segun
figuras 1 - 4, essmoialmente porqué en la tercera Torma de
ejecusién la rendijs, o el recorts, 4, subdivide 1s csbage

" 4ol macho y 1a placa de base, resultando umi ‘eabega del

uache ds dow mitsdes formada yor los dos resaltos 3.
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En la cuarta forma de ejecucién segun figura 13, se
diwponen igual gue en la texcera (fige, 9 ~ 12 )} remdijas o
recories paras la eahesa ¥ is plaeca que pasan de un lade
& otre. Fers, diferencianioss de la tercera formas de ejecu-
¢lén, se disponen los recortes 4 en la cuarte forma segun
Fig. 13 de tal mode que resulte uma cabeza de macho do tres
partes, Tormada por los reszltos 3.

ke herranienta para la obiencién de la cuarss
forms de ejscueldn del automftico gegun Pig. 13, representsda
esquenéticamente en Fig, 14 corresponde en principio a la
horramients nscesaris pars las construccién de la primera
forma de ejesucién del automdtico, tal como se prevé en
la Fig. 3. Se compone, come la herrauienta de Fig. 3, de
dos partes desplmssbdles entire si, provistas de plesas de
micleos, formados de acuerdeo con la veriantede ejecucidn
representada en Plg, 13, For medio de las rieses 20, m»e
podrén deapegar los botones autondticos, despues de mu
obtenoidn y luego de abrir la herramienta, en direcoidn
de la Tlecha. S

Regultando 1a placa ) del cuerpo del automdtico o
ngoho en lax diferentes Tormes de ejeeucién del hotdén basmiante
debilitasdas por los recortes o hueeos, se podrd reforsar por
nedio de acumlaeidn de material, por ejemplo medisnte resal-
tom 19 (Pig. 12). Por ls misns acumulacidén de material em
determinmdos puntos se eviters tambien el peligro de
roturs de ia placa-base on la éir&eaién del racorte 4, sin
perjudicar por e¢lle la elasticidad en zfi, Lassberturas para
1a comtura podrén llevar pequeflas Taruras en los bordes,
donde se coloeard el hilo, asegzurando asi su proteccidn.

HE O 7 &

Dotcrita,turicientoﬁantc la naturaleze del invenio,
as{ como la maners de realizarlo en la prdctica, debe
bacerse constar que las disposicicnes anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle em cuanto
no alters sa prineipio funiamental, siendo 1o gque constitu-
ye la essncia del mismo y por lo que se solicita patente de
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Invencidn, por veinte afios en Bspafia: "Perfecoionsmientos en
la obtemcién de botonmes sutomédticos”; caracterizéndose per
lo siguienter

1te= Ferfescionamientom en la obtencién de botones
autoniticon, de material ao-metélieco, com macho, respecti-
vamente hembra, y placa de base recortada de una pieza,
caractarizados porque el mache o ls hembra del sutomético
estdn formades por resaltos, cclocados en eireulo y sueltos
sodre la plece~base, trabajande por tanto como palsnoas
unilateralsents smpotradas.

' 2¢.= Perfecoionanientos segun reivindicscidn 1,
saracterizéndose yorque, en #1 punto donde los resaltos del
mache entran en lz placa-base sge disponen en la misma clerto
mimero de recories que corren & lo largo del macho del
autométioce,

37,= Perfeccionamientos segun reivindiecsocida 1,
carscterisedos perqus las paredes de la conchs del botén
sutopdtico, tienea una seccién en forus de U invertids,
ablerta haoia la pleca (1) y porque las partes ved nas
al eje central que forman un moniante y nervic de la
seccidén en U estdn tambien recorisdas.

4%.= Perfecoionamientos segun las reivindicaciones
1y 2,0sxacterisadcs porgue se &1uyenon en 8l nervio del
perfil en forma de U invertida de la pared de la concha,
toduvia unos recortes (13) emtre los puentes.

52.= Perfeccionsmientos wegun reivindieacidn 1,
caracterizados porgque los resaltes, dispuestos sueltos y en
cireuls sobre la placs-base , ¥ trabajendo por tante en
forma de palancas unilateralmente empoiradas, resultan
por subdivisién yaﬁ recortes del macho y de la placs~base
del automfitice. '

62,.= Perfecolonamisntos segun reivindicacidn 5,
caracterizsdos porqueliss recortes (4) se forma une
cabega de macho de dos o varias partes.
7%.= Perfeccionamientos segun reivindicaciém 1,
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caracterizadon parque se refusrsze la placa-base recortadsa
mediante scumalacidn de material en determinados puntoes,
por ejemple por medio de ressltos (19).

89.= Perfecclonsmientens en la obteneidn de botones
autonditicus, sogun las reiﬂn&iuacimaﬁ 1 - 7, caracteriza-
dom porgue se chilene la parte , prefercntemente elédnstioca,
del botén wtonﬁtm Junte oom la plaes, de una pileza
estanpada » obtenidn por mymwﬁa, emplesnde para
8llo como moldes &e estampado o inysaeién, dos plezas

- desplagables entye sf (?,&) en Angulo reote con la place-bame

qne ha de formarse.

92.= Parfecoionarientos sepun rsiﬂn&iaaaién Sy
caracterisados porque se emplea uns herramfents para la
obtensidn de los botones autométioos, llevendo una parte
de l1a misma miclecs de¢ molde que sirven pars la Tormseidn
de los recortes de la pleca-base y del ouwerpo del autondtico,
el yunto en gue empiese la disminmneide del wismo, y llevende
12 otrs parte de¢ la herramients iguslmente nuclecs de molds
que Fforman los Yeeortes 'én'l SRerpo que me sncuentrs por
encius del 1f{mite menoionedo de disminucién de 1l sesccién
del eouerpo del botdn autombtice, _

*Perfocolonanientos en la obtencién de botones
sutonfticosy tul y come queda subpiancislmente deserito en
la pressuts memoria ¢ {lustrade en los dibujos gue se
scoupatian, . :
Esta wemorie consts de mueve hojas eserites por una
sola cars. |

Bpdrid, 26 de marsmo de 1940,

- ALFRED BOENECKE,
CUSTAY CHRISTIAN DAVID y
HORSY ZEDDIES,
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