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MEMORIA DESCRIPTIVA
) que se acompafia
a la solicitud de
| una PAPENTE D! INVENCION, por VEINTE gR0S en Espafia,
a fevor de

Don AURELIO POSSENTI, residente en Via Luorino 5 - ROMA. |
- " por |

»APARKPO PARA CONFECCIONAR LOS MOLDES DE TIERRA, PARA LA
FUSTON CENTRIFUGA O VERFICAL DE 1LOS TUBOS DE FUNDEICIONw.
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~ @e cemprime la parte de la tierra que a pesar de la ac-

,‘ jetas y guiades en un ojal de bayoneta.

|| compremnde dos partes separades, es decir el modelo del va=

Fl presente invento se refiere a una méquina pare
formar chassis o cajas de moldeo para la fusién de cuer-
pos huecos (tubos de fundieién), lo mismo por colada cen
tr{fugs que por colada vertical. o

Lavn&quina_,‘ segin el presente invento, permite for-
mar simnlténg&nente, con rapidez y perfeccién y utilizan-
do poca mano de obra, dos cajas de moldeo. Para apretar |
la tierra se usa una mégquina de sacudir eorriente, de un
tipo cualquiera; mediente un aparato de apretar con peine

cién de las sacudides no haya quedado debidemente apreta-
da. |
B el dibujo adjunto se ilustra, a t{tulo de ejenm-
plo, una forma de realizaciém del presente invento, que
nuestra le seccién vertical de la mAquina dispuesta so-
bre el tablero dende golpea un martillo-pilée neumédtico.
La maquina comprende un bastidor 1 que debe dispo-
nerse sobre la mesa de un tipo adecuado del martillo ~ pi-
1én, la cual lleva une entalladura enular 2 gue sirxe‘dfe
. asiento para centrar el chassis o caja de moldeo 3. |
Unido el bastidor 1 y formando perte de la entalla-
dura 2 haynn'pedhne 4 ceper de impedir la exMiscién de
 la tierra, cuando el modelo del vaso 5 del tubo se halla
en posicién baja por la astuacién de lss menecillas 6, su-

Con el fin de impedir que el modelo del vaso 5§ pue-
. da deaplazerse durante su barjada,- se han previsto aletes-
guias que rozan la superficie cilindrica del bastidor 1.
" Segfn se desprende del dibujo, el modelo del tubo
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s05yel md&‘elo de la parte cilindrica, habiéndose pfe—
visto una abertura 8 en el exiremo superior, por la cual

|- se pasa el ganeho destinado a levantar el modelo eilin-
- drieo mediante wn aparejo, una vez que el chassis haya

 gido formado. -

. Una vez dispuesto el chassis 3 sobre el bastidor 1,

‘se hase bajar sobre m borde superior la tolva 9 que

efeehia un nonmento reciproco debido a los cxlmdroa 4
de aire comprimido 10. Dicha tolva se guia entre dos oo~
lamnas 11, dispuestas igusdmemte sobre la mesa del narti-
llo-pilém, la cual, tan pronto que bajen los émbolos de
los cilindros, comprime el borde del chassis'7 con ups
presién de eproximadmente 300 kilégramos; de sste modo
el chassis ocupa su pos:.cnén exaota.

Gon el fin de evitar una disminucién de la pmxén
de la tolva sobre el chassis como consecuencia de una
pérdida de aire en los cilindros, se han previsto en las
columnas 11 cavidades 12 que atraviesan dishas columnas

'y en las cualea se introducen unas elavijas meifomess

Tan pronto que el chassis haya sido fijado scbre el bas~

(» tidor; con la tolva que le comprime, se coloca en su si-

tio el modelo del vaso 5 yi'u continuacién se introduce el
modelo cilindrico 7 de la parte superior en uma guia 13

prmsta al efeeto, y que es cosxial con el modelo 7,has- |
ta que la eapiga del extremo inferior 14 emtre la g\na' ,

|l del modelo 5 adhiriéndose enteramente al asiento de dicho

nodelo.
 La guia 13 esté perfectamente centrada, debido a su
disponmén sobre el soporte 15, que se apoya sobre las

| columnas 11, de suerte que el modelo del tubo resulte
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chOnpletameﬁte coaxial com el modelo del chassis 3.

bir y bajar mediante el mamubrio 16; en su parte inferior
" v4 provisto de un reborde 17 que tieme una misién doble,

Ten pronto el modelo 7 se halle colocado, se le snjéta ne-

“mes 12. Se levante tode la guia 138 ﬁor nedio del volante

~ habiéndose echado la tierra poco a poeo & la tolva O du-

" do apretada todavia al grado deseado, % continuacién,men-

- 4 -

148944

/ W

La guia 13 estd file@ea&a exteriormente y puede su-

la de camprimir la tierra insuficientemente spretade den-
tro del chassis, y la de actuar como peine cuendo se re-
tira la tierra del molde.

Diche guia 13 estd atornilleda em una tuerca 18.

disnte una clavija cuneiforme que apriete la guia 13 eon

el fin de eviter saltos, una vez que funcione el disposi-

tivo de sacudir. El moldeado se efectde del modo siguien-
te:

1). Una vez dispuestos el chassis 3 en el asiento 2,
ge le hace bajar medisnte la actuacién, sobre los cilin-
dros de aire comprimido de la tolva 9, la cual estd fi-
jude, como medide de seguridad, po: las clavijas euneifor

16.

2). Se coloca en su sitio el modelo del vaso 5 y se in

troduce el modelo cilfndrico 7 en la guia 13 solamente
cuando el modelo antes citado se halle completamente en
su sitio. |

Be esta suerte todo estd dispuesto para el moldeado,

rante la sacudida producide por el martillo-pilénm.
Quando el chessis 3 esté lleno de tierra se baja la

guia 13 cuyo reborde 17 comprime la tierra que no haya si-

temiendo en su sitio la guis 13, se retira el modelo, le-

!
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ventdndolo mediante un aparejo cuyo cable & provisto de
um gancho que puede introducirse em la abertura 8.

Ten pronto que se haya levantado el modelo 7 se he
oe bajar el modelo del vaso 5y se retiran las chavetas
95. 12 de las cavidades correspondientes, se leventa la tol-
ve 9 y finalmente se retira el chassis de su guia.

Bl chassis se halla entonces dispuesto para su irag
lado a la méquina ecentr{fuge o a la fosa de colada.

Si la méquine de secudir es de um modelo potente y
100. si se halla provista de una mesa ‘baatante amplia, se pue-
den disponer sobre dicha mesa dos chassis, segin se ilug-
tra en la figure 2,cuyos nimeros de referencia indican
las piezas correspondientes a las de la figura 1.

El presente invento se ha ilustrado y deserito ba-
105. jo dos formas de realizacién, pero se comprende que en la
préctiea se pueden imtroducir modificaciones construeti-
‘vas, sin pasar los limitea de proteccién de la presente
patente, ‘

N 0T &

110. En resumen: La Pﬂ‘EﬁTE DE INVENCION, que se solici- i
ta, 'reeaeré sobre las reivindicaciones siguientes;

1,~ Mdquina para el moldeado de los chassis pare la
fundicién de tubos, tanto centrifuge como vertical, carag
terizada por el hecho de que comprende un bastidor dispueg|
115. to sobre la mesa de una mAquina funcionando por sacudidas,
en cuya mese se disponen los chassis, habiéndose previsto
up soporte fijado en columnes previstes al efeeto, para
sostener una guia de centrar del modelo, cuyo soporte tie
ne el mismo tiempo la misién de comprimir la tierra que mo
120. || heya sido spreteda suficientememte por las sacudidas ade-
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“més de actuar como peine tan pronto se retire el modelo.
2.~ Mhquina para el moldeado de los chassis para la
fundicién de tubos, tento eentrifuga como verticel, carse
terizeda porque se ha previsto sobre las eolumnas una tol-|
va deslizeble, accionade por cilindros de aire comprimido
o por necaniue_s adecuados cor el fin de fijar biem el )
chassis sobre el bastidor colocado sobre la méquina de 4a
cadir. "
3.~ Maquina, segim las reivindicadiones anteriores;
caracterizada porque el molde del vaso del tubo que debe

 formarse desaparece, mediante una mmmiobra em el bastidor

fijsdo sobre la maquina de sacndir, deslizéndose por emci-

-ma de un peiné que impide la roturs del molde de tierra.
4,~ Méquine, segin las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque el movimiento reeiprocoe de la tolva

| se consigue por medio de cilindros de aire comprimido,mep

dados por una vdlvula de maniobra dniea o biem por nedi“o
de sistemas mecanicos adecuados.

5.~ Méquine, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el centrado del modelo cem respeeto
al chassis esté asegurado perfectamente por la forma del
vaso y por la guia movil fijada sobre el soporte, wnido a
las columnes. |

6+~ MAquine, segln las reivindiceciones snteriores,
‘earacterizado porque en el ceso de una pérdida eventual
de aire ccamp;:imido, la tolve queda fuertemente umida eon
el chassis por medio de chavetas cuneiformes que atravie-
sant las columnas. - | | |

7~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la PATENTE IE INVENCION, que se solicita




“.APARITO PARA CORYECCIONAR 10S MOLDES DE TIRRRA, PpRa 14
FUBION CENTRIFUGA O VERTICAL IE LOS TUBOS BE FUNBICIoHw.

Todo contorme queds expresado €n la presente memoria
que consta de siete hojas eseritas a méguine per wne sels
158. cera ¥ plenos que ge goompefian.




Don Aurelio Possenti.- HOMA. ' ‘ Hoje prinera.
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Don jurelio Possenti - ROME - Hoje segunda.
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