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formar chasaia o cajas de moldeo para la fusión de cuer­
pea huecos (tubos de fundición), lo miaao por colada can 
trífuga  que por colada v ertica l.

La máquina, segán e l p re só te  invento, permite for­
mar simultáneamente, con rapidez y perfección y u tilizan ­
do poca mano de obra, dos cajas de moldeo. Para apretar 
la  t ie r r a  se usa una máquina de sacudir corriente, de un 
tipo cualquiera; mediante un aparato de apretar con peine 
%e comprime la  parte de la  t ie r ra  que a pesar de la  ac­
ción de las  sacudidas no haya quedado debidamente apretar 
da.

Si el dibujo adjunto se ilu s tra , a t í tu lo  de ejem­
plo, una forma de realización del presente invento, que 
muestra la  sección vertica l de la  máquina dispuesta so­
bre el tablero dcmde golpea un m artillo-pilón neumático.

La máquina comprende un bastidor 1 que debe dispo­
nerse sobre la  mesa de un tipo adecuado del m artillo - p i­
lón, la  cual lleva una entalladura anular 2 que sirge de 

. asiento para centrar el abaseis o caja de moldeo 3.
Unido al bastidor 1 y formando parte de la  entalla­

dura 2 hay un peine 4 capaz de impedir la  earRiiación de 
la  t ie r ra , cuando e l modelo del vaso 5 del tubo se halla 
en posición baja por la  actuación de las manecillas 6, su­
jetas y guiadas en un o ja l de bayoneta.

Oon el f in  de impedir que e l modelo del vaso 5 pus" 
da desplazarse durante su bajada, se han previsto aletas- 
guias que rozan la  superficie cilindrica del bastidor 1.

Segán se desprende del dibujo, e l modelo del tubo 
comprénde dos partas separadas, es decir el modelo del va-
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80 5 y e l modelo de la  parte cilindrica, habiéndose pre­
visto una abortara 8 en e l  extremo m perior, por la  cual 
se pasa e l gancho destinado a levantar el modelo c ilia r  
drice mediante en aparejo, una vez que el chaaais haya 
sido formado.

Una vez dispuesto el ohassis 3 sobre el bastidor 1, 
se hace bajar sobre su borde superior la  tolva 9 que 
efectóa un movimiento recíproco debido a los cilindrosi 'de a ire  comprimido 10. Bicha to lva se guia entre dos co­
lumnas 11, dispuestas igualmente sobre la  mesa del marti­
llo-pilón , la  cual, tan pronto que bajen los émbolos de 
lós cilindros, comprime el borde del ohassis 7 con una 
presida de aproximadamente 300 kilógranos; de este modo 
el ohassis ocupa su posición exacta.

Con el fin  de evitar una disminución de le  presión 
de la  to lva sobre e l ohassis como consecuencia de una 
pérdida de a ire  en los cilindros, se han previsto en las 
oolumnas 11 cavidades 12 que atraviesan dichas columnas 
y en las cuales se introducen unas clavijas cuneiformes. 
Tan pronto que el chas s is  haya sido fijado  sobre e l bas­
tid o r, con la  to lva que le  comprime, se coloca en su s i­
t io  e l modelo del vaso 5 y a continuación se introduce e l 
modelo cilindrico 7 de la  parte superior en una guia 13 
prevista al efecto, y que es coaxial con e l modelo 7,has­
ta  que la  espiga del extremo inferior 14 entre la  guia 
del modelo 5 adhiriéndose enteramente al asiento de dicho 
modelo.

La guia 13 esta perfectamente centrada, debido a su 
disposición sobre e l  soporte 15, que se apoya sobre las 
columnas 11, de suerte que el modelo del tubo resalte
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.t- / * -completamente coaxial con el modelo del chassis 3.
La guia 13 está fileteada exteriórnente ypuede sa­

b ir y bajar mediante el manubrio 16;. en su parte in ferio r 
va previsto de un reborde 17 que t  iene una misión doble, 
la  de comprimir la  t ie r r a  insuficientemente apretada den­
tro  del chasais, y la  de actuar como peine cuando se re­
t i r a  la  t ie r r a  del molde.

Meha guia 13 está atornillada ms una tuerca 18.
*Psn pronto e l modelo 7 se ha lle  colocado, se le sujeta me­
diente una clav ija cuneiforme que aprieta la  guia 13 con 
el fin  de evitar saltos, una vez que funcione el disposi­
tivo de sacudir. El moldeado se efectúa del modo siguien­
te :

1 ) . Una vez dispuestos* el chaasis 3 en el asiento 2, 
se le  hace bajar mediante la  actuación, sobre los c ilin ­
dros de aire  comprimido de la  tolva 9, la  eual está f i ­
jada, como medida de seguridad, por la s  clavijas cuneifcg
mes 12. Se levante toda la  guia 13 por medio del volante 
16.

2 )  . Se coloca en su s itio  el modelo del vaso 5 y se in 
traduce e l modelo cilindrico 7 en la  guia 13 solamente 
cuando e l modelo antes citado se halle completamente en 
su s i t io .

Se esta suerte todo está dispuesto para el moldeado, 
habiéndose echado la  t ie r r a  poco a poco a la  tolva 9 du­
rante la  sacudida producida por el m artillo-pilón.

Cuando e l chaasis 3 está lleno de t ie r r a  se baja la/
guia 13 cayo reborde 17 comprime la  t ie r r a  que no haya s i­
do apretada todavía al grado deseado. & continuación,man­
teniendo en su s itio  la  guia 13, se re t i r a  e l modelo, le -
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Yantándolo mediante un aparejo cuyo cabla vá provisto da 
un gancho que puede introducirse en la  abertura 8.

Tan pronto que se haya levantado e l modele 7 se ha­
ce bajar el modelo del vaso 5 y se re tiran  las chavetas 
12 de las  cavidades correspondientes, se levanta la  to l­
va 9 y finalmente se re tira  el chassis de su guia.

El chassis se ha lla  entonces dispuesto para su tra s  
lado a l a  máquina centrífuga o a la  fosa de colada.

Si l a  máquina de secudir es de un modelo potante y 
si se halla  provista da una mesa bastante amplia, se pue­
den disponer sobre dicha mesa dos chassis, según se ilu s­
t r a  en la  figura 2, cuyos números de referencia indican 
las piezas correspondientes a las  de la  figura 1.

El presente invento se ha ilustrado y descrito ba­
jo dos formas de realización, pero se comprende que en l a  
práctica se pueden introducir modificaciones constructi­
vas, sin pasar los lím ites de protección de la  presente 
patente.

En resumen: La PITENTE DE INVENCION, que se so lic i­
te , recaerá sobre las  reivindicaciones siguientes:

1 .- Máquina para e l moldeado de le s  chassis para la  
fundición de tubos, tanto centrífuga como v ertica l, caras 
terizada por e l hecho de que comprende un bastidor dispueg 
to  sobre la  mesa de una máquina funcionando por sacudidas, 
en cuya mesa se disponen io s chassis, habiándose previsto 
un soporte fijado en columnas previstas a i  efecto, para 
sostener una guia de centrar del modelo, cuyo soporte t i e  
ne a l mimo tiempo la  misión de comprimir la  t ie r r a  que no 
haya sido apretada suficientemente por las sacudidas ade-¡
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"más de actuar come peine tan pronto se r e t i r e  el modelo.

2<- Máquina para e l moldeado de los chassis para la  
fundición de tubos, tanto centrífuga como vertica l, ceras 
terizeda porque se ha previsto sobre las  columnas una to l­
va deslizáble, accionada por cilindros de a ire  comprimidoao por mecanismos adecuados eom el f in  de f i j a r  bisa e l
chassis sobre el bastidor colocado sobre la  máquina de qg
cadir.

3 .- Máquina, según las reivindicad.enes anteriores, 
caracterizad* porque el molde del vaso del tubo que debe 
formarse desaparece, mediante una maniobra en el bastidor 
fijado sobra la  máquina de sacudir, deslizándose por enci­
ma de na peine que impide la  rotura del molde de t ie r ra .

4+- Máquina, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque* el movimiento reciproco de la  tolva 
se eonsigue por medio de cilindros de aire comprimido,aag 
dados por una válvula de maniobre única o bisa por medio 
de sistemas mecánicos adecuados.

5 . - Máquina, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque el centrado del modelo cea respecto 
a l chassis está asegurado perfectamente por la  forma del 
vaso y por la  guia móvil fijada sobre e l soporte, unido a 
las  columnas.

6 . -  Máquina, según la s  reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque en el caso de una pérdida eventual 
da a ire  comprimido, la  tolva queda fuertemente unida con 
e l chassis por medio de chavetas cuneiformes que atravie­
san las  columnas.

7. -  Se reivindica, por último, como objeto sobre el 
que ha de recaer la  PATWE IN INVENCICN, que se so lic ita
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"-A P A H P O  PARA COHntCCIOBAR M S  M H S S  BE T U R B A , PASA H

w a m  emrBi!B6A o insanctL m  M R  Tuses a t F B ü z e tw -*
Todo coni'ome queda e x p re s o  en la  presente memoria 

que cenata de sie te  hojea eséritaa a  máquina per una acia 
cara y piamos que ee aeompahan.

Madrid 23 de Marzo de 1948. 
áEFOHMHH^EiA,
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