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B A T E  N T B " D:E I N V E N C I O N

por ve inte , años . -

a favor Re Don Alfredo CA S. T E L L 3 Fábrega, ge 

nacionalidad española, residente en Barcelona-, calle hue­

va de san Francisco, número El, por:

"UI! PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DÉ PASTA DE BABEL" ' -

..

M E M O R I A  D E 3 .6 R, I B T I V A' -

Muchas son la s  materias y plantas fibrosas que se em­

plean para la fabricación de pasta de papel, -siendo la s ' 

mas conocidas loa trapos, papeles fíe  jo s, paja y madera, 

requiriendo cada una de e lla s  un proceso de fabricación 

especial, atendida la  diversa forma como se presentan y su 

naturaleza, pues mientras unás ofrecen ya la  forma fibro­

sa , trapos y papeles v ie jo s, otras se presentan en forma 

de pámpanos o d* cañas huecas, como la s  hojas de maiz, mo­

reras, esparto, palmeras, bambúes, pajas varias, y otras, 

finalmente ̂  se presentaren  forma a s t i l lo sa , cual la s  f i ­
bras sacadas de la madera.
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Una materia que hasta e l  presente no ha sido empleada con 

ta l  f in  es la enea, planta a c é t ic a  silvestre  muy difundida y 

de muy limitada aplicación M ata la feolia; e l  procedimiento i-  

15 deado tiene por objeto aprovechar dicha planta para la  fab ri­

cación que nos ocupa. Esta planta ofrece la particularidad de 

estar constituida ca si totalmente por fib ra , con una ligera 

envoltura algo córnea, y su longitud es aproximadamente de me­

tro y medio. Siendo esta planta de configuración y formación 

80 d istin ta  de la s  de la s  terrestres usuales, también deberá ser 

d istin to  y espacial su tratamiento hasta obtención de la  pas­

ta y, en efecto, ninguno de l i s  procedimientos corrientes para 

* fabricación de papta de papel, en la  forma que son practica­

dos, re su ltaría  ap i loable pon áxito a la nueva explotación.

86 De loa estudios y ensayos que ha efectuado, e l  recurren­

te ha deducido que e l  procedimiento mas adecuado para no cas­

tigar la fibra y sacar de la enea e l  mejor y mayor rendimien­

to posible, está constituido por e l  conjunto combinado y suce­

sivo de la s operaciones que a continuación detallamos:

30 a) Después de secada la enea se corta en una máquina de

cuchillas en trozos de-15 a so milímetros.

b) Luego de haberla sacado e l  polvo y lavada, por medio 

de una máquina especial, se coloca en tinas o c a s i l la s  de mama 

postaría de 8 a 10 metros eóbinos de capacidad, con lechada de 

36 ca l. E l objeto de esta macerasión es atacar y ablandar en prin­

cipio la  fina capa de materia córnea que envuelve la  planta.

ó) Tratamiento oon le j ía  en autoclave de doble fondo ca­

lentado a vapor, autoclave animado de un movimiento rotativo 

lento. Se conduce a este autoclave la  enea tratada con la le ­

do o bada de ca l, ligeramente escurrida y en estado pasto so-vis co­

so ; ticas lugpr en e l  autoclave un cocimiento, penetrando la



l e j ía  en e l interior de la  planta, ablandando y separando en 

parte sus te jid o s, convirtiendolá completamente en elemento 

fibroso, s in  que resulte castigada la  fib ra , cual s i  sucedería 

45 s i  se empleasen piedras de molinero procedimientos análogos

que la  resquebrajarían o desgarrarían, a l  tr itu ra r la , Resulta 

a s i  una fib ra  mas resistente y de buena calidad, que la  hará 

mas apreciable para la  fabricación del papel. Al propio tiem­

po queda ya bastante blanqueada, pudiendo suprimirse la  ope- 

50 ración de blanqueo, la  acción en e l  autoclave resu lta f a c i l i ­

tada por la  rotación lenta del mismo combinada con unas púas 

de cobre o madera, llegando e l  ataque y calentamiento de un . 

modo uniforme a toda la  masa.

d) Del autoclave pasa la  pasta a unas p ila s  desfibradoras y 

55 dé lavaje^ derivadas de la s  llamadas holandesas, eontruidas de 

- demento u otro material resisten te , de forma ovalada y d iv i­

didas por un diafragma en dos canales. 5n una de e l la s  hay un 

cilindro provisto de láminas de bronce graduadles a voluntad 

por medio de un mecanismo; en la  otra canal hay un tambor,ro- 

60 tato rio también, revestido de un tejido metálico que deja pa­

sar a su interior,.únicamente e l  agua, reteniendo en la  p ila  

la  pasta, haciendo la s  veces de vertedsrosin d ificu lta r , a l  

contrario, ayudando, la circulación por la p ila . la  operación 

se lleva a cabo con renovación oontinua de agua, dando vueltas 

65 la  pasta en la  p ila , a l  principio con la s  láminas del cilindro 

no muy p rietas y después con á sta s  un poco mas ba jas, pero no 

mucho, con e l  f in  de separar bien la s  fib ras pero sin  perjudi­

carla s , a la  vez que se dejan completamente exentas de lo s re­

siduos y agentes químicos anteriores^

70 e ) Se la s  p ila s  dichas, preparadoras, pasa la  pasta a  la s  re­

finadoras, sim ilares a aquellas, pero con e l  cilindro previsto
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de mayor cantidad Ae Mminas y mas delgadas, yoon el fondo 
construido distinto: van provistas, además, de un propulsor pa­
ra aumentar la velAcidadde circulaoiondelapasta^ Queda en 

7B e lla s , ya, la pasta o pulpa refinada y en su punte para confeo- 
r;dibn:-#\las'*pláneiuis.,^ .

f) las hojas Se confeccionan con mAquina an&loga a las em­
pleadas para fabricar cartones, y sonobjeto,deepues,deun es­
currido fuerte, os alante prensado ó acción d& cilindros de va­

so por,'que 'elimina lamayorparte de su humedad, y de un posterior 
secado, preferiblemente mixto, o sea con acción conj&inada de ai- 

. re calienta y frió . ' ,

Dentro de la practica de las operaciones señaladas, fases 
de fabricación mejor seria llamarles, podrá variar todo cuanto 

8B revista caractaraceesorio, pues ,loB detalles se han dado solo 
paramejoreonprension, siendo lo que en realidad constituye la

90

esencialidad del procedimiento e l empleo de la enea como mate­
ria prima y la sucesión de operaciones para tratamiento de la 
misma, Consideradas en au combinación y conjunto, que es lo que 

construye un sistema especial, distinto del seguido en la elabo­
ración da las otras pastas da papel. El procedimiantópodri oom 

pistarse, por otra párta, con otras operaciones complementarias
dé earacter accesório, según la misma práctica aconsejan

B o t a

96" SE REIBVINDICA:

1 - Procedimiento para la fabricación de pasta,de papel, 
caracterizado por e l empleo de enea como materia prima para su 
obtenelda^'.. - ''



8 - Procedimiento para la fabricación de pasta de papel, 

100 ' según relnvindicación primera, en conformidad a l  cual, para

obtención de la  pasta a base ds enea, ae practica la  siguien­

te sucesión Ae operaciones: Cortado de la  enea, previamente 

desecada, en trozos de quince a v e in ^  milímetros, lavado de 

la misma, ataque y principio de reblandecimiento de la  capa 

105 de materia córnea envolvente mediante m&ceraoión con lechada 

de c a l, tratamiento con, le j ía  en autoclave rotativo calenta- 

do a vapor indirecto, siendo reducida la enea a sus elemen­

tos fibrosos, escurrido Ae la  pasta resultante, desfibracion 

y lavado a fondo en unas pilas, de preparación, refinación en 

110 unas segunda# p ila s , confección de hojas y secado.

3 - Procedimiento para la  fabricación de pasta de papel 

según reinvindieaciones primera y segunda, en Conformidad a l  

cual la  destrucción de la materia córnea envolvente de la  e- 

nsa, iniciada en la  maceraeion con cal en tin as, se completa 

115 mediante e l  tratamiento con le j ía  palíente en autoclave es-

- peciai, rotativo y provisto de púas, teniendo lugar un coci­

miento con penetración de la s substancias activas de la le ­

j ía  en e l  cuerpo interne de la  enea, con separación de t e j i ­

dos y aparición de lo s elementes fibrosos, sin  quedar o asti-  

1B0 . " gados.loe mismos,

'4  - Procedimiento para la  fabricación de pasta de papel 

según reinvindieaciones anteriores, en conformidad a l  cual 

se practica una desfibracion y lavado a fondo en unas p ila s  

preparatorias, deducidas de la s  llamadas holandesas, con un 

lg5 cilindro provisto de láminas de bronce graduadles y de un 

tambor vertedero, a cuales p ila s  es conducida la  pasta Una 

vez bien esdarrida y obligada a circu lar por la  misma con re­

novación de agua, hasta tanto qúp queda oompletamente exenta
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de restoa químicos activos, practicándose la  operación a l  prin- 

130 eipio eon las cuchillas o láminas bastante separadas y deápues 

, con e l la s  mas ba jas.

' 6 - Procedimiento para la  fabricación de pasta de papel se­

gún reinvindicaoiones anteriores, en conformidad a l  cual Ui& vez 

- practicados la  desfibracion burda. y lavado a fondo señalados, pa- 

138 sa la pasta a la s  p ila s  de refinación, análogas a la s  preceden­

tes paro Con circulación activada mediante propulsor y con e l c i­

lindro provisto de mayor número de láminas, más fin as, permane­

ciendo la  pasta en estas p ila s  hasta obtención de la  pulpa desea-

pasta o pulpa de enea obtenida se confeccionan hojas que desposa­

da escurridas, por prensado o mediante cilindros da vapor,, son 

secadas eá secaderos con combinación de aire frío  y ca lien te .

7 - Uh procedimiento de fabricación de pasta de papel.

da.

8 - Procedimiento para la fabricación de pasta de papel se

ghn re invindicaciones anteriores, en conformidad a l  cual con la

Barcelona, 6 de junio de 1989
Adío Je ¿a Vicio rfd
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