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PATENTE DK "INVENCION

por velinte =afios

i

& Favor d4e Don Alfredo C.A 5. TELLS  Pébreg, de

. paciorlidad espafiola, residente en larcelons, calle bue-

ve de San Francisco, nlmero 21, por:

"UN PROCEDIMISWIO DE FABRICACION Lii PASTA- DE PAPEL"

"

A

MEHMORIA DESCRIPTIVA.

itucheg son las materias y piantas fibroseas que Se em-
plean pers le fabricacion de puste de papel, siendo les’
mas conocléas los tra.pos,‘ pa)peles vie jos, paje y-maéra,

requiriendo cada um de elles un proceso de fabricacion

raturaleza, puss mientras unhs ofrecen ye 1a forma fibro-

8a, trapos y papeles viejos, otras e pressntan en form

' de pémpanosfo 48 cafias hue’qaa. oomo 1ag. ho jas de mRigz, Mo~

reras, ssparto, pelmeras, bambﬁ'ea; pa jeg vai'ias, y ofras. .

_jfimlmnté; ge 'presantap en form. a.atil.lo'sa, cusl las fi-

bras sacadas de 1a maders.

-especial, atendifga la diversa :orm como se presenton y su ’
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Um ma.teria que haata el presente no ha sia.a empleaaa con

tal fin es ‘ia enea, planta sovhtics silvestre muy aifundida . ¥
de .muy 1im1t.ada apucaoi_on hgata le fecha; el’proeoaimiento‘ i~
desdo tiere por objeto apro’ve‘chm' diche plants is&ra. la fabri-
cacién que noe ocups. Este planta ofrece la particularidad Qe

‘estar constitulde capi totalmente por fibre, con una ligera

envoltura algo cbrres, y su longitud es aproximadamente de me-

tro ¥ mdio. Siendo esta plente de confipuracion y formaoion

" aigtinta de las de lam terrestres usw-leé, tarbien debers ser

distinto y vaspegial su tratamisnte hasta obtercion de la pasw. '

“ta -y, en efeeto, ningwic de los procedimientos eayrriehtes pare

:

fabricaclon de pasta 48 pepel, en 1a forme que son prectica=

dos, .reeqltaz‘ia. aplioabie con béxitlo a 1a nueve explotacifn,
Ve log eatudios y ensayos que e efectuado, el recurren-

te ha_dedudmo que el procedi'miento nms aéecuhaé rara no éas-

tigar 1a fibre y sacar de la erea 6l me jor y mayor rendimien-

© to pbaibh, egtd constitui&o por el eonjunto combinado y suce-

 sivo de las operaciomss que = contimuscion detsllamos:

‘a) Deapues de secsda. 1a eres sé corta en ume miquina de
cushillas ¢n trosos de 16 a 20 milfmetres. - '
b) Lﬁego de haberle sacado el palvo y lavada, por ‘nf‘aaio'

de une mhquime espesisl, se colocs én tims o casillas de mame

posterln de 8 & 10 me tros cbisos de oapaoidad. oo!@ l_eo‘haaa'de

' »cai’. El objeto ts ceta meoeracibn es atager y ablander en prin.

cipio 1a ;ﬂiw oaps &c meteria ‘eérriea qus envuelve la planta,

¢} Tre tamients oon 18 jla en autoclave de doble fondo co=-

‘ lemsaao a vapor, autoclave aninaao de un movimiento z'otativo

lente. Se aonduee & egte sutoclave e enea. tratada con la le-
ohads de o, ligeramente escurrids y en estado pastoso-visco-

#o; tiewe luger en el autoclave un covimiento, ‘penétra.ndo la
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13119. enel interior de ls ple.nta, sblandanio y separa.ndo en

':pa.r‘be sus tejidos. convirtiendola completamente en elemento

fibroso, ein que resulte castigeda la Tibrs, cwal si euopaeria

81 se emplsasen piedras de molino:o procedimientos andlogos

que 1a résquebrejarian o dcsgarrarian, =1 triturarls, Resulte ’
) . N .

“as{ uma fibre eS8 :esiﬂtent_e vy de busre éalidaa, que 1a hard

mas apreciable para la fabricacion del papel, Al propic tiem-
Po quede ye bastante blanqueade, pudierdo suprimirse la ope-
racibn de bla,nque:o. Ia accibn en el sutoclave resulta facili-

tade por 1la rotacion lents del micmo combiredz con unes phss

‘3¢ cobre o mdere, llegando el ataque y oalentamiento de un.

modo wniformue & toda ls mesa, )

4) bel autoclave pasa la pasté. a was pihs’deei’ibradoras y
ae - lavaje, derivagas de lbs 1lams.ﬂas holandeeas. aontruida.s de
oemento u-otro material resistente, de forma ovalada y _d,ivi-
didas por un diafragme en dos camles, En ume de el]aé hey un

cilin&ro provlsto de lémimas &e bronece grwluables & voluntad

- por medie. de un mecanisno; en 1s o‘rrs eanal hay un tambor TO-

tatorio tambien, revestido de wn tejido uetdlico que e jo po=-

Bar & Bu interior mnlcamente el agus, retenisnio en la pila

le paste, h&c‘ie‘n{lo 1@3 veces de verted crosin gificultar, 8l
aontiario,l eyulanio, 18 circulacion por la pils, Ie operacion -
ge lleva & cabo con renovecion contimma de ague, dando vueltas
1a paata en. la pila, &l principic eon lss 1émima del eilindro
no muy pri.eta.s ¥y despues con éstas un poco mas ba jas, pero nc

mcho. con el £in de separar bien las fibras pero sin «perjudt-

" earlas, & 18 ves que se dejan completamente exentas de los re-

siduos ¥ agsntea quimicos anterlores,
'e) e lap” pnas dichas, preperadorss, pasa. la pasta & le.n re-
fimmdoras, sinilares a a.quslla, perc con 8l eilindro provisto

P
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de myor uantida.ﬂ. ae Mmima y mas delgadas, y eom cl fanao
:oomtrmﬂe gdatintoy van prevutas, ad.omia, &e un propulggr pa,-

e anmmar h val&nﬁaﬂ ae eircnlaaion de & pasta. Queds en
;ei&&s, ya, la pasts o pulp& reﬁmaa. k4 en 1 ptmta para oonrec-'_w '

P oism e 1ae plannlws.

) Las hojas ge oonfeociomn eon nﬁqaim an&loga o las em—-‘ .

i plauus para fﬁbrioar oartama. b4 Bon o‘njeto, despnes. 46 . un oa-

'cnrrma rmrte, maﬂnnte prensedo ¢ seolon de ciliMru 2 va-

por, que 'elimim 1a.. mayor parta de R humsaaa, y de un putorior

Dentrn e 18 praetlca ae lae openoioma aehauua. faus
{

reviata ca‘racter aeeeaorio. puea 105 detallus B8 ba.n dngo solo

',para. mjor oompransion, sierde 1o qua an realﬁ&aﬁ comtituye la
."esemnlid&a del proccdimiento el eupleo ie 1a cres como mate- |
‘-ria prim ¥ :La. suoeaion u operaeionea pam tro.'oam&mto ao la

mimw., cmideraﬁaa en eu combimq;on v nenjw'to. qm eg lo qun ‘
amtiuvw un aiswm espacial ﬁietmm 8¢l ugumo en. 1 .l&bﬂ-

maion ﬂe hs ‘otras paataa a. papel. E1 proeeainhntmpur& som-

' ,'pht&rse, por .otia parte, con otns ‘opéraciores oenplnmnmrias,

g2 % aarmtor aaeeanr\ia, gt gun 7S miam, préetiea. acomao.

SE REIWINJIGA' RS T
S, 1wrroced miem:e para 1a :ﬂa.briaaaion ae pauu bo po.pcm,
i wrwurimao per el omplto au enea, cmm m‘cerm prm pnra. Ba-

ebu no &cn.
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2 - Prdoedimie‘nto para) la fabricecifn de pasta de papel
gegun. reinvimicanion primere, en corformidad al cusnl, pars
obtencion de 1a pasta & base de¢ embn, ge practica la Biguien-

te sucesion ae oparaclones. Cortado de la enea, previa.msnte

" desecade, en trozos de guince & veints milimatros, la.vade de

18. milma. ataque b4 princs.pio de re‘nl&n&tecimiento de la eapa
de miteris obrrea envolvente med :Lante mceraoién con lechaaa

de eal, tratamiento oon le j4a en autoclave rotativo ealenta.

. do & vepor imdirecto, Biemdo Tefuoids la enea a sus élemene

. tos fibrosos, escurrido 8s la paste resultante, desfibracion

y lavado & fondo en unag pilas fe ﬁrepamc i%n, refivacion en

upas segundas pilas, confeccion de hojas ¥ eecado.

3 - Proeedimiento para la fabricacion de pagts de papel
segun reinvinaleacioms primera y segunis, en conformidaa a8l

cue.l la des*ruecion de- 1a mteria ebrmes. envelvente de 18 e-

-nﬂa, iniciszda en la.nnoeracion eon cal en tinmas, se completa

medisnte el tratamiento con lejla galiente en autoclave es-
’ ‘pecial, rotativo ¥ provigto d¢ pfas, tenienio lugar un eoci-

\ miento cen pemtracién de lae aubnta.ncias activas de 1a le-

jis en el cuerpo interno de 1& enea,. con separaclon de teji-
" doa y aparioipn de los eJ.ementes fibrosos,’ am quaﬂsmoasti—
ga&es los mismos. |

4 - l’roeedimientn para. lm fabricacion de pasts de papel
aagxm reinvinaioaqiones enteriores, en unm;‘ormida.é. al cual
se practica ura ai s‘.fibracion ¥ lavedo & fom;f on uee pilas
prapa‘ratorine. deducidas de lap llomsdes holdnaeea'.s. gon un
eilimro proviste de Iﬁmim.s de brome graduablss y to wx

‘tanbor vertedero, & cuales pllas es con&ucwa. is pasta une '

vez bien esdurride y obligads & cirenlar por 1s misme con re-

novadion de agus, haste tanto que qusda comple temente exente
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de restos quimicos activos, practicandose la operacion al prin—
eipio eon las cuchillas o l&mims bastante separada.s vy aespuea
con ellas ey baJaa,

5 - ‘Eroceﬂimiento pare la i’a.bric&cion de pa.sta de papel sew-

-gun reinvimicaclores anteriores, en conformidad al cusl urms veg

" practicados 1m deafibracion burda y lavedo & fondo sefinlados, pa-

g2 la pasta & las pilas de refin&cion, avflogas & las preceden~

tes pero con cirnulacién activade meaiante propulsor y con el ci-

1indiroe provisto fe. myor nfiero de lfminss, nes Lims, permene-

_e\iendo 1a peate-en estas pilas hasta obtenclon de la pulpa desea-

da,
S b - Procgﬁimienﬁi:o pare; la fabricacion de pas,te. de papel pe=

gun re invimieé,pioms anteriores, en conformided al cual con la

“papta o pulpe de ered obtanids se ‘confecciom.n hojes que despues

de escuryridss, por prenaaiio 0 medisnte cilindros de vapor,. son
secadas en secaderos con combimscion de aire frio y ealiente,

7 - Un proceiiixniento de fabricacion _de pasta de papel.

Barcolum. 6 de Junio de 1989
Afio de la Victoria
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