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' MEMORIA DESCRIPTIVA 

' para s o lic ita r  

 ̂ A <1 A A TE  L E I A V A L C I  0 L 

' en .

A S y A J  A . 

por VEINTE anos,

a nombre de JEEMISCHE FAERIX EFERSEE G. m. b. 3 . ,

entidad alemana, establecida en Atpgsburg, ALEMANIÂ  

por -

- "UN PROCEDIMIENTO DE PREPARAR EMULSIONES

"AGUOSAS, ESPECIALMENTE. ARROJADO PARA EL . 

' ".TRATAMIENTO DE MATERIAL TEXTILES, PAPEL

. ' "Y CUERO". ' _

Sabido es qu..e pueden prepararse anule iones 

acuosas, que contienen sales Ae metales polivalentes
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especialmente el.alum inio, amulsionaRdo pa?afina,

^ cenas, grasar, aceites y. otras substancias sim ila­

res, con auxilio de coloides protectores orgánicos, 

como cola, gelatin a, fácula, o mucílagos vegetales.

Al hacerlo las sales m etálicas se incorporan poste­

riormente a la  emulsión, o se emulsiona parafina e tc . 

directamente con soluciones acuosas de las sales de 

aluminio y de lo s coloides protectores. " Entonces 

estos - dltirnos tienen .la  misión d e 'estab ilizar e l des­

menuzamiento de la  fase disperca obtenido por vía me­

cánica, por ejemplo, en.ua molino colo idal.

Ahora bien: .ge* ha comprobado que se puedan 

obtener emulsiones incluso sin  al empleo de co lo i­

des protectores, y que además del agua solo contengan 

la  sustancia án dispersión y las sales de aluminio, 

s i  estas dos líltimas sustancias se acomodan entre ai

de. manera determinada. Én efecto , una solución de 

sales de aluminio básicas, orgánicas o inorgánicas, 

provoca la  dispersión 'de las sustancias grasas que 

tienen un ntimare de ácido bajo .

lo r  ejemplo, s i  se agita una cera Aura fun-* 

dida.do un hdméro ¿e.ácido de 1$ en una solución de

formiatO'de aluminio básico con un contenido de 20 % 

de Al^O?, se produce una emulsión d ilu ib le  en agua.

3i  la  sustancia grasa tiene un ndmero de ácido ,#uy 

bajo o no tiene ninguno, por ejemplo, las ceras o 

grasas puras o las sustancias insaponificables, oo- . 

mo parafina, ceresina; aceite  mineral o alcoholes gra­

sos, se puede conseguir la  formación &o una emulsión
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meselando .estas -sustancias con ácidos, grasos tt.":- oleúf-, 

eos mas altos., 'especialmente con los que -tienen 16 y - y. 

..mas ..-átomos-*;'&'v.d.árbono', Para ello  bastn en ¿anana! co- .. . . .  " i:-- iei';.'epei.
mo, un 10 %,.uoalcu..lado sobre al paso <3 e las  sustancias  

gr a ta s . ^pisando - cantidadeai^ '

y ores de ácidos grasos se., residente:' la  '.#rmactén''-y.''tn;.t.u 

constancia de la  emulsión, y por o tra  parte a menu­

do se pueden obtener buenas emulsiones con menos del 

10 % de ácidos gr asos . La emuls ionabili dad se puede 

también conseguir con sustancias de número de ácido 

pequeño^ como ceras in dustriales o g licá rid o s . Así 

pueden emulsionarse méselas corno; de cera mineral y. ; ' 

parafina, o de sebo y parafina onde sebo y ac;eit.e;'ml-*. 

ner a l .

También puede incorporarse con p oster ior i--.' ¡

dad a una emulsión terminada sustanciad no emulsio- 

' nables de por s i  con soluciones de sales de aluminio 

b ásicas, ,y por tan to , por ejemplo, aceite  de lía ra fi-

50 - na en la  emuls idn de cera dura antes d e scrita .

Ln lugar de los ácidos grasos puedan tam*-

bián empiear-se sus jabones ^ c a lin o s  o tsmibián com­
binaciones saponáceas orgánicas de actividad cep i-

. l a r ,  como aceites sulfonados, s a le s  de ácides suíl̂ -

55 fónicos aromáticos, o hídroaromáticos d d l.ifá tico s,

do ásteres de ácido sulfdrico  y  alcohol .graso,, de

productos de condonsaciándc ácidos, grases u ol c i ­

aos con ácido aminosulfánico'ú ómietan'C.ulféníco, y 

sus homólogos o.,derivados, o con productos .de. 'den#

comp;Osi.ciáRs;de;f;la.;nlbiminá Tambián son tgs
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los ácidos lib res da estos combinaciones. ia  adi- 

 ̂ ción se puede hacer, al preparar la  emulsión, tanto

a la  sustancia a dispersar como a la  solución de sal 

de aluminio, segdn la  solubilidad de las adiciones.

De is ta s , lo mismo que de los ácidos grasos prime­

ramente citados, se emplea como un 10 % de peso o 

menos de la  sustancia grasa a., emulsionar.

En muchos casos es ventajoso proveer la s  

sustancies a. dispersar de disolventes orgánicos,

Con e l lo  se logra, cobre todo en las sustancias gra* 

sos de elevado punto de fusión, una reducción de és­

te  y por tanto una saulsionabilidad más f á c il . Es^ 

pacialmente entonces las soluciones de sales de alumi 

nio no han de calentarse tanto para emulsionarlas. 

Esto es ventajoso porque un calentamiento fuerte pue­

de determinar una reducción de la emuleionabilidad. 

Además, cuando se emplean disolventes de,poso especí­

fico  superior a 1 , por ejemplo,.hidrocarburos cloru# 

rados, se aumenta el de la  fase dispersa y se equipa* 

ra al, de la  acuosa, lo. cu al.contribuye a la estab ili*  

dad de l a s , emulsiones. La adición del disolvente 

permite también la  obtención de emulsiones concentra* 

das y les d a ,-lo ,mismo que a sus disoluciones, un 

buen e fe c to .humectantes

Finalmente se pueden su stitu ir la r salas ..de 

aluminio en totalidad  o parte por la s  sales corres* 

pendientes da metales tetravalentes, cono circonio, 

to rio , uranio o titan io , siendo también posible una 

adición posterior de estas sales, a la s  emulsiones

* 4  -
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terminadas*

Las proporciones cuantitativas entre les 

sustancias a dispersar y las sales dependen de la  

concentración de la emulsión que se desea. En ge** 

neral puede decirse que al preparar emulsiones con­

centradas que contengan como un 80 % de agua o me­

nos, dichas proporciones entre los componentes pue­

den estar dentro de ámplios lim ites, Se obtienen 

emulsiones estables y dilaíblcs con proporciones de 

ana parte de óxido de aluminio o de uno de los meta­

le s  tetravalentes y de media parte aproximadamente 

basta s ie te  partee de.la  sustancia grasa a dispersar* 

lera cuarto mas diluida sea la  emulsión que se desea, 

tanto mayor debe ser la  cantidad de las sales metá­

lic a s .

la s  emulsiones obtenidas por uno de estos 

procedimientos son constantes tanto en estado concen­

trado cono diluido. Cuando por un largo repose se 

.produce formación de nata, ósta se puede volver a 

ag itar. En cambio en las emulsiones.que contienen 

coloides protectores existe a l peligro de separacio­

nes cuando el coloide protector no es ya su ficien te  

para mantener e l estado de división obtenido por el 

desm$nuzamiento mecánico. Estas separaciones no 

se pueden ya agitar. Por consiguiente hay que ver 

tambión en e llo  ana ventaja, prescindiendo del ahorro 

en coloide protector que solo representa ana sustan­

c ia  de la s tr e . Finalmente, la s  emulsiones del pre­

sente invento se pueden d ilu ir con agua por lo  comán

5 .
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más fácilmente que la s  que contienen coloides proteo 

toree. . Borque muchas veces se toma gelatin a como co

loide protector y las emulsiones hechas con e lla  son

muy densas y solo después de d erretirlas  se pueden - 

d ilu ir con agua. Las emulsiones del invento se pae 

den d ilu ir con agua fr ía  o caliente sin mas raqu isi-

125 to s .

Las emulsiones pueden u tiliz a rs e , según 

. su composición, para los mas diversos fin es, para 

construcción y pintura, como lu b rifican tes, en la  in 

dnstria farmacéutica,'.en la  fabricación de papel y 

110 en e l mejoramiento de materias te x tile s  y cuero.

Cuando la s  emulsiones contienen-sustancias grasas 

adecuadas para impermeabilizar materias te x t i le s , em 

pisando sales de metales tetrav alen tes, en su caso 

además de las sales de aluminio, se puede aumentar 

l^c adn mas la  permanencia del efecto impregnador con­

tr a  el lavado con jalón o la  limpieza química.

Con los siguientes ejemplos se explicará 

mas detalladamente el objeto del invento, sin  que 

los mismos lo lim iten.

140 1 -  20 hg. de una solución de formiato de

al-aminio básico (20 /Ide AlgÓ  ̂ y 28 % de ácido fór­

mico) se, ponen en una mezcladora g ira to ria  y se d i­

luyen con 40 L, de agua, ca lien te . A la  tempera­

tura de 70° C se agitan 10 Kg. de cera dura d erre tí- 

14  ̂ da (punto de fusión de unos 70° C. número de ácido

íp , Índice da saponificación 21, número de hidróxi- 

do 35), Después de 1$ a 20 minutos de mezcla, la
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emulsión se ag3ta sai fr ío  y se forma arte masa unifor­

me que se puede d ilu ir fácilmente en agua f r ía  o ca- 

150 , l íe n te .

También se puede, emulsionar primero pola-- 

? ' mente 8 Eg* de la  cera dura y al cabo de 10 minutos'

de agitación, agitar lentamente 5 X¡g* de parafina.- 

derretida.

1$5 La emulsión es muy adecuada, por ejemplo,

para impermeabiliaar materias te x t i le s ,  papel o cue­

ro, para lo cual se diluye con de 20 a 100 veces su 

cantidad de agua. La impregnación misma se hace por

160

uno de los procedimientos adecuados.

2. - Disolviendo hidróxido ¿lumínico indus­

t r ia l  en ácido acético, se prepara una solución de 

acetato de aluminio que contiena 6 % de Al̂ Ô  y 14 % 

de ácido acético, Si diluyen 20 Eg. en 30 L de agua 

caliente y se mezclan a presión en una emulsionadora 

I 65 con 10 Eg* de cera mineralbianda derretida (punto de

fusión 48° C* ndmero de ácido 22).  La emulsión re­

sultante tiene propiedades análogas a la del ejemplo 

anterior. También puede u tilizarse  para impermeabi­

liz a r materiales de construcción y pinturas murales, 

ryo 3* ** Se diluyen en 60 L de agua caliente 30

Eg. de una solución de formiato de aluminio básico 

(22 % de AlgO  ̂ y 31 % de ácido, fórmico) y se echan 

en ana mezcladora giratoria* Luego se agita ana 

mezcla derretida de 20 Eg. de parafina, 10 Eg. de 

175 aceite de parafina y 3. K&* &e oleína. Después da

.agitar unos diez minutos se obtiene una emulsión de

 ̂ y **
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poca densidad y fácilmente d ilu ib le .

4* -  Se funden 30 gramos de ozoquerita (pun** 

to de fusión unos 60° C, número de ácido 3) ,  1 ,6  Kg. 

de alcohol ce tilio o  industrial y 1,7  Kg* de oleína, y 

se agita la  mezcla lentamente en 100 Kg* de una so­

lución de formiato de aluminio básico que contenga 

4 ,3  % de Al20  ̂ y 6,2 % de ácido fórmico, colocada en 

una mezcladora g ira to ria  y a unos 70^ C* Al cabo

de unos diez minutos da emulsión se produce una ma­

sa uniforme poco densa, que se puede d ilu ir con fa­

cilid ad .

5* ** También con 20 Kg* de una solución de 

formiato de aluminio con 20 % de Al^O  ̂ y 28 % de á c i-  

^90 do fórmico, 5 Kg* de aceite  mineral (peso e sp ecifi­

co 0,945) y 0 ,5  de ácido montánico se forma ana emul­

sión de la  manera d escrita.

6 -  A 10 Kg* de una solución de formiato 

de aluminio básico (20 ^ de AlgO  ̂ y 28 % de ácido

I 95 fórmico) se le  añade una solución de 100 Kg. de la

sal sódica de un ácido naftalinsulfónico  a lqu iliza­

do en 15 L de agua, se ca lien ta  todo a 75  ̂ C, y jan-, 

lamente con 15 Kg* de parafina fundida se hace pa­

sar tres veces por una tobera homogeniaadora. An- 

200 tes del segundo paso se añaden 20 L da agua calien te

Luego la  emulsión se agita en f r ió .

7 *  2 ,5  Kg. de jabón, obtenido fundiendo 

cera mineral con una cantidad calculada de hidróxido 

potásico sólido, disualta en algo de agua, se lisu e l-

203. 'ven en 30 Kg* de ceresina y 17,5 Kg. de alcohol c e t í-

8
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liOo industrial calentando a 100-120° C, y la  mezcla 

aun caliento se agita en 250 Xg* de una solución de 

acetato de aluminio básioo (8% de AlgÓ  ̂ y 14 % de ácido 

acático) caliente a unos 70° C y colocada en una 

mezcladora giratorias Al cabo de 25*30 minutos 

de agitar a 70° C, se agita la  emulsión hasta que 

se enfria*
Si a la  mezcla grasa se añaden antes de la  

emulsión 25 L de un disolvente orgánico ( t r ic lo r e t i -  

leño o tetr&hidronaftalina), la  emulsión se puede 

realizar a temperatura mas baga*

8* -  A §  Xg. de una solución de cloruro 

aluainioo básico (20 % de AlgO  ̂ y 21 % de H01) se le  

añade un l i t r o  de una solución acuosa al 10 % de 

tetralinsulfonato sódico, se calienta la  mezcla en 

una mezcladora g irato ria  a 75° C y luego se añaden 

lentamente 2 Xg* de aceite de hígado endurecido y 

derretido (punto de fusión uno luego se

agita con 2 1* da agua calienta a $0° C y al cabo 

de 30 minutos de tratamiento se ag ita  la  emulsión 

resultante hasta enfriarla.

En lugar del tetralinsulfonato sódico, pue­

de emplearse también una oantidad igual del ácido sul­

tánico libre o del estar ácido del ácido sulfúrico  

de alcohol ce tilico  industrial.

9 -  A 80 Xg. de cera áura (punto de fu* 

atón 72° C, número da ácido 12, índice de saponifi­

cación 15) derretida, se añaden durante el enfriamien­

to  25 L de te tr  acloruro de carbono y se agita la

-  9 .
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mezcla lentamente a. unos 70° 0, en 100 Eg. da ana

solución acuosa de formiato de aluminio (13 % de

AI2O y 18 % de ácido fórmico) ca lien te  a unos 40° C,
3

y colocada en una mezcladora g ira to ria . Al caco de 

una hora de agitación, durante la  cual la  tempera­

tura no dale subir de 50° 0, se anuden 5  ̂ L de agua 

caliente- y luego se agita hasta enfriar* La emul­

sión como t a l ,  lo mismo que despees de dilu irla, coro

se quiera, tiene un excelente poder de humectación 

y es muy adecuada como medio impregnador.

10. -  5,5 Kg. da oricloruro airo'ónioo c r is ­

talizado y 4 zg. da acetato sódico crista lizad o  se 

disuelven en JO L de agua y la  solución calentada con

15 Zg. de cera dura derretida del ejemplo anterior

se hacen pasar a presión varias yecos por una tobe­

ra hemogenizadora,

11. -  $ Kg. de una solución de formiato de 

aluminio básico (20 Al^O ,̂ 28 % de ácido fórm ica}, 

's e  mezclan coa 6 Eg* de una solución de acetato de 

to r ia  (obtenida disolviendo 1 ,6  Eg. de n itra to  de 

- to rio  crista lizad o  y 0 ,8  Eg. de acetato sódico crie^ 

taliaado) y se diluyen con JO Lde agua caliente*. 

Esta solución sa lin a  se coloca en una mandadora g i­

ra to r ia  y se tra ta  a unos 7 0 ° .C juntamente con 15 Kg 

de una cera (punto de fusión 56° 2, número de Éoi-*' 

do 14, Índice- de saponificación 43) durante 10-15 

minutos, con lo cual.se forma también una emulsión.

** 10 -
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Los puntos de . invención pío p ía y nttcva 

que se presentas para que sean objeto de este pa­

tente de Invención en Pspana por *VSINT2 anos, son 

los siguientes;

la -  Ln procedimiento para obtener emul­

siones acuosas constantes en estado concentrado, que 

contienen ceras, grasas, ace ites , resinas., alcoholes 

grasos o hidrocarburos álif& tioos, aisladamente o 

en mezcla, y cales de ácidos orgánicos o inorgáni­

cos con aluminio o metales tetravalentes, esp ecia l­

mente para e l tratamiento de m a te r ia s 'te x tile s , pa­

pel y cuero, caracterizado porque las mencionadas sus­

tancias grasas, se  mezclan íntimamente con soluciones 

acuosas de sales básicas del aluminio o metalas te tra ­

valentes, directamente' cuando dichas sustancias o su 

mezcla tienen un ntimero de ácido bajo , o bien, cuando 

no tienen ndmero de ácido o lo  tienen muy bajo, des­

pués de añadirlas pequeñas cantidades (como un 10 % 

de peso o menos de la s  sustancias grasas) de ácidos 

grasos altos o da sus sales, a lcalin as o. sustancias 

jabonosas de actividad capilar o sus ácidos lib re s .

' gs -  Qn procedimiento sagdn se reivindica 

en e l punto 1* . ,  caracterizado porque se emplean sa-.

* 11
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les básicas de ácidos orgánicos.

3S -  Un procedimiento según se reivindica 

en los puntos 19 o 29, ,  caracterizado porque se em­

plean simultáneamente sales de aluminio y sales de 

metales tetravalentes.

43 -  Un procedimiento según se reivindica 

en los puntos i s , ,  23. ,  o 39. ,  caracterizado porque 

las sales de metales tetravalentes se anaden poste­

riormente.

58 -  Un procedimiento según se reivindica 

en los puntos 19 al 49. ,  caracterizado porque como 

ácidos altos se emplean los que contienen por lo 

menos 16 átomos de carbono, y en su caso combina­

ciones dobles o grupos oxílicos.

68 -  Un procedimiento según so reivindica 

cu 1 1-** puntos Id n 50. ,  caracterizado porque antes 

de la emulsión se abalen a las sustancias grasas di­

solventes orgánicos en cantidades de 50-100 % del 

peso de las sustancias grasas.

72 -  Un procedimiento según se reivindica 

en el punto 62. ;  caracterizado porque como disolven­

tes se emplean hidrocarburos halogenados.

83 -  Un procedimiento para preparar emul­

siones acuosas constantes enastado concentrado o 

diluido y que contienen sales de aluminio o metales 

tetravalentes, y sustancias grasas o céreas, carac­

terizados porque las mismas están exentas de co lo i­

des protectores.

12 -
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9* -  Un procadimientopára preparar emulsio­

nes acuosas constantes en estado concentrado o d ilu i­

do y que contienen sustancias como caras, grasas, 

a ce ites , alcoholes grasos e hidrocarburos a l i f á t i -  

cos, aisladamente o en meada, y sa les básicas de 

aluminio o metales tetravalentes con ácidos orgá­

nicos o inorgánicos, caraoterisados porque las mis­

mas están exentas de coloides p rotectores.

IOS -  Un procedimiento de preparar emulsio­

nes acuosas, especialmente adecuado para e l tra ta ­

miento de materias te x t i le s , papel y cuero.

Tal ycomo se ha descrito en la  Memoria 

que antecede y con los fines que se  han e sp e c ifi­

cado.

Esta Memoria consta de trece  hojas e s c r i­

tas por una sola cara*

Madrid, 2
F . A.

CV -  13 -
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