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Al introducir en una mezcla ya amasada, pero

todavia en reaccién y fluida o pastosa, dcido sulfirico,
dcido fésférico, fosfato de cal y eventualmente otros
productos en reacciém o no con los 4cidos, sea superfosfato

5 en polvo, sean otros polvos secos , O Dor lo menos m4s
secos que la mezcla que se halla ain en reaccién , ¥y
continuando a agitar de un modo cuélquiera durante la adicién,
la nueve mezcla asi obtenida me dividiri en grénulos, terro-
nes o polvo, si se mantiene la megcla a una temperatura

10. suficiente, continuando la reaccién y terminando r4pidamente,
obteniéndogse superfosfato, o bien, si se haadicionado otras
materias fertilizantes, superfosfato doble o abonos compuestos,
en terrones, grénulos o en polvo, de los que el acido
fluorhidrico se ha desprendido perfectamente gracias a la

15 temperatura de reaccidén y a la operacién de agiter.
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-2~ SPECIAL MOV
Haciendo pasar aire frio o caliente en cantidad més o

menos grande , por encims del producto en cristalizacién, se

obtiene un producto final muy seco,

La presente invencién se refiere a perieccionamientos
en la fabricecién de superfosfatos o de abonos compuestoa,
en granulos, terrones o en polvo, segun el modo de trabajar
que a continuacidén se indica.

la mezcla en reaccién, de dcldo sulfirico o de
dcido fosférico, o de los dos, de fosfato y eventualmente de
cuero, de clanamida, de piel, de desperdicios animales o de
todos los demds productos destinados a la obtencidén de
abonos compuestos, del superfosfato o del superfosfato doble,

al salir de la amasadora continua o discontinua, cae , sin

pasar por un depdésito subterrineo, directamente a un secador-

cristalizador mecénico que tenga buena calefaceidén y en forma

cualquiera, donde se le pone eventualmente en contacto sea
con una parte del produecto gque sale de dicho secador-
cristalizador, sea con otros productos cualesquiera en polvo,

pero preferentemente dtiles pars la mezcla., Este, o estos,

productos estdn mas secos o mAs avanzados en su crigtalizacién

que el producto que procede de la amasadora. De este modo,
la masa se divide en terrones o en granos, y hasta en polvo,
segun sez el producto, o sean los productos, més o menos
secos, 0 3¢ hayan adicionado mds pronto o mdstarde a la
masa todavia pastosa o fluida de la amasadora.

Los adjuntos dibujos represeritan, a titulo de ejemplo,
varias formas de ejecucidn del conjunto de la invencién,

El aparato representado en las figuras 1 y 2, podré
componerse de una amgsadora continua 1 que recibe el acido

sulfirico, el écido fosférico o la mezcla de los dos; el fosfato

de cal y, caso de hacer falta, la cianamida, el cuero, los des-

perdicios orgénicos o toda otra materia que ha de ponerse eun
reaccién con los Acidos.
La mezcla smasada durante sutficiente tiempo,

con objeto de dejarla ya fuertemente transiormada, cae en



4 ~
i4

—3—
2 a un secador-cristalizador de pletaforma Unica, o bien de

ad

plataformas superpuestas 20, donde llega por 3 una parte de
la mezcla seca cristalizada, y en parte fria, que procede
de la parte baja del secador-cristalizador-refrigerador , y de
55, 2111 sube por 4, 21 y 22, A consecuencia -de esta mezcla y de
la agitacién provocada por el raspado determinado por el brazo
9, se divide la ﬁasa en terrones o gréam.les, y, a medida que
la masa progrese en el secador, conira la corriente del aire
frio o caliente, se secard y alcangard la salida, 5i el
60, aparato tiene buena calefaccién, gracias a la envoltura
aislante 5 no perdersa la masa demasiasdas caloriss al exterior,
y el écido>f1uorhidrico se desprenderd, resultando un
producto de primera calided. ILos brazos-rasquetas 9 estén
montaios sobre el eje 24 y reciben su movimiento de rotacidén
65, por el motor 25 y la corona dentadas 26, |
En lugar de introducir producto completamente terminado
que procede del aparato de elevacién 4, 21 y 22, se podré
en muchos casos conformar con utilizar en el secador-cristali-
zador de plataforms Unica, o en lo alto del secador de
70, plataformas superpuestas, un agitador de satélites 6 que
manda hacia el punto de calda del producto que sale de la
amasadora, producto que estéd ya mds seco y que procede
del exterior de la primera o udnica plataforms de secado 20.
Dicho satélite, o dichos satélites, reciben su accionamiento
75. por la corona dentada fija 7 por medio del engranaje 8
montado sobre el eje 24, y recibiendo, como ya hemos visto,
un movimiento de rotacidn por el motor 25 y la corona
dentada 26, Estos satélites podrén tener una disposicidn
completamente distinta; 1o esencial es que envien la masa
B80s que esté ya més seca haclia el lugar donde cae el material
unasaco,
Se puede corstruir el secador-cristalizador de otras
diferentes maneras. Las figuras 3 y 4 muestran un secador
cristalizador constituido por artesas 27 - 28, de uno o

85, varios ejes paralelos, superpuestos o no, en las cuales se
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polvos o productos, més avanzados en cristalizacién que la
mesa en el lugar correspondiente.

El conjunto de las artesas se colocarid con preferencia
dentro de una cémars con aislamiento térmico 5.

Los aparatos antes descritos (figuras 1, 2, 3 y 4)
podrén completarse por medio de un secador rotativo 10 (Fig. 5)
en una forma cualquiera, para conseguir unos grénulos .
redondos,

En lugar de emplear un secador-cristalizador de los
tipos antes citados, podréd utilizarse un secador-cristalizador
de cinta continua, tipo HUILLARD (fig. 6) en el cual la
ancsadors hace caer su producto & una artesa mezcladora 11,
donde llega igualmente, sea un producto cualgquiera en polvo,
por 3b, o en la cual se favorece la vuelta hacia 11l del
produeto acabado, que cae en 12, Ia cinta 13 de tela
met8lica, se mete en la amasadora 11, y se carga de producto
que se geca y se enfria en el secador,

Otras variantes de ejecucién:

El producto que sale de la amasadora 1 (figuras 7 y 8)
podrd tambien caer sobre un secador-cristalizador, constituido
por una cinta transportadora 4 (fig.7) accionada de una manera
periddica o continua, sobre la cual agitadores de satélites,

u otros, agitan la masa que ha podido recibir una adicién
de producto seco por 13. Se evacus el producto a medida

" que la cinte transportadora lo permita, en 12. Todo el

115,

120.

conjunto se mantiene preferentemente en una cédmara aislada
térmicamente 5, en la cual se desprenden los gases y desde
donde podrin evacuarseé.

Las figuras 9 y 10 representan otro modo de ejecucidn
del secador-cristelizador. Egtd consgtituido por una sola
rotativa 14 sobre la cual cae en 2 el producto viscoso de
la amasadora l. Agitadores saiélites u otros 6 remueven
la masa, a la cuasl se ha podido adicionar en 13 producto

seco., Se transporta la masz por la rotacién del entablado
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14 y por la accién de los agitadores 6 hacié‘la sallida central
15, desde donde caeréd sobre el aparato transportsdor, El
conjunto estd encerrado en une cAmara de aislamiento térmico
5

Las figuras 11 y 12 representan la combinacidén de una
amasadora 1, de un secador-cristalizador de artesas de 2
o 3 ejes, de un tornillo de bordones 16, similar a los
aparatos de fabricar macarrones, pero que corta las tiras
de pasta que salen en pequeiios eilindros cortos, y de un
secador rotativo 17, donde 1los cilindros de material se
trensforman en bolas més o menos ovoidales. El aire entra
en 18 y circula en sentido inverso a la progresién del
material, secindolo,

Se pueden introducir materias adicionales en polvo,
en 19, 198 , 0 en otros puntos, por medio de alimentadores
cualesquiera. El producio en granos regulares secos sale por
12, para caer sobre la cinta transportadora 4.

Por fin, se podréd, dentro de este tipo de aparatos,
preparar abenos compuestos, con superfosfato en polvo, que
ge introduce directamente al mismo tiempo que los productos
de adicidn y algunas veces se aflade un poco de agua en el
secador-evaporador. En este caso, como ya no havird calor
de reaccldén del superfosfato, serd preciso introducir aire
callente en el secador y eventualmente en el tubo granulador
rotativo,

N O T A

Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la masners de realizarlo en ls practica, debe hacerse
constar que las disposiciones snteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detslle en cuanto no alteren
su principio fundesmental, Tambien se hace constar que dicho
invento corresponde a una patente francesa n2 851,785 de
fecha 17 de marzo de 1939, acogiéndose, por lo tanto, #
los bereficios que conceden los Convenios Internacionales en

vigor, siendo lo que constituye la esencia del mismo y por lo
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e se golicita patente de invencién,ﬁéfwveinte afios en

Egpafla, "Perfeccionamientos en la fabricacidén de super-
tfosfatoes y abonos compuestos"; caracterizéndose por lo
siguiente:

12,= Perieccionamientos en la fabricacién de supertosfa-
tos o de abonos compuestos a base de superfosfatos, carzcteriza-
dos porgue ge introducen en la masa todavia viscosa que sale
de una smasadora continua o discontinua, cuando aun esté
en reaccién, polvos secos o productos acabados que resulten
de la fabricacién , continuando de trabajar la mezcla.en un
aparato secador~cristalizador y refrigerador, preferentemente
bien aislado térmicamente, en el cual, si falta hiciers,
se introduce, sea directamente en el punto de caida de laz
mase desde la amasadora, o sea en cualquier otro punto del
secador, o blen en ung parte de la amasadora, una parte del
material relativamente seca procedente de la parte baja del
gecador o de un punto cualquliera del secador, o bien uan
material subido de entemano a un lugar del secedor, y que
esté ya mis transformado gracias a un agltador satélite , o
por otro medio cualquiera.

22,= Perfeccionamientos en la fabricacidén de superfos-
fatos o de abonos compuestos a base de superfosfato, carescteri-
zados porque combinado con los aparatos segun reivindicacién
la, ge emplea un granulador o un tornillo de bordones y un
granulador.

3e,= Perfeccionamientos en la fabricacién de superfos-
fatos o0 de sbonos compuestos a base de superfosfato, segun
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque se
emplea un eislamiento térmico del exterior de los aparatos,
para que todas las calorias de la reaccién se utilicen en
el secado del producto y despues de la eliminacién de las
dltimes cantidades de 4cido fluorhidrico.

42,= Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque para la fabricacién de abonos

compuestos, se emplea hasta superfosfato acabado que se



de la mezcla de fcldos y de fosfato que sale de la amasadora.
*Perfeeccionanientos en le fabricecién de superfosfatos
y abonos compuestos"; tal y como queda substaneiaslmente
195, deserito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos
que ge acompafian.
Este memoria consta de siete hojas escritas por una

sole cara,
Madrid, 12 de marzoe de 1940.

BNTREPRISE RENE & JEAN MORITZ,
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