
MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

R A T E N T E D E I  N V E-N 2 I O N<

en

E S P A n A 

por VEINTE míos

a nombre de NATCBIN-WBRK BECKEB & C°., entidad 

alemana, establecida en Weinheim/Baden, ALEMANIA, 
por

"UN PROCEDIMIENTO BE FABRICAR FIGURAS 

"HUECAS*.

El invento sa refiere a la  fabricación de 

figuras bascas de cualquier forma, especialmente 

cilindricas^ cónicas, esféricas, de vegiga y elip­

soidales, partiendo' de,;'fígür.as planas de forma co-
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rrcapondiente, hechajáá derivados moldeables de la  

^ celulosa.

Ya re ha propuesto hacer objetos huecos de 

celulosa tratando una pelícu la  de viscosa en estado 

gelatinoso, o sea una pelícu la  fuertemente alcalina 

de xantogenato de celulosa, primero con una solución 

de sal común y luego con otra solución de sulfato 

de sino, cloruro de sino, acetato de plomo o cloru­

ro estannoso. Para, e llo  la. pe lícu la  tiene que ser 

dividida o partida en dos partes en sentido longitu­

dinal, quedando unidos los bordes. la  doble p e l í­

cula así obtenida tiene que poder hincharse per pre­

sión de líquido in terior, de manera que u;s- forme un 

objeto hueco de celulosa. Este.procedimiento no os

prácticamente rea lizab le, por lo  menos para conse­

guir figuras'huecas no deterioradas, parque tanto el 

material de partida cono los medios de tratamiento no 

con adaquados para la  realización del procedimiento.

Ahora bien: ce ha descubierto que pueden fa ­

bricarse figuras huecas de modo sorprendentemente sen­

c i l lo ,  partiendo de las figuras planas de la  forma co­

rrespondiente, - por ejemplo, figuras huecas c ilin d r i­

cas partiendo de figuras de superficie en forma de cin- 

ta, o figuras huecas esféricas partiendo de figuras 

planas circulares, - s í como material de partida se 

emplean figuras planas de dotares o óteres. orgáni­

cos de celulosa, o de nítroceluloea, o sea de deri­

vados' de celulosa sin azufre, y estas figuras r ía -  

ñas se someten a una saponificación parcia l y simul-

O<*
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t&neo óspojamiento, de manera que su. resistencia dê  

fuera adentro se reduzca de ta l manera, o la  de den­

tro  a fuera aumente de modo que las figuras planas 

tratadas se pueden separar por influenciar mecánicas 

en el punto de la  mínima resistencia, con formación 

de ana figura hueca*

para fabricar figuras huecas se emplean f i ­

guras planas de ásteres orgánicos de celulosa, como 

e l acetato, el formiato, e l propionato, el bdtdrato, 

e l to lilsu lfon ato , o nitrocelulosa, o ásteres mixtos^ 

por ejemplo nitroform iato, o bn tirilaceta to  o áteres 

de celulosa, por ejemplo m otil-, e t i l - ,  o benci'l-ce­

lulosa.

As especialmente adecuado hacer figuras p la­

nas de ásteres de celulosa, a los cuales se incorporan 

emolientes, en espacial ásteres del acido ft& lico , por 

ejemplo g lic o lfta la to  d ie t íl ic o , d itu tllic o  o dimetl- 

lio o , como los que se conocen en e l comercio con el 

nombre de palatinol A, C u f ,  y además aceite de r i ­

cino, aceite de parafina o tr ife n ílfo s fa to  o tr ic ro -  

- s ilfoa fa to .

Al poner en práctica el invento, las figu ­

ras planas que en cierto nodo.corresponde a la  sec­

ción de las figuras huecas a fabricar, por ejemplo, 

en la  fabricación de tubos de figuras planas en fo r ­

ma de cinta, se someten al propio tiempo a una sapo­

n ificación  y a un esponjamiento, con lo  cual su s o li­

des -o resistencia disminuyen de fuera adentro o aumen­

tan de dentro afrera. Esta variación de la  resisten-

—  ̂ —



oía pueda lle v a rse  tan le jo s  que e l in terio r de la  

^  fig u ra  plana se d e b ilite  tanto en su. so lid ez o c a l i -  

63 dad, que se disuelva en e l  ingrediente de tratamien­

to  o en uno de sus componentes. De este modo el in­

grediente da tratamiento ataca por ig u a l, tanto por 

loa dos lados de frente como por lo s dos bordee en 

dirección al centro in terio r de la  figu ra  plana, 

yo Como medio da tratamiento se emplea una mez**

o la  de un saponificante con un ingrediente esponjador. 

para la  saponificación se emplea, según el material 

de partida, sustancias a lca lin a s, por ejemplo l e j í a  

sódica, l e j í a  p otásica, sosa, lechada de c a l, amo- 

Y5 niaco, aminas o ácidos fu ertes, por ejemplo el sul­

fú rico , e l clorh íd rico  o el m itrico . Como medios 

de esponjamiento pueden emplearse en c a s i todos lo s  

casos alcoholes, como elm etílico , e l  e t í l i c o  o e l  is o -  

p ro p ílico . pero también pueden emplearse como espon- 

80 jadores, disolventes de la  sustancia de que se compo­

ne la  figura plana, siempre que su acción disolvente  

pueda reducirse por adición de un no disolvente, en 

t a l  medida que únicamente aobrevengaun efecto espon­

jador, Esponjaduras o disolventes adecuados son: 

para e l triaceta to  primario de celu losa, e l ácido 

acético cris ta liaab le , el cloroformo o ol cloruro de 

metileno; para e l triacetato secundario de celulosa, 

e l cloruro demetíleno, la  acetona, la  metiletilqu,ato­

na, e l díorano, e l  alcohol bencílico, e l ciclohexanón, 

pO e l m etilg lico l y el alcohol diaoetónico; para e l n i­

trato de celulosa la  acetona.u otras acetonas o mez-
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olas le  alcohol y éteir;.para la form ilcelúlosa, la  p í-  

ridina, el' ácido fémnico, e l fnrfurol, el g l íc o l p 

la  etileKelorh idrina, domo no disolventes pueden em­

plearse en casi todos los'casos hidrocarburos cono 

bensol, to lu o l o x i lo l  p también agua. El efecto 

de nnohoe disolventes puede reducirte por médio de 

alcoholes, qic por s í mismos actdan esponjando. Ade­

más en las figuras piaras de tr iacetato  de celulosa 

puede empicarse tetracloruro de carbono, asi como éte­

res, cono e l d ie t í l ic o , e l dípi-opilíco o e l'b u tila -  

m ílico, al paso pse la  acción del disolvente en f i ­

guras planas de formílcelulosa puede reducirse también 

por adición de acetona.

En muchos caros no se consigue preparar una 

mésela del saponificante, del ingrediente esponjador 

y en au cu-o del no disolvente. Bn estos caros pue­

de añadirle otro disolvente, que aotu^ sobre la  més­

ela en .sentido homogéneisante. Ral, por ejemplo, en 

una mésela de le j ía  sódica, como esponjador, cloruro 

de metileno como disolvente ^ alcohol e t í l ic o  como no 

disolverte, mezcla apropiada prro e l tratamiento do 

figuro--' planas do tríacetato dn celulosa, la le j ía  

sódica u- deposita. Pero "1 a esta meada se la  a%a- 

de alcohol m etílico, se produce uno me-cla homogénea 

^ue no se separa en capau.

Tratando una figu ra plana con ana mésela de 

esta clase de oaponificador y esponjador o saponifi- 

cador, disolvente y no disolvente, en su caso con adi­

ción de una sustancia homogeneiaante, e l  esponjador o

-  5 '-
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e l disolvente penetran ,oon cierta rapidez de fuera aden­

tro  en la  fig u ra  plana^ al paso que e l saponificante 

o e l no disolvente que reduce el e fe cto  del disolven­

te , o ambos, se difunden con menor velocidad en la  

figu ra plana. Se obtienen'figuras planas que en su 

in terio r están ámpliamente esponjadas y  hasta d isu el­

tas por e l esponjador o el disolvente,, al paso que 

las capas exteriores solo varían poco, y aun se me­

joran en sus propiedades de resistencia  por la  ac­

ción del saponificante o del no disolvente. l i t e  

paso de dentro afuera por lo  conpun no es repentino,

sino constante.

Terminado este tratam iento, es muy f á c i l  

separar por medios mecánicos la s  figuras planas* con 

formación de figuras huecas, en e l  punto de la  míni­

ma re siste n cia , esto es, segdn l a  forma de l a  fig u ­

ra, en e l  centro, o correspondiendo a l a  lin e a  me­

dia o a una su perficie media* Esto se puede hacer, 

por ejemplo* desplazando entre s i  la s  su p erficies ex­

terio res de l a  figu ra  plana, por ejemplo por tr a ta ­

miento de l a  misma entre r o d illo s  da presión por to r­

sión. Por otra parte el ahuecamiento de l a  figu ra p la ­

na tratada puede realizarse por medio de líquidos o 

por hinchazón con gases. En esta ditima forma de 

ejecución se pueden d ir ig ir  desde fuera tanto líq u i­

dos como gases a una figu ra  plana hendida o abierta  

en su extremo, o bien se pueden producir gases en e l  

in terio r de la s  figuras planas añadiendo, por ejem­

p lo , a la s  sustancias de tratamiento un líquido de



eb u llició n  f á c i l ;  que penetra en e l  in terio r de la  f i -  

giira, y  al calentarla^se convierte en gas.

En muchos casos la s  figuras huecas asi pro­

ducidas est&n ya l i s t a s ,  en su caso después A eaecaá. 

En machos casos a l ahuecar la  figura plana se forma 

una figura.hueca cuyas su perficies interioren tienen  

l a  tendencia, por ejemplo, debido a la s  propiedades 

adhesivas de la  sustancia de que se compone la .f ig u ­

ra plana, a unirse otra vea entre s i ,  gata tenden­

cia debe suprimirse^ por ejemplo, por desecación o 

pop separación de la s  sustancias que.dan origen a la  

.adherencia, -

' Las figuras huecas del invento pueden- servir 

- segdn su .matárial y-. su forma, para los mas distintos 

fines* ' De figuras'planas en forma de cinta se obtie­

nen tubos, que, por ejemplo, segdn la  sustancia, pue­

den emplearse, pomo trinas artificiales para emh-uti- 

dos o como condupó.ionos'd.e combustible* " De las f i ­

guras planas circulares o redondas pueden obtenerse 

figurn^^hnecas, en forma de vajíga o esférica que pue-'' 

den servir como sustítutivos de vejigas de cerdo o 

cómo cubiertas :da balón de aire.'' ' Además, . segin' el 

invento se' pueden hacer recipientes de la.mas :diver¿. 

..so. clase, por ejemplo'bolsas..o cucuruchos sin.costu­

ra, .qie pueden emploarse, por ejemplo,/ para'la ia -f  

du- tr ia  de la  alimentación*  ̂ Adem.ás..;8é.g^iel inven-' 

to se puedan.producir dediles- y guantes*

....  . . .... .

. l j / -  Tiras de una hoja de tr ia ce ta to :se c"n -
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darlo le  celulosa de 0,03 ms. de grueso, con un sonta 

nido de deido" acótico de un 54 % aproximadamente se 

^umergon durante cinco minutos en ú n ta lo  compuesto 

de cinco purtes de volumen de le j ía  sódico, al 

55 partes de cloruro de metilcno, 20 partes de alco­

hol e t í l ic o  y 20 partes de alcohol m etílico. En es­

te tratamiento se realizan los siguientes procesos:

El cloruro de netileno que actúa esponjan­

do sobre e l triacetato de celulosa, penetra con gran 

rápidos desde la  superficie y bordes exteriores de 

la  t ir a  de tr lácete lo  de celulosa en e l in terior de 

la  misma* El alcohol e t í l ic o ,  que reduce la  acción 

esponjadura o disolvente del cloruro de metileno, se 

difunde en la  t ir a  con menor velocidad. Velocidad 

do penetración aun menor tiene la  le j ía  sódica que' 

sirvo cono saponificante. a l fin a l del tratamiento, 

la  hoja, ad corjunto muy esponjada, se compone en cu 

in terior de triacetato de celulosa muy esponjado en 

cloruro de metileno, y no saponificado c casi no sa­

ponificado, o bien precísanoste de una -olaoidn de 

triacetato de celulosa en cloruro de metileno; en sus 

capas medias de triacetato de celulosa menos esponja­

do y mas saponificado, y finalmente en sus capas ex­

teriores de triacetato  de celulosa aun mas saponifi­

cado y aun matos esponjado. La solidan de una hoja' 

así tratada crece constantemente do itera  a dentro, 

a l papo que en e l  in ter io r se puede encontrar una so­

lución de triacetato do celulosa en cloruro de meti­

leno. .Sí una hoja de esta clase re pone por v ía  de

— 8 —



ensayó en un baho de maPga cuya tempergtura sea-supe- 
. ' '-'1 
rio r a l  punto de eb u llición  del c3.pru.ro de metlleno,

éste se evapora en e l  in te rio r  de l a  hoja esponjada

'e hincha . la  t ir a  hasta formar una figu ra  o ilín d rio a

e elipsoidal. *aR&eaaHieato da la  hoja puede ha­

cerse también de Otra manera, tratándola, por ejem­

plo, entre rodillos de presión o cortándola en un pun­

to y haciendo pasar por e lla  un chorro de agua, o po­

niéndola en un ospacio calentado a temperatura supe- 

rior al punto de ebullición dei cloruro de metileno* 

Se obtiene una figura en forma de tubo que puede ser­

vir, por ejemplo, como, tripa-artificial, para embuti­

dos.

2) -  De una hoja do triacetato de celulosa 

se cortan figuras planas que tengan la  forma de un : 

cuévano aplastado. Estas figuras satraían durante 

tres minutos en una tina circular con un ba&e compues­

to de 20 ' partee de volumen de le jía  sódica a JO %, ;

40 partes de.cluror de metileno,JO partes de etanol y 

10  partas de metanol. Luego se extrae este baho de 

la  tina y se introduce agua caliente* Las figuras 

planas se esponjan formando oudvanos artific ia les.

Cierto que éstos se contraen an enfriarse, pero pue­

den en tc&o tiempo hinchársele nuevo y servir, por 

ejemplo para recipientes de artículos de carné*

. 3) ** Cortes rectangulares de una hoja de n i- '

trato de celulosa se tratan durante dos minutos, en un 

balo de 66 partes de una mésela de J  partes de alcohol 

con 3 partes dp éter, 34 partes de palatinol y lo par- !'



&e$ de una solución acuosa de sulfuro áódico a 10 %*
'gg,„ , -- * *** ***** ' .......... * "** * * ** *..........  *<*

La mesóla de alcohol ^ á t e r e l e g i ^  actua^sobre e l  n i -  

trato  de celulosa esponjándolo fuertemente* y  pene- 

240 tr á  oon gran r a p io s  en e l  in terio r da la  hoja. En

cambio e l emoliente reduce este esponjamiento o la  iá *  

pide del todo y  e* difunde con menor rápido* en ía  

bo^a* Tlnalmea&e a l sulfuro sódico d iso cia  io s  gru­

pos de n itro* El resaltado es que l a  hoja recibe 
245 un ndcleo muy esponjado o disu elto, rodeada de una

serie de capas desnitradas, cada res menos esponjadas 

y  cada ves mas gruesas. Después de este tratamiento 

lo s  pedazos rectangulares hinchados se someten a una 

corriente de aire calien te* en l a  cu al, debido a la  

^30 evaporación del.:dter* se hinchan formando una figura

a. modo de bolsa* Estas bolsas pueden cortarse por un 

.lado y  proveerse de tir a s  engomadas o 'de otro olerre* ; 

.Se emplean como bolsas de explosivos*; .

\;E a ta ...^  que corresponde'a la  presen** '.

2$5 ' . tada .en .Alemania, e l 20 da marso de 1939* bajo e l  nd^ --

mero C* $4.898 IV o/39b*, se acoge a ,lo s  beneficios^

.. .. del articu lo  $1 del vigente. Estatuto, de Propiedad In- 

. -. . .  :.. dustriál*. . ..., . '

o- N 0 T A - 0-

."¡'A.

K ,.. .

Loa puntos de invención propia y  nueva

-*} '

-.1 0  <*



qpe se presentan para j^ e  sean objeto de e sta  Patente 

de Invención en España por VSINTS, a&o^, son lo s  s i ­

guientes: -

13 -,Un procedimiento para fabricar fig u ­

ras huecas de derivados de celulosa separando fig u ­

ras planas de la forma correspondiente, mediante el

tratamiento con sustancias que reducen l a  solid ez de 

la  fig u ra  plana de fuera adentro, sa lvo  lo s bordee.

y  separando la s  figu ras a sí formadas, por ejemplo, 

dirigiendo líquidos o inyectando gases; ca racteri­

zado porque se someten figu ras planas de ásteres o

ite re s  orgánicos de celulosa o de nitrooelulosa a. una 

saponificación p a r c ia l, preferentemente con á lc a lis .,  

y  a simultáneo esponjamiento,

- 23 -rVnprooed^ia&tO/segtin/sé. reiviudicá../'.'-. 

^Ui cl -punt o 18., caracterizado porquela mesóla, de .̂., 

;s.^Onificador .,y e sponjador. se e lije  de manara que .̂ el,' 

ínterior de la  figuraplana se disuelva en el eapuúja^ 

dor. '.

 ̂ 33 -  Un prooedim iento según se reívindíoa 

' 0̂ " lo s  puntos IB , a ..2dz:,;,.c,ayao.tcriaa'Ao jorque la s  f i -  

\ guras planas s.éparadas; s-e libertan, por ejemplo, por 

. desecación o por lavado, de sustancias que pueden-d#b 

terminar .la  adherencia de las superficies interioren.

49 * Un procedimiento según se reirindloa 

en los puntos H a 33,, caraoterizado porque ce sea*** 

ten figuras planas de triaoetato de celulosa a una 

saponificación parcial pon álcalis, e specialmente le-* 

jia  3Ó d ica ,y3imultáneamentea uhe^onlaa^ento ĝ â
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2$Kt oon sustancias de cloruros hidrocarburados, ?s-
35?

295

gecialmeata cloruro de oetileno* con adición de una 

sustancia no disolvente como e l alcoholé

-  ?n,iyoccdjm lento de fabricar figuras

hUeCaS.

Tal y  e w  se ha descrito  en l a  t e o r í a

Que antecede* y  oon lo s  fin es que.s e han es^ecifi-*

E sta Maaoria consta de doce hojas e scri­

ta s por ana sola cara#

, Madrid, 1 2 7 'R/,S^Q 

p. A. , 

M l^deh ln bM a

8h/ * 12 -
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