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de una Patente de Invención por 20 años, 

a nombre de
la razón social: C. C o n r a d t y, residente en Ndrnberg 

(Alemania),
por:

'UíE JORAS EN CUERPOS DE CARBON CON ,.REGLURA mETALlCA V̂ CI
jtLEEJyEDOR^.

Las piezas ce contacto de carbón para la toma o la con­

ducción de la corriente eléctrica con armadura metálica vaciada 
alrededor o aplicada por vaciado son ya conocidas,por ejemplo 
los índices de contacto, las escobillas de carbón, loe estribos 

5 rozantes de carbón y otros muchos. En estos carbones la armadura 
metálica se aplica o se zuncha mediante un proceso de vaciado 
sencillo o múltiple en fundición de arena o de moldes. La .unión 
entre la armadura metálica y el carbón se asegura entonces del 
modo conocido mecíante ranuras, escotaduras de forma de milano,

10 agujeros, etcétera, en los que el metal penetra fundido y se en­
fría. Según la experiencia,la fabricación de estas armaduras con 
vaciado alrededor va acompañada de dificultades,pues el metal a- 
plicado en fusión, al enfriarse posee un coeficiente de contrac­
ción más o menos grande. Los esfuerzos entonces originados son 

15 tales que el carbón muchas veces se quiebra con los esfuerzos de 
flexión o de cizallamiento. Para obtener una fundición buena y 
compacta,el espesor de las paredes de la armadura metálica se de­
be hacer más gruesa de lo necesario con relación a los esfuerzos 
mecánicos.y eléctricos a que se someten,por lo cual los esfuer- 

20 zos de contracción que actúan sobre el carbón resultan muy gran­

des. Según el invento,p-ra l^s armaduras metálicas que se han de 

aplicar se emplea el método de fundición inyectada. La fundición
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inyectada posee,respecto a la fundición en arena c en molde,un 

coeficiente de contracción de sólo la mitad próximamente.
Aun cuando la armadura metálica se construya con igual es­

pesor, son por tanto las presiones de contracción o zunchado ori­

ginadas sobre el carbón sólo de un valor aproximadamente de la 
mitad, y per esto puede ya obtenerse entre el carbón y la arma­
dura una unión prácticamente exenta de tensiones como la experien­
cia demuestra, Fero,además,es posible hacer la armadura metálica 
de menor masa,pues los índices de resistencia de la fundición in­
yectada son esencialmente más elevados que los de la fundición en 
arena o molde, prescindiendo de que el método ce fundición inyec­
tada permite obtener puentes y paredes más delgados que hasta 
ahora, ior este hecho, o sea por reducir la masa de la armadura, 

se logra,además,reducir considerablemente las presiones de zuncha­
do .

El método de fundición inyectada posee,frente al método co­

nocido d^proyección metálica (pistola Schoop),la ventaja de apri­
sionan más fuertemente el carbón por las presiones de contracción 
mientras que el método de proyección metálica únicamente consti­
tuye una aplicación de metál.

N o T A
Se reivindica como nuevo y de propia invención:

Mejoras en cuerpos de carbón para la toma o admisión de co­

rriente 'eléctrica con armadura metálica vaciada alrededor o en­
clavada,por vaciado,caracterizadas por que la armadura metálica 
se ¿.plica por el método de fundición inyectada.

Esta patente recae sobre "MEJORAS EN CUERPOS DE CARBON CON 
aRAADURA METALICA VaCIaDA ALREDEDOR", como queda descrito en la 
presente memoria y caracterizada an la anterior Nota.

Madrid, de Marzo de 1940.
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