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M EMORTIA LS ORIV

de una Fztente de Invencidn por 20 afios,
a nombre de
la razdén social: Co Conxr o d bt y, residente en NUrnberg
(slemania),
FQYS
P EJORAS B CUBRPCS DI CaRBLN CUN wRb.alDUlts lslTabICa VaCIlaDa
AL ESpCRY .

Les plezas ¢¢ contucto de curbdn parz la toma o la con-
duccidn de la corriente eléctrica con wrmudura wetdlica vuciuda
alrededor o aylicuda por vaciado son ya conocidus,por ejemplo
los fndices de contacto, las escobillas de carbdn, 1ios estridos
rozuntes e cirbén y otros muchos. In estos cerbones la armadursg
metdlica se aplica 0 se zunechu uodiunte un proceso de vucisdo
sencillo o militiple en fundicidn de crena o de moldes. La unidn
entre la azrmadura metdiicu 3 sl carbdén se asegura entonces del
modo conocido wedalante ranuras, escotwdurus de rorma de miluno,
agujeros, etcétera, en los gue el metal penetra rundido y se en—
friz. Segin lu experiencia,lu fubricucidn de estas urmaduras con
vaciado alrededor va acompefieda de ailficultades,pues el metal a-
plicado en fusién, al enfriarse posce un coeficiente de contrac—
cién mis o menos grande. Los esfuerzos entonces origingdos son
tales que el carbén muchas veces se guiebra con los esfuerzos de
flexién o de cizgllumiento. Pura obtener una fundicidén buena y
compzcta, el espesor de las puredes de la armadura metdlica se de-
be hacer mds gruesa de 1o necesario con relacién a los esfuerzos
mecdnicos .y eléetricos a que se souweten,por lo cual los esfuer-
zos de contruceidn que actdan sobre el curbdn resultan muy gran-

des. Segln el invento,yp:ri lus wrmxdurus wretdlicas gque se hun de

aplicar se cuples el método de fundicidn inyectada, La fundicidn
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inyectada posee,resipecto a la fundicién en arena ¢ en molde,un

coeficiente de contraccidén de s6lo la mitad nréximamente.

Aun cuzndo la wrmsdurs metdlica se construya con igual es-
pesor,son por tanto los presiones de contraccidn o zunchado ori-
ginadas sobre el carbdn =4lo de un velor apro-imapdamente de la
witad, ¥y por esto puede ya obisnerse entre el carbdn y la arma—
dura unsa unidn préctioamenta exenta Ge tensiones como la experien-
cia demuestra. rero,udemds,es posible hacer lu armadura metdlica
de menor masz,pues los Indices de resistencia de la fundicién in-
yectada son esenciuliente wéds elevados que los de la fundicidn en
arens o molde, prescindiendo de gue el ué€tode de fundicidn inyec-
tada permite cobtenex yuentes v reredes mds delgados gue hasta
shorg, lor este ﬁeoho, O Bed pOr veduclr ls wasa de la armadura,
se logra,adenés,reducir considerablemente las presiones de zunchu-
d0o.

51l método de fundicidn inyectads posee,frente al método co-
nocido d#proyecoidn metélica (pistola Schoop),la ventaja de apri-
sionar mds fuertemente el carbdn por las presiones de contraceidn
mientras gue el método de proyeccidn metdlicua dnicomente consti-
tuye wis aplicucidn de metdl,

B Rt e e L O A e s Lo pU gt Sy SNy
¢ reivindica como nuevo y de propia invencién:

lejorus en cusrpes de carbdn parz lu toma o aumisidn de co-
rriente ‘eléctrica con cruwdura metélics vuciuda slrededor o en—
clavada,por vaciado,caracterizadus por gue la zrmadura metdlica
se aplica por el método de fundicidn inysctuda.

Lsta patente recae sobre "HLJCRaS 3N CULKPOS DA CARBON CON
#lLADURA METALICA VallaDa ALREDEDCR”, como yueda descrito en la
rresente heworia y caracterizada an lu antsrior Nota.

Madrid, ;7

de Marzo de 1940,
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