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Memoria descriptiva

para solicitar MODELO DE UTILIDAD

entidad / devnasionalidedy norteamericana

con domicilio en 3 Gateway Center, Pittsburgh, Pensilvania,
Estados Unidos de América

i

épor: "UN UTENSILIO DOMESTICO" (Clase Internacional A 4;7'3)




E1l presente invento se relaciona en general con

enseres domésticos como por ejemplo utensilios de cocina
"y se refiere mds particularmente a enseres domésticos que
tienen superficies en las cuales un cuerpo extraﬁd; como
5 . por ejemplo un alimento, se adhiere sflo levemente o direlo~
tamente no se adhiere, . o ",
Ya se han propuesto materiales o métodos con cﬁ&é

' ayuda superficies sflidas sobre las cuales particulas de.}

~alimentos u otro cuerpo extrafio pueden adherirse, son con

10 . vertidas en las denominadas superficies "que no se pegan'i,
" por ejemplo mediante la aplicacidn de un adecuado agente*

destinado a impedir la adherencia, pero los intentos efee

o'

-

tuados hasta la fecha con la finalided de proveer una sa-

3

- tisfactoria superficie no adherente han sido sélo parc{éi
15 i mente satisfactorios dado que las superficlies obtenidas

i hasta el momento no han demostrado poseér 0 retener oon

% seguridad todes las propiedades requeridas'por tal super-

i

|

ficie para ser realménte satisfactorla, a saber, la desea

L ]

i da caracteri{stica de falta de adherencia, durabilidad h'g
20 é una aparencisa agradablee

% La finalidad principal del presente invento es

% la de proveer un enser doméstico que tiene una estructura
de superficie que posee y retiene en forma segura a todas
estas tres importantes caracteristicas; ‘
25 Por consiguiente el invento se refiere en general
a un enser doméstico, como por ejemplo un ﬁfepsilio de co+
cina que tiene una superficie no adherenteifogmada Por una
estructura que comprende una estruotura metélica en la
| cual hay formada une multitud de intersticios; ¥ uria es-

30 tructura de relleno compuesta pSr‘un matéridi“no adhefentT
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y que llena sustancialmente dichos intersticios de la es~

'tructura metédlica, siendo dlcha estructura compacta en la
cual dicha estructura metdlica y dicha estruotura de relle
no se encuentran intimamente entrelazadas entre sfi,

El cardcter compacto de la estructura de superfi

:
3

i
|
l
{
!
i

i que se traduce en un ehtrelazamiento fntimo dé las estruo-

| el invento, por medio de la aplicacién de fuerzas que reﬁ-

I .

! sultan en lo que puede ser denominado una nueva_ordenacion

aplicadas manual o mecénicamente segin cualquier maners. ad

cuada, tal como por ejemplo por martillado o impacto po¥x.’

®es

bolillas duras, pero de acuerdo con la realizacion preferi

da del presente invento tales fuerzas son aplicadas someti
do 1la superficie no adherente al impacto de muchas pequeﬁa
esfereas hechas de un material duro, como por eaemplo acet
siendo este procedimiento conocido en la materia como n +

tamiento con perdigOnesu L

El invento podrd ser comprendido més claramente
con ayuda de la siguiente descripcién de una realizacidn
preferlda, la cual ha sido mostrada con carécter de ejem-
iplo en los dibujos acompafiantes, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiwa de una

,sartan calentada eléctricamente y que tiene una superficie

tnocdherante.
La figura 2 es la vista de wn corte “transversal
ragzado a través de la linea 2-2 de la figura 1 y que mues

t
tra una porcidén de la sartén. s

La figura 3 es la vista de un cofté'transversal,

-3 -

turas metdlica y de relleno, es impartido, de acuerdo con .

{0 reposicidn del metal y el mate}ial no éahérente de las--|

estructuras metdlica y de rellenc. Tales fuerzas puede&-%.

en-
8
0,

Qe




10

20

25

B AR R

.~ similar pero mas fragmentario, de una superficie no adheante

" en una etapa de su formacidn de acuerdo con el presente
- vento.

La figura 4 es la vista de un corte transversal

é y fragmentario que muestra la superficie en una etapa subsi-

*
%

: Qli ente.

*

Las ensefianzas del presente invento pueden ser -’

. aplicadas provechosamente a cualquie estruétura de supeﬁn'
- ficie que comprenda una estructura metdlica en la cual hﬂy
. forrados instersticios, y una estructura de relleno com~ |-,
puesta por un material no adherente y que llena subhtan@ihl—

. mente dichos intersticios de la estructura metdlica, tra-).

.

tdndose de estructuras de superficie ya conocidas en la 't

nateria,

Sin embargo, se han obtenidoresultados Sptimos

. de manera més consistente con una superficie no adherente

: sa y de poco grosor, que estd unida permanentemente a la

I deseada porcidn de cuerpo del articulo e impregnada con el

L

v *
.
-

5cuya estructura metdlica comprende una capa metdlica poro-

 tura de superficie la que ha sido elegida como la realiza

"cidn preferida del invento que se desgceribird a continuacidn

i con referencia a los dibujos

ra 1) que tiene un cuerpo 12 de forma céncava y con una
superficie de frefdo estd adaptada para ser;qgléntada con
ayuda de un elemento calentador eléctrico ;Sgépéertado en
el fondo de la sartén, tal -como se indicaﬁgphfla debida

linea de rayas.

» material no adherente, Es pa lo tento este tipo de estruc~

En Jos dibujos el invento ha sido mostrado apli<

cado, con mero cardcter ilustrativo, a una sartén 11 (figu-
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f ma ovalada y por cuyo interior corre un conductor eleotrl

La figura 2 es la vista en corte do una porcidn
de la superficie de frefdo y de la porcién subyacente del

fondo de la sartén con el elemento calentador insertado

en 1a misma, El elemento calentador 16 incluye uné.vaina_‘

21, que ha sido mostrada con un pérfil trans?ersal de for

22 dispuesito centralmente, estando el espacio 1ntermedio

rellenado con un material refractario granular 23% La Va

B
i
| na 21 estd externamente rodeada por la base 0" fondo 25 d &

cuerpo de la sarten, que muestra una protuberancla exten|

dida hacia afuera en la adyacencia de dicha vaine 215 ?p

) e o
ser de tipo completamente acostumbrado, dicho elemento .de

calentamiento no necesita una mayor descripcién. L

LI ]

By 1o figura 2, el grosor de la superficie de
frefdo 13 ha sido mostrado en escala sumamente aumentada,

en el orden de un centenar de veces, en tanto que 1a base

o fondo 25 ha sido aumentada en sélo una fraccién de tal :

escala, algo asi como una qulnta parte. La capa de super

ficie del material 32 destinado a deflnir loa poros prese

teda los intersticios o poros 31 (los poros han sido mos- '
trados en forme algo exagerada para hacer més clara 1a

% ilustrecién) y tal superficie se extiende preferiblemente

2 ro no necesariamente de manera continua a través de la su

. perficie superior dspera 26 de la base ( es QQCir;4la in;

perficie),'& es discontinua en la superfiocile externa ex-

? puesta o superficie supefior propiamente'didhai En gene-
. ral, desde aproximadamente 10 a 50% del wyolimen de la cap
© supcrior o superfioial comprende POYoOS, a ld- vez que el

- material que define los poros constituye el volumen res-

. terfase que madia entre el metal de basé-y-la capa'de@éu- :

O

- .

pe-
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tante de la capa; Ia estructura de relleno del materlal

Eno adherente alojado en los intertlcios 0. poros ae la capsa
| 0 estructura metdlica ha sido mostrada levemente punteada,

|
|
}tal como se indica con el numero de referencia 33.

5 i El material mds comin para la base o fondo 25 eg

| A
4 . 3

' probablemente el aluminio. avn cuando se pueden utilizar’btﬁos

metales, aleaciones, y hasta materiales nqvmetélicos; como*

L I

¥

por eaemplo un material cerdmico, E1 material que deftné

los poros debe ser quimicamente compatible con el materia).
10 vde base y ser apto pare sdherirse fisicamente a tal mate-|.
| >

'riel, y para el mismo se dispone une variedad de composi--

_ciones igualmente amplid; De ess manera, la capa de mae.f.

. terial definidor de.poros aplicada sobre la base de alumiﬂ
‘nio de una sartén calentada eléctricamente, tal como la "fife-
15 _trada en las figuras, puede ser hecha de aluminio, pero
ello no es indispensable dado que, aparte el aluminio, los
?siguientes materiales metdlicos son también adeucados para
' ser utilizados sobre una base de aluminio: cobre, hierro,
éniquel, y aleaciones que contengan uno o més de los metales
20 - recién mencionados.

La capa de superficie porosa puede ser formada mediane

te la aplicacién de un polvo adecuado, o preferiblemente

‘pulverizando el material para formar un revestimiento so-

i bre la base, caso en el cual el material destinado a defi-

nir los poros puede ser aplicado, bajo la forma:zde una alam-
:bre o de un sdélido finamente dividido, con ayuda-de un so-
%plete que derrite el material y lo pulveriza sobre la base
metdlica, Pora ese fin se puede emplear un sépiete que
funciona con oxigeno y acetileno u oxlgwno (o} hidrégend; Pu-

30 diendo emplearse también un soplete del tipo de arco elécm

- 6 -
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“trico constrefiido, Ia capa porosa se aplica hasta formar un

_grosor de desde aproximadamente 0,051 & 0,381 mm., y el gro-

‘sor preferido no excede de aproximadamente 0;127 mm,

El material no adherente puede ser una resina de

o efa

. fluorocarbono o una resina de silicona; como por ejemplo

épolitetrafluoroetilenoﬁ Tales materiales pueden ser obte—

%nidos comercialmente bajo 1a marcha "Teflén"™. No hay ne-]

icesidad que sean homopolimeros, pues pueden ser copolimew,
| _ :

»

Eros o telémeros. Deben exhibir un grado de polimgrizaciéﬁ
%suficientemente elevado como para aéegurar su:conversién .a-
,nna forma sélida y dura, independientemente del hecho que
:sean aplicados bajo la forma de un 1iquido o un sélido de'-
;bago peso molecular, o con la forma de una solucién o Q§§"

:persidn.,

: El material destinado a impedir la adherencia puede

'ser aplicado sobre una capa porosa existente bajo la forma!
i . L
de una dispersién acuosa. E1 materiasl no adherente es.se-

to, salado o cualquier otra manera adecuadaf“& es curado
con la aplicacién de calor o sin é1, a menudo en presencia
de un catalizador, tal como se acostumbra para ‘el materiell-
eleglido. 4‘ 

La impregnacidén de la capa de superficie porosa
con el material destinado a impedir la adherencia puede ser
facilitada, ain cuando no depende de tal recurso, mediante

una evacuacién de la capa de superficie porosa antes de la

aplicacién del material no adherente, siendoila presién at
i v ) "
‘mosférica restablecida luego de dicha aplicaciéne Como al:

‘con ayuda de una soplete o boquilla descargadora ya sea sil

-7 =

parado de agua por medio de un procedimierito de calentamien-

ternativa, el material no adherente puéde ser;éumihistrado‘
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multéneamente con el makerial que define a los‘poros; sepa-~
(rado de tal material o entremezclado con e1 mismo. La im-
.pregnac16n y el curado por lo general ocurren de manera sil

‘multanea substancialmente en tal procedimiento.

i .
i De acuerdo con el presente invento resulta deses

'ble proveer un exceso considerable de materlal no adherenm

ibajo la forma de una delgada capa o revestimlento 36 que

}
1
icubre las crestas 37 del material que define los poros,,ta

como se muestra en la figura 3, Este exceso de material

oy

lpuede ser aplicado junto con el subyacente material no adh

P

,rente o impregnante, o en una capa subsigulente\ De esa’’;

manera, la capa porosa puede ser impregnada, primero con' -

P

un material no adherente, tal como se sugirié mds arriba, .

v a continuacidn un exceso de tal material o un diferente
material no adherente puede ser aplicado luego que se ha
’restablecldo la presidn atmosferlca en la superfiocie. |
3 Ia etapa final del procedimiento de acuerdo con
el presente invento consiste en consolidar la capa de su-
;perficie que lleva sobre la misma la delgad; capa de reves
‘timiento del material destinado a iﬁpedir la adherencialy
Si bien tal resultado puede ser obtenido segin cualquier
manera adecuada, tal como se indicd mds arriba el método
lpreferido comprende el tratamiento con perdigones., En est

etapa el material no adherente es apretado més firme y pro

r

Tundamente dentro de los poros, con 1o que reduce la porosidad

fdel mismo, tal como lo demuestra la prueba de absorcidn de
‘colorante. |

Ia figura 4 es una vista en corte transversal qu

11us sra la apadencia de la resultante superficie destlnada

©
I

ia impedir la adherencla, y en este caso el material no adh
l
!
!

- 8-
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- que se deja para formar una capa delgada y contfnua que “’|
cubre las crestas de la estructura mefélica no se aparta ‘|

. de la finalidad del invento y hasta-puede resitar conveni én-

- compacto al total de la estructura por medio de una deforc

- tanto la porosidad remanente:s de 1la capa ¥ resulta también
. en un entrelazamiento Intimo entre la estructura metélica

_ porosa y la estructura de relleno no adherente, representa~

: prédctica del presente invento dado- ‘que mejora la ligedura
; del material no adherente, tal como-puede-sey‘demostrado

? cuando la superficie es raspads con toda lélfuerza.posibl«
? pero sin usar por supuesto una fuerza sufiqiehte 0 un ins-

; trumento basgtante duro como para fracturar'allma%erial Pro-

- tacar la conveniencia de obtener una retencidn positiva
- del material destinado a impedir la adherencia, en especial
' cuando la superficie no adherente formada de esa manera es

! usada para cocinar o cuando de cualqulier otro modo‘entra

rente (indicado con un punteado obscuro) ha sido identifl

caedo con el nimero de referencia 38, Es menester destacap
en este sentido que el hecho de haber mostrado el materiai
no adherente en la figura 4 como a ras con las crestas deg
la estructura de metal poroso, no debe ser interpretado
como una limitacidn necesaria para alcanzar la flnalldad f

del invento, dado que un exceso del material no adherenten

te, E1 tratamiento con los perdigones o esferas metdlicas’
endurece la superficie més externa y consolida o hace mﬁg}

§
macidn permenente o reposicidén del material de la estructu-
ra metdlica porosa y la estructura de rellenb destinada a

impedir la adherencisa. Esta consolidaci6n reduce por 1o

§ do este Ultimo un resultado especialmente importante de la

A2

: piamente dicho que define a los poros, No es necesario dés-

-9 -
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en contacto con substancias alimenticiad% El presente in

vento prevee una superficie no adherente de tipo "permanen-

te", es decir, que puede durar tanto como»elwmismo articu

3

lo sobre el cual estd apliéadéo_

Se deberd notar que si bien las sﬁperficies non'

adherentes tienen particular aplicacidn en recipientes de
cocina, tal como por ejemplo sartenes, planchas parea hacd

tortas y panqueques, ¥y cafeteras, las mismes resulten tar

bién de utilidad en otros aritfculos calentadoa que pueden-

no entrar en contacto con substencias alimenticias, tal,u-

como por ejemplo revestimientos de horno; rebipientes de.

L)

reaccidén, y bases de planchas, para nombrar 5610 unas po—g

cas aplicaciones, Como ejemplo de un articulo no cale@@e

do que pucde ser mejorado con las superficies no adhereﬁi

es la cubierta de una cortadora de césped, en especial el

costado inferior de una cortadura de tipo giratorio} a ls

cual tienda a adherirse el césped cortado’s

= REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristicawde novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE aﬁos; son los

siguientess

es

1.~ Un utensilio doméstico, por ejemplo un uten-

silio de cocina, caracterizado por inclulir una superficie

no adherente formada por una estructura de superficie qu

comprende una estructura metdlica que tiene una pluralids

- 10 =
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. de intersticios en la misma, y una estructura de relleno

_reubicado, con respecto & la posicidn original de dichas |-
estructuras antes de la consolidacién, formando asf un en+

- trelazamiento Intimo entre dichas estructuras. o
 ¢idn 1, caracterizado porque dicha estructura metdlica coms
“prende una capa metdélica porosa unids en forma permenente’ .

con una porcidén permanente con una porcidn de cuerpo del’ }.

"rente,

§

compuesta por un material no adherente que llena dichos
intersticios de la estructura metdlica, siendo dicha es-
tructura de superficie una estructura consolidada que tienq

el material de dichas estructuras metdlicas y de relleno

)

¥

2.~ Un utensilio doméstico segin la reivindicas:

enser, y que estd impregnado con dicho material no adhew:

DI

3.~ Un utensilio doméstico segin la reivindica-
cidn 2, caracterizado porque dicha capa metdlica porosa tie-
ne un espesor que no excede de 0,127 mms

4o~ Un utensilio doméstico segin 1la reivindica-

cién 2 6 3, caracterizado porque dicha capa metdlica poro-
sa estd compuesta de un material elegido del grupo éue COm~
prende aluminio, cobre, hierro, niquel; y aleaciones que
contienen por lo menos uno de estos metaled%;vi

5.- Un utensilio doméstico ségﬁﬁf&ﬁglquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracteﬁiéqéé porque di-
cho material no adherente es uno del grupofgue;comprende
polimeros de fluorocarbonq, telémeros de fiﬁdrogarbono y
resinas de silicone, : e

6.~ Un utensilio doméstico seg&n¥¢ﬁalquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque aid

cho material no adherente es politetrafluoroefilano@

- 11l -
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7.~ Un utensilio doméstico segdn cualquiera de

Elas reivindicaciones precedentes, caracterizado porque ung
i

i capa delgada continua de material no adherente estd exten-

| @ida por encima de dicha estructura metélica,
: 8.~ Un utensilio doméstico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

t

Etecede, representado en los dibujos que se acompafian y pg%,:

-

los fines que se han especificado. !

{ La presente Memoria consta de ddﬁe‘hojas escri;_'

PN

tas a mdquina por una sola cara.

| Madria,

- 12 -
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