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&l presente invento se refiere a la Fabricucidn contf-—
nua de hojas de vidrio, cuyas suseriicies pueden considerar—
se cono definides por el desplaczuiento de una linea curva -
cu&lguiera paralelsuente a si miéma, segdn trayectorias recti-

5 -« 1lineas. Se refiere nas narticularmsnte o la fabricacidn de vi-
drio ondulado utilizado para recubrir de vidrio los techos en
asociacidn con hojas onduladas Jde waterirles diversos, por -
gjenplo, de wetel, de czmento, ete,

#n log procedimientos conocidos esta fabricacidn se reg

10 - liz& por mecio de pures de rodillos acanalados, entre los cul
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les se nete el vidrio destinado a la foruacidn de 1ayh05a,
¥ el cusl na sufrido, o no, wi lawiunado previo, tomdndose
este vidrio a un estudo de temperature y de plagticidad com
veniente. Los rodilios pueden poseer bien canuladuras paralg'
P

1la su eje de votacidn, hien canalafurss circulares cirou-

@
o

bl

ares Glspuestas en planos pervpendiconlares a émte, Zm el pri
mer cuso, la hoja se ondula transversalmente al sentido ce -
au deaplaﬂamiehto, y en el segundo caso, lag ondulaciones se
dirigen longitudinalumente,

in las dow digposiciones los vodillios poseen necesariz
menve didwetros aiferentes de un punto a olro, de suerte que
pars une velooidad anguler constants de losg rodilloe, les ve

locidades lineales da los puntos cue se ponsn en comtacto, -

gon uifersntes sntre sf. De uoud resulta ocue la hoja que se
sauete a un arrastre ﬁesiguui e irreguiar vpor purite de ﬁno ¥
de otro redillo, experimenia efectos de avulsidn y machaca-
miento perjudicizies al buen aspecio de 1 superficie.

Por lo demds, los rodillos 20 actdan sobre el vidrio
mas gue qurante a2l tismpo, necesariavente limitadio, em gue
dste se sncuentra metido en la zoua de intervalo ninino entre

los rodillos; la hoja zale de los mismos bastante antes de -

haher #d nacenuria pera conservay el per—

i1 qus se le hw iupreso v se deforms, 1o Jue es wuy perjudd

cial pars BU supleo o cwlge de 12 necesidsd de adaptar dicha

hoja & lag otras sue poseen un nerfil regular ovlen iefinido.

iar estos ine-

B presente inverto tisuns por objsto ren
convenlentes. Bl isveuto consisbe en hacer cardnsy Ge modo ~
contfirao ¥ uniforme sobre un Sronuo conformador f1jo, que -~

presenta un periil adecuado & la foxrwz nus se na de dar a la

-

30 - hoja, una hoja de vidrio pluno obteniia por los procedimien-
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toc :-.’.::ﬂcidos, cuayis “ich® hof Jn. fe encuentra en un CStadO

de plasticidad -

do pave recibir las ondulaciones de

N

dicho ¢oarormador .

Iay onduicclones del conco

eatdn

dags seglin el seutido de avance de la Loju.
Lo porcidn todevia plistics e 1o hoja cus pass sowrs

el conflow

ERCOT, @8 aronst

gue esle el wizwo,

se verifics Tiwbicn de umna mang

~hoja solwe el 8ry G onE O N

3 - o oy oy el -y aman g ]
dor, se ciectdn en uwne ddrsccidn e

horizontal, de

susrte cue por wna regulucidn conve

Lente de La plasticidad -

del videio, dute puede recibly el psryil de las onduy por 1a

80la azcidn de gu prouio
ge prevén meiios pars regulsr 1o venpernturs Jde la ho-
Jja, ¥y por vonsiguiente, =u plasticidad sn ¢l decurso de au -
paso sobwre ¢l Srgano comiowiador, nudiento ests regulacidn
aplicsarge lo wizwo en ¢l sentido dek desplasewiento de ia ho-
Ja que =i el seatido tramsversusl,
se puede facilitar lé comdorpacida de la noje por me~

dio de digpouitives convsanlenies colocudos por sncims de la

mdsma y dsl coaforrwmdor y uue actden sob

aplicaila al Tondo do lag ondas del conornador.

Se puade,de iznsl @060, hacer variasr de un wodo prosre-

33

givo las ondas del Srgeno souforviador y les de log digpesiti-

vos coloundoy por enclms de Lo hojan, de wanera que se produvs-—

cs igusdmente une conformnelén vrogresiva de la hoja de vie

S
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drio, “sta vaciecidn puede tener lugar lo wmim.wo ean su profun
cidad que en su sepuracidn, Puede ser idduntica o gifersnile -
pars todus las ondas rue forman la hojs,

Lus ventajas el procediuiento, wzegdn el invento, soh
las sigulentes

a) To hoja encombtrindose en todos sus pumtos en despla
zamisnto constante y uniforme con ielocidn s la supsriivie -
del Srzano conformador y pudidniose regulsar a ﬁoluntad la tew
peratura de la pojs el vilor gue conveuga, se evitan los de-
rectos de las superficies 4ales como laz conglutinaciones,ug-~

chacaduras, warcas, ebtc., ¥ su el producto scabado se pueden -~
conservar las cuulidsdes Ge la superficie de la hoja plana -
primitiva.

b) draciss a Los wmedlos uescritos permite el iuvento &b

tener una hoja ondulads de perill exacto y de espeuor regular.
“etos wmedios difeventes lo miswo cue las ventajas que -

proporcicuan, aparecerdn por lo demds claranente en el trunse

curso de lo descripeidn siguisuie gue wse refiers, lo mlsuo gue

los dibujos adjuntos, a diferentse formas de eje coucidn sefialo—

dag & tltulo de ejenploa

Teo flgurs 1, ey una vilgte esguendtios que representa en
seceidn vertical longitudinsl, una foruma de ejecucidn del ing
vento combinadz con un horno ¢e cubm, una laminadora y un teRr~
dedor de rodillos.

o Tigura £, es una seccidn transversal segdn la 1linea
II-IT €e la figura 1.

Les figuras 3, 4 y 5, son secciones verticales longitu-
dinales referentes a diversas foruss de ejecucidu cel confor-

13,801 o

Iog figuras 6 v 8 son secclones trunsversalesy, y la fi-
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gura 7, una seccidn Tongltadinel selutivas a vamianﬁéé de
ejecucidn del procecimiento.

Tes figuras 9 y 10 ge refieren a otra Torims de ejecu~
cidn del conforimdor, Siento 1a'figuru 9 una vista en plante,
¥ la figura 10 we secedldn vertical, segin la linez -k de 1a
figura 9.

tigura 11, es une vista en planita de otra forns de

&
&

3

(LQL

ws geccidn vertical lomgitudinal re

(¥

Ta figwa 12,
Terente a 0tra varisube en 1s disposicidn del corvormdor,

Lo figurs 15, se reflere 2 un procedimiento de corte de
la hoja onmdulada.

Lo figurs 14, 88w seccelln transverssl de wa Glspomi.

La figura 19, es ung seccidn verticsl longitudinal re-
lubivae a un dlspowitivo gue pertenece ol presente invento y -~

gque sirve pars la fabricacidn de videio onduiaco armiado.

i las figuras 1 y 2, 8e reiws a por (1) ls pared -

de un horno de cuba, por (2) el orificio de sulida del ligui-

do, por (%) una laminador: aliwentads de wmodo continuo, por

(4) la hoja de vidrio plano producida por la anberior de wo-

do continuo, por (5) el Srguno comiors
tituldo per ua tublero mecdnico, cuya parie supsrior eatd -

formada de ondas varalelas corresponsientes al dibujo gue se

25 - ha de dar u 1la noja; la figura 2, presenta el perfil de wn -

50 -

tablero. Dicha wesa foris, por lo demfs, uns especie de ca-
jdn, en el yne se realisa une cirvculacidn continua de agua,
destinada a regulsr la temperatura de la mesu. Los tubos (5)
que sirven pars la evacuscldn del ugua, Gesembocan sa la par-

te superior de las ondsl ¥y asegursnm el conbacbo del agus con



todos los puntos Jdel cowforn
dillos de un trausportudor, v en (8) la entrada del tendedor
de recocldo.

Bl funclonsmiento del Gispositivo =28 como sigue : 4 su

5 » salida de la lawvivadora, la hoje de vidrio pass zobre el tay
blero o mesz (5) comensando a deslizarse sobre lu parts supe-
rior (9) de lag ondus; como el vidwrio estd todavia en estado
blandp, lsa hoja por la aceidn de su propio peso se chsfa en
lag partes donde no esitd sustentadu, y se estira transversal-

10 - mente, y w8l o medidu gue sigue su avanee va adopbando la for
ma ondulads de le mesz. & su salida del conformador, la hojs
onémlada (10), que en este momento estd suficientemente fria
‘pmra poder ser sustentads sin defoviamrse por los rodillos (7)),
ve coloca sohre #llos. Estos rodillos Se enouentrun on 4O%e
15 ~ tacto con 1o generatriz inferior de ilas ondas y comunicin &
la hoja wn mowlwivuﬁo continuo de avuance,

Ls convenlente poder regulzr lz temperaturs de una wa-
nera independizntbe =2n las diferentes fasaes de 1w conformacidn.
Para este objeto el invento ;1evé cue el comformador puede di-

20 -~ vidirse en wmne serie de elementos distintos, en los Tuules -
se puede admdtir agua o cuzlguier otro flwldo a tempereturas
que pueden diferir de un elswento a otro. Lstos elementos pue-
den no llevar ninguna circuiacidn iuferior, mer de difexentes
naturalezes, y estar hechos por ejsmplo, de wateriszl refrac-—

25 - tario. Pueden, iguslumente, servir vara raqalentar la hoja ¥
para este objeto pueden llevil mecheros de gas o dispositi-

vos ¢léciricos de caldeo.

Ta rfigurs 35, presenta, a tftulo de ejemplo, un frgas
conioliaior coupuesto e tres cajones (lspuestos unos o con-

3¢ ~ tlnuacidn de otros, segin el sentido de movimiento de Lz ho-
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jae 20 el primer caién indicudo por (11) que corresponde a
la conformacidn de 1z hoja, se procursrs obtensr la tempera-

turs was slevada de menera gue el vidrio se mantenga en estaw

- go plistico, ¥n los cajones siguientes indicados poxr (12) y

(13) se fegularé 1la temweratura psra yue la hojas, a su sali-
da del conforuador, posea L rigidesz suficiente, sin gue sin
embargo, se enfrie a wu punto que le sea perjudiclal,

Bien se comprende gue el conforuador representado en
Lla figura 5, solo se trae a titulo de ejemplo, y que la divi-
sidn en compurtimentos Gistintos se pusde aplicar lpguslmente
en gentido transversal,lde suerte jue, segdn los cuuos se pue
da regulir diferentemente la temperaturz y las condiciones de
ls conforuacidn. in particuler se podri tawbien sobre el con-
formador compensar las desigualdades de femperatura gue pue-
den presenlsrse @ la w.lida ce lu luwinadora entre 1oz bordes
v el centio de la hoju.

Fara regular la vtsupevsturs de esta ﬁitima, lo miswo -
gque lus condiciones de la contormecibn, se puede, igusliuente
wodificer el tiempo de pawo de la licja en las diferentes fo-
ses de la condormacidn : pars este objeto pravé el inveunto
el que se pueda modlrficar la longitud del comformadoi BIL C i
da une de estos fases, bien ses reeupiazando los correspom-—
aientes cajones por cajones nuevos de longitvd adecuads,blen
modificondo en caay serie el‘nﬁmero de cajonss elementiles com
locudos wnos & continuasidn de otros,.

ol dnvento proporclona tewbien ¢l redio de reulisar -

Lla

@
m

en Godox LOB CGEO condiciones exigidas por el esbal
pldstico ¥ término ¢e la hojs, 10 gque en particular conviene
cusnao ae deben fabricsr produnctos de espesores diversos y

utilicar dilferentes velccidades de producceidn.
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Jue se ha de dar & Ja hoja 1ieva par-

tes de dibujoe acentuado , no siewpre ls aceidu de la grave~

Gud serd suficlente para splicsr con exsetitud 1s hoja sobre

todas lus pavbes del yerril del conforuador, Pwr: remedisr es—
we duconvenistte, wevd el invento dispositivos gue, COnServan-

do siempre las ventujas deperites, oblizwn a la hoja & adoptar

‘rigurosamente el pertil recusriio. La Yigurw 4, presenta, a -

t{tulo ue ejemplo, wuo de estos < ivog, por (14) se in-

dica el conrorumador; por (15) uné contraplacs colocada por en

cima del conrorumcor y de la hoja, & una distanciz convenien~

te de la eutrade el coarorumdor; la contraplace (15) estd »

dispuesta para spilcar la hoja exactawente sobre el couforma-—
dor; pex:s cute objeto el intervalo yue existe entre los dos ~
rganos va dispinuyendo pocod a poco a nedida y tenocr del avan
ve de la hoja,hasta wa valor, que en el punto (16} correspon~
de 21 espesor de la hoja. Se ha encontrado ser ventajoso para
aumentir la eficscis de la contraplaca (15) y evitar que la -

.80 entre los dos drgziios corra riesgo de detener-

hoja en s g
se =2n ¢l cago de gue pregentary un espesor accidental que en
el conformador produjese un vacio situado inmediaztamente por
encimg del punto de le contraplaca. s figura 5, presents via
dilsposicidn correspondiente: 41l conrorwsdor se rerresenta por
(L7) v (17a), y 1la contraplace por (18); los puntos (19) y -

(20) vel conformador y el puato (¥1) de lz contraplaca, se en-

cuentran en plentilla exscta de luas ondulaciones jue se han

de practicar, unass por debaje ue otrus por zncina de lz hojas

entre los puntos (19) y (2C) el conforuador presenta un vacis-
do (21a) en la vertical del punte (21), de suerte gue se evi-

ta todo pelizro de agarre de 1a_hoja,entre 108 dos Srganog.

s,

Sor lo demds se prevé gue la contraplaca rueda actuar
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solawente en clertos puntos del perfil, por sjemplo, cowo se
inGica en la figura 6 en el fon&o de lus ondas del punto {22).

La contraplaca lo mizuo gque el conforundiocr, puede compo-
nerse de gajones digtintos, medi-nte los cu.les se podrd en -
todo punto actuar ds la muuera eonveniente sobre la tempera—
turs y sobre la conforuasidn de la hoja. Lw rigura 7,presenta
a tltulo de gjewplo, wna contraplaca compuests de una parte ~
(23) que hace el oficio de roups de gas pars wpantener o acen-
fuar le plasticidad del vidrio, y de otru purite (24) provisia
de un circulacidn de wgua pars constituir un gufa =l modo -
degerito aenteriormante.
| La figuras 8, se refiere a otro disposivivo para el miswmo
objeto. Una derie de rodillos o poless (25) aceiomadss, 0 o,
¥ con una velociiad periférica igral a la de la Loja en su -
punto de comtacto con ésti, aplics a dichs hoja en el fondo -
de lag ondas (26). 31 se eumplean varios rodillos montados s0-
bre el wiswo eje, y con difersntes didunetros purs =plicay la
hoja en los puntos diferentes del perfil de Lad ontas, dilchos
rodillos deberdn poder givar libresente los unos con relacidn
a los otios, de suerie gue su velocidad perifdrica ses pura -
cada vmo Gz ellos la misma yue la velocidad de desplasanien—
to de la hojs., Jomo en la Fovms Ge ejecucidn precedente, se -
podrd con ventaja en ciertos casos rebajar o vacilur &l con-
formedor en ¢l paraje de los puntos Ge accidn de los rodi-
lloe.

Tas figuras 9 y 10, se refieren s la parte del invento
que ‘tiene por objeto la accidn progresiva el drgano confor-
wador. para ciertos dibujos de ondus, por ejeuplo, cusndo la

profundidad de las miswas tienen importonciu frente al paso,

30 - existe interds em obtener uns conformacidn regular del vidrio
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y en ev1t&r agarres o la entruade del conformador, para 08—
tener la hoja mientrzs que se chafa bajo su-propio peso. Pa-
ra este objato prevé el invento el conforuador de las ondas
gue al comienzo del wigmo podeen una profundiidad nula o muy
- pequefia, y que & conbtinuacidn vaysn aumenténdo progresivanen~
te de profuniidad hasta zlcauzar su perfil o culibre defini-
tivo. Las figuras 9 y 10 ilustran esta dispowicidn: Se ha T2

presentado en (&7) la entrada del confonmcdor, v en (28) el -

parzje en gue las ondulaciones slcesnzan su profuniidad total.

10 - ¥n log diferentes $ipos de coniormadores descritos an—

teriormente, la conforsacidn de la hoja va aconpaiiada gene-

rulmente, de uns disminucidn de espesor debido & cue le hoja

para adepiarse a lus ondulaciones tiene cue slarg:

tido transversal, Lste Clsminucidn afects incoanvenientemente

15 - ciertss portes del perdil, tules como log flancos de 1as O

30

i1}

das y coniuce & diferencias ue egpeszor gque en ciertos casos,
pueden porjuiicar el valor degl producto. Pura evibur estas -
diferencias el invento prevé dos medios «

-

rado en log dibujos adjuntos,se

el prdwsro, no ilus
~ dd a la hoja en el momeuto del leminado sobre sspesores Locam
les que compensardn las desigucllsdes de estiraje producidzs
or la conforwscidn. |
In el sesgundo wealo, se conduce l& conforracidn,de suer
te due no se produsca alorgamisnto de la hoja en el sentido
- trangverscl. Zara obtener este resultado se puede uwbilizer un
conforiwador, en el cue las ondszs, a partiir de la entrada del
nismo, varfen Ge upa manersa progresiva en su separacidn. Yen-
4o en aisuimcidn euta vwepsracida a medida que se acentds 1la
ondulacidn de ila hoja, Ge suerte yue 1la secci&n tTraneverasl

- de la misia hoja conserve constantewentve le miams longitud de-
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sarralladsa, Bl dispositivo debe emplearse sisladamente 0 asg
ciado con uu aumento progresivo de la profundidod de las on-
das del conroriiador.

fa figure 11 se refiere s un conformador dz este Ulti-
wo Fipo; la emtrads se indica por (29) y.la salida por (30].

o

4 la entroda el conyoruaunolr mresenta une parle no ondulads o

de ondulacidn muy adbil. 4 continueacidn, y segin el sentido
de avance de la hoja, lug onas auuentan progresivamente de
profundidad, Al mismo tisapo su separacidn va disdauyendo,
gsegin se indicu, de suerte yre cada parte del peryil entre -
dos onéas posea uns longitud coanstinte de desarrollo. Te aqul
resulta gue el punto de la hoja que hubrd cowensudo a cuwilnar
por ejewplc, sobre la aristy de una onds, continvard siguien-
do la misma parte del periil y no se efectuadd ningdn desliza
miento lateral de l& hoja con relacibu al drgano conlormador,
no habiendo necesidad en absoluto, de ningdn estiraje de vi-
Grio entre las ondas para nroducly su condorvmeidn. Hsto po-
drd procucirge a wne tenperatura wus elevada gque cuando se ne-
cesity un caubio de Glmensidn trausverssl de 1a hoja.

s evidente yue estas descripciones y las diferentes -
formes de ejecucidn ilustradas por lan ndjuntzs figuras, solo
se den o titulo de ejeuﬁlo, ¥y sue el iuvento se extiende a to-
dos log wedios adscuados psra reguler las condiciones de forme-
cidn de las ondas sobre el Srguno conformador.

“n particﬁlar los cispositiveos descritos en las diguras
9 y 10 preaenisn culdros cuyss ondulaciones con relacidén al -
pleno de sntrads de la placa estdn ilspuestas segin partes en
oruz. Se evidente yue en contra de csts aisposicidn lus ondes
pueden disponerse en religve con relaeidn al pleno < entrads,

S

0 bien disponerss 45 una meners intermedis, colozdniosze la
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cregsta de las ondas por enecima, y el valle por debnjo de es~

e e i

te plano. Ia figura 12 se refiere a un conformador de este
ltimo tipo.

Por lo demds, el conformador se puedl: colocar en cual-
quier prileidn oarslord. Lov selzeidn al laminador, lo mis-
mo en el sentido —erticcl cue en el sentido horirontzl; solo
ge requiere poner el drgano conformador a un nivel tal que la
wacte Lufarior de las ondas estd al nivel de los rodillos del
tendedor en que entra la hoja.

En Wltimo término, el invento prevé medios para efec—~
tuar el corte de la cinta de vidrio ondulzdo. Una primera so-
lucidn consiste en imprimir en la hoja en <l momsnto del la-~
minado surcos transversales de manera que la hoja no sea cor-
tada, sino simplemente reducida de espesor esn el emplazanien-
to previsto para el corte, de suerte <ue la continuidad de -
la bands sobre la placa, y en el tunel de recocido se manten—
ga y que el arrastre de la parte pldstica por la parte rigi-
da se asegure slempre de una manera eficaz y uniforme. El cor
te se hard faciluente a la salida del tendedor de recocido =
por medio de un corte efectuado del modo ordinario, por ejem-
plo, con un diamente, segn estus lineas de wenor espesor.

En la figura 1, se ha representado una forma de ejecu-
cién de este dispositivo: un saliente (31) del rodilleo aupe-
rior imprime un surco en la hoja. Bl inkervalo de lus 1lineas
de corte resulta entonces funciébn del didmetro del cilindro.
Se puede modificar la longitud de las hojas cortadas modifi-
cando el diduetro del cilindro cue lleva el saliente. e pue-
de, igualmente, emplcar un rodillo impresor que actie de una
manera independiente del lamihador, poniendose en actividad

el sistema cortador mediante un embrague acclonado a volun—



que se puedan covtar cuslesquiera longitudes

de cinte regulable = veluntad. de entlends gue el Srgeno ime—
wiesor Jebe Awrante su desplasuaundento sn coutacto con la ho-

ia, poseer una velocidad Lineal iguel o le de la hoja. Zate

g T din

5 = slstens ue corte puede colocarse lvue

nente despuds del

lominedor v spses del counformador, v en ests caso sstsrd cons
N L 2
tituido pox un rodillio gue lleva vl malieute y otro rodillo

¢, Yowbien

de spoyo colocado verticalmente debajo Gel prilw

cusnGo 1e sntrads del conioruswdl yrese: ma porcidn pla-

10 - na, puede rezlisurse uedisnte un rodilio imprescs ue actie
por encima de egta porcidn.

Lo digura 13, es une secoldn longitutinal de una hoja
ondulats y preseuta los surcos 31é preparados con vistas al
corte segin el proucecdimiento anterior,

15 - Un gegundo mnedlo consiste en‘produoir sobre la hoja a
su sulida el tendedor de recocido un calieo local del vi-
drio segin la 1inea gue Se ha de cortbar. #eto pueae ejeoutgg.
ge, por ejewplo, con zuxilio de uma lfnes continmua de meche~
ros de gzas muy fiunos, wontados de pansrs Jue vengan a herir

26 ~ la guperficie de 13 hojs cuaudo adopba el verfil transversal
ondulado. Otrs solucidn consziste eu aplicar éobre la hoja de
una y otra parté del paraje doade ha 42 cortarss, dos cintas
metdlicss,; por las vue se haga pasur une. corrieute eléetrica
intensa. Infriaudo en szegulda bruscasente esta zona colien~

te, por ejemplo, mediante el comiacto de wna herramienta Fria

i\
T
1

adecuada, e provaca la rupburs de 1a hoja a lo largo d¢ e
ta linea comsiderada. Im figwrs 14 incics, a titulo de ejeum--
plo, wns torwa de ejecucidn de eute (ispositive; se ha repre-
sentado en (32) la hoja ondulads que se ha Ge cortur, en (%3)

e = I 5 3 o ey EE RS . - . . "
30 =y (54) dos cintze wetdlicss generulmente de niguel cromado,




10 -

20 -

30 -

e (35) y (36) dos capas aislontes a la ves bzjo el punto
de vista térmico y el punto de vists eléctriso. Zn (37) 7 -
{38) dos soportes eldsticos constituidos bien por caucho,bien

por wua coubinacidn de resories, y en (39) y (40) dos placas

pon

rfgicas a lag gue se fijen regvectivansnite los drgmos prece-
dentes. Lytas placas llevan, adem@s, electroiuanes (41,42) -
gue sirven pard aproximarlas cuando son recorridas por wia -
corriente, y resorves (43) (44) yue tienden, por sl countrario,
a nantenerlas separadas,.

Se debe procuwar ¢we las ciptas se apliguen 1o wasS €XZAC-
tawente [posible al contoriio de lu Lioja, y dote a pesar de ol-
gunas irpegularicades cue puedan prosentarse en la superdicie

Z’rﬁo. ¥ora este objeto, serd necesario gue las cintas

<N
®
'_l
<
!
N

gean sufficientenente flexibles, y cue las eapas (35) (36), po-
sean cieptu plasticidad.

21 funcionamiento el apurato ez el gue sigue: cusndo
ge quiers eleciuar el corte, se hace pasar por los clectroima
nes (41,42), y por lus cintas (33,%4), una corriente eléctri-~
ca conveniente que provogue el cierre del dispositivo sobre -
la hoja d; vidrio y el culdeo local yue se habrd de uwtilizur
para prgducir el corte. Hetando el aparsto apretado contra la
hoja, sg desplaza con ella, Cuanto el caldeo ge ha terminado
ge eorts la corriente; las dos purtes (59-40) se separan la
une de Ja olra bajo la accidn de los resortes (43,44). La ho-
ja contimfa avenzundo y se pueds en este momento aplicar sobre
ella el |objeto frio gue provacue el corte segin la linea ca~
lentaday 81 dispositivo que se yuita de le hoja puede llevar—
se haclg atrds, pars wie nueva operacidn. e comprende que el
fTunciongeieato de este dleposlitivo puede acclonarse o volun—

tad y peruite cortur la lioja con cuslesquiera dimensiones vy




5 - ca, iguslueute, a la de vidrios cndulados impresos o armados.

15 -

20 -

50 -

1

na def%fminudas de antenano,.

21 inveinto, lo mismo que los diferentes disposzitivos
gue se han descrito, 1o se limitan o la Tabricacidn conti-
mua de vidrios ondulados 11308 ordinarios, gind que se apli-

!

¥ eetos Ultiwos casos, el dispositivo conslgte en re

cibir sobre el Crgano conforuador una hoja continue de vidrio

ippreso o »rwedo producids del modo conocido, y en meterla en

forﬁa.de maners ¥y con los medios de regulacidn convenientes ;
que s2 han previsto por el iuvento. En particular date se a-

plica 2 la Tabricacidn continuz de vidrio ondulado, e¢n el -

cual lo arnadurs estd coastituids por simples hilos metdli-

cos puralelamente 1os unos & los otros, en la direccidn del

avance de la hojue.

Le fligura 15, &8 un ejeuwplo de ¢jecucidn de esta parte
cel inveato. He ha represeataco del wodo conocido en (45) un
horuno de cuba, y en (46) el cunzl de entrada del vidrio, por
(47) una lmuinadora, por (48) 12 aruadurs constituida por -
ejemplo, por un enrejado de hilos metdlicos y por (49) un dis-

positivo gue sirve para gular la arweudura y protegerla contra

a .

el culor del bufio de vidrio. Im sruadure constituye una bane
ds 0 cinta sin Fin wue se desenrolla de modo continue y se in
crusta en la hoja Ge vidrio en Zormacibn en la lauinadura. 4

la sulida la hoja pasa sobre un conrormador (50-51) de uno de

unteriormente.

[ 624

log tipos dsscrito
Mendo la arwadurs comprends hilos trunsversales cowmo

ocurre en este caso, por ejemplo, con los enrejacos metﬁlicos

ordinarios, la presentia de la armadure =e opone al alargznien

o0 transversal de la hoja. EIntonces se emplearsd un conformador

del tipo indicado ya, en el cual, asociando el aumsnto progre-
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givo de profundidad con uns disminvoidn corresvonilente de

&8

la separacidn de las ondas, se llega a conducir la conforis-—
cidun de la hoja sin alergsmiento wansversal. Cusndo la arma-—
durs s0lo coaprende hilos longlitudiaslss parilelos sl avance
5‘ -~ ¢ la hoja, esta Witima tiene posibilidac de estivarse en -
~sentido transversal, y ée puede utbilisay wn conforuwador de

$ipo orvdinario con separacidn coms

anbve de lus ondod.

Woo DA

— o —

Bay reswsen; la patente recaerd sobre gulentes

Procedimiento »ave lz Pabricscidn continus de vie

el
i
hr.

drio vmduludo &rin.d0 0 N0 armuds, caracterizudc por hacer cu-

minee de wodo contiiwo sobre v Srganc coniormador fiio, uns
noja d vidrio plano o 1o arpado, obienido por los procadi-

15 « mieutos couoclios.
2 - Procediniento, segdn la roivindicscidn 1, caracte-
rizado en yve se hace camdinar la hojsn de vwidrio de modo con-
tInuo scbre ua Srgeno conforiador gue presenta en su parte -

guperlor, ondulaciones dirvigidas segin <1 seatico de uvance

20 - de la hoja.

favg
-

% - Procedimiento, segn las welvindicuciones 1 y

ceracterizado en gue el desplazamd 1u hoja goure el ~
confowmicdor se erectda de wmodo sensibvlemeute horizontal, de
suerte que la t0%2lidsd de la aceidn de la grevedad gue se -

25 ~ ejerce sobhre la hoja, concurrs o la couformecidn de sata di-
Tlee

las reivindicacionss 1 1 7,

¥

=

4 -~ <rocsdiniento, seab
saracterizado sm que el arrastie de L oarte pldstica de la

hoja se produce poy <l .owastie Jz 1o paris rigiga, efectudn-

30 - dose dste de un modo uuiforme por medio de Sranos adecusdos.




16 -

15 -

20 -

25 -

A0 -

uwclones 1 4 4, -

plasticidad de la heja en todne las Tases 48 s conformecidn,
actuanco bilen sobre la longivud del zonformader, dien sobre -
teuperatiaa de éste, bien con wuxilio de dispositivos reche

a R S
lentadoras o raily igeradoves.

~ Prog a%0, wesdn las reilvindicacloness 1 & 5,08~

racturizado en gue Be puede favorscer la couformacidn por me-

_Y

dio Ce drg colocados por anglne del conlomeador, ¥ ole co-
tuen por enciua de ia hojz.
7 - froceuindento, segin lus reivincicaclones 1 £ 6, ca-

20y dividir el conformador a los Sryanos avzilig-

racltar:
res gue yueden actuar por encisa e la hoja, en cajones Gis—
fintos yuxitapuestos o no, con las dimensiones, las uaturalenzs

.

v las vropiedadss seumeiantes o diversas y dispuestos sn el sein.
> EN (7] % -

tido de desplassuiento e li hoja o en sentido turin
&~ Procediaiento, sezdn las reivindicaciones pracedenw

KN gy oY ST 1t e B L S

teg, caracterisado en gue se utilizu ua Srgano conforuidor en

Fadidad mida o 4ébil s la enw

el cunl las ondas posSeen v o

vads ¥ ola curl va luego en awwento progresivo,

9 -~ Procedimicnto, segin las weivindicaclones precedel

o e sue ge ttilisa un Srgsuo coniors

el cual la separacidn de las ondas va disdnuyendo a partir de
la entrads del coufornador y sobre una clerta longitud de éste,

iento njdes—

de muners que la hoja pueds ondularse sin slar
lizamiento transversal.

10 - Procadimiento para llever a le prdcTicu el corte de
la. hoia ondulada continue obtealda segin 1o reiviwgaicado en el
punto 1, ceracterizado por impriwmir un surco en la hoja plana

antes de su pego sobre el conformador, de wodo que se Tacllite




T4 .
N

el corte ulterior por los medics conocidos en el paraje del
SUT'CO,
| 11 - frocudimiento pura cortar la hoja ondwleds, Cerac—
terisado por culentar dicha hoja segin el travecto lineal yue
5 - g6 ha de cortar o por wedlo de wn drg=no calentador yue se -
adapta exactzmente y sin iaterrupéidn 31 werfil de la hojs a
lo largo de esta linea, v por safrier luszo bruscamente el wvi-
drio gegin nicha 1linea,

12 — vnedsid PeBETOASTON COHTTHU Lo HOJAS

10 ~ D VILHRIO CHulLaxa®

Jesin gueds descrito en la presente peanoria que conge

(=1

ta de ddeclocho hojus escritas o nmdguina por una sola cara ¥

dibujos gue se acompuiliil.

kadrid, z4 de febrero de LI4C.,
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