148@86 | PATDEE’N‘I'YE :_.

10

15

INVENCION

a favor demlé razdn sooiai alemana SCHUBERT & SALZER
MASCHINENFABRIK AKTIENGESELLSCHAFE, residente gn'casmm‘ '
(Alemania) Lothringsrstrasse 11, por »PROCEDIMIENTO CON

SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION AUTO-
VMATICA DE BORDES DOBLES EN MAQUINAS RECTILINEAS DE RECOGIDA.

\ MEMORIA DESCRIPTIVA

. El invento se refiere a un procedimlento para la fa-
bricacidn automdtica de bordes dobles, cuyas mallas de pla-
tinas de la orills de comienzo son traspasadas Unicamente
sobre cada cegunda aguje de telar en méquinas rectil{neas
de recogida asf como al dispositivo_oérrespondiante para la
ejecuciﬁn del procedimiento,.

Segin una proposiocidn conocida, los bucles de hilo
compuestos cada vez de dos mallas de platinas vecinas, sen
coglidos por dia vez dos platinas o egujas de borde doble
movibles horizonta}mﬁnta a ﬁodo de vaivén para proecurar gi-
tio suficiente para las agujas de telar, las. cuasles, para

transferiflaé, punzan desde debajo de los bucles de hilo

*@esparranocados, .

Por razén de una deformacién del génera, especialmen-

te en los sitios laterales, donde no existe una entrada oco-
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vrecta de las agujas de telar, son empleazdos peines auxi=-

© 1iares para ls egalizacién del género rsspectivamente de

las mallas a entrar.
ademds del empleo de pelnes auxiliares especia-
les, cuyo impulso y montaje presenta oiertas dificultades,

son necesarios otros movimientos especiales oscilantes de

las platinas de borde doble para ser libradas estas plati=

nas después de haber efectuadé la cogida de mallas,

Segﬁn ol procedimiento del invento, estos inconve-
nientes son evitados en gque primero todas las mallas de
platinas son recogidag comin y automdticamente en todos
los puntos devtrabajo por peines totalmente provistos de
platinas ds borde doble siendo después traspésada y dese=
montada oadas segunda mslla de aguja mediante punzones.
existentes, por lo cual cada vez @os platinas vecinas de
borde doblse forman bucles comunes de hilo, en los cualss,

despuds de haber fabricad el borde doble, entran los punag

-nes para ser cerrado el borde doble, con lo gue la pasada

de comienzo es recogida por los punzones, para ser traspee
sada, después de haberse verificado la liberacién, 8obre
cada segﬁnda aguja ds telar mediante movimiento haoia atrds
de las platinas de borde doble. Con ello, las platinas de
borde doble son movidas horizontalmente, sin ningﬁn movi-
misnto oscilante o desplazamiento laterel de los peines ds
borde doble, saparéndose-de las‘agujas‘de-telar, para luew
g0 ser nuevamente llevadas en sentido horlzontal hecia &s-
tas.

Para la sjecucifn del procedimiento sirve un dispo-

. eltivo que forma parte del invento, =1 cual consiste en

que para cada punto de trabajo se ha previsto un peine de



50

S5

85

70

75

. QQﬂ@48@86

borde doble con platinas de borde doble correspondiesntes &

cada aguja de telar, cuyos genchos de recoglda de las me-
llas estdn doblados o achaflanados entre sf de dos en dos
encontrdndose situados mds abajo que los asientos rebaja-
dos de las platinas de borde doble, sobre los cuales son

empujados los bucles de platinas reoogidoé debido g la ao-

oién de tiraje de las berritas de borde doble, para ser

recogidos por los punzones al objsto de cerrar el borde

" doble y‘para ger llevados sobre las agujas de telar.

Es esencial emnlear o blen sl peins para haecer la
orilla ya existente en 1la méqmiqa, el cual tisne que ser
provisto con punzones corrgspondientes e cads segunda aguja

de telar, o bien el peine de traspasar provisto completa-

" mente con punzones en mdquina Jacquard Patinet, sin peines

auxiliares éuplementarios-

8Se ha propuesto ya obligar a rada segunda aguja de
t@lai de una’méquina rectilfnea de recoéida, después de ha-
ber efeotuade la recogida de una primers pasadé y antes de
La toma de posesi6n de esta paégda.de mallas por gl peiﬁe
de borde deoble, de no feooger ﬁingﬁn hilo y stpués hacer
recoger los ganchos de platinas obfenidoﬁ de esée modqipof

el peine ds montar proviste con agujas‘dé puntea de tal mare

‘:ra que oceda vez un buole de pletina ss wantanido por dos

agujas de monter. ZHste procsdimiento resulta un tante in=
seguro ya que tienen que ser recogldos buoles libres de ma-
llas susceptibles de deformarse rdeilmente.

Aﬁemés, e8 conocido un dispositivo pgra la transposi
¢idn del torde doble en méquinas réctilfneas de recogida,

en el ocual se emplean punzones para cerrar los bordes do=-

‘bles con pasada de cerrar sobre todas las agujas. Estos
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Euﬁzones adicionales estén-dispuestos en un peine debajo
del género Qe-Borde doble que se fabrioa. Por oscilacién
de los‘peineé mediante segmentos deptados especiales son
recogidas todas las mallas de platinas de la pasads de oo-
ﬁiéhzo ¥ trasladadas sobre las agujas de telar por medio
de un desplazamiente lateral por una media agujs.

Con este dispositivo bastante voluminoso y oomyli;

cado no es factible su aplicacidn pvara la ejecucidn del

procedimiento de sste invento.

Ademés, son conoecidos ya peines de borde doble ocon
platinaa- 0 agujas de ﬂorde doble por pare jes. Segdn une
oonstruocién) una de estas agujas de borde doble sir%e pe~
ra la cogida de cada segunia malla de platinas, nmientras
‘que la otra aguja d¢ borde doble sibve para el ensanche de
la malla'oogida de platinas.

' Segin otra construccién, ambas agﬁjas de borde dos=
ble sirven para la coglda y el ensanche de cada malla de
plafinas.

En ambos cagos, las agujas de borde doble‘se‘Juntan
qlésticamente por parejas para permitir la salidé de las
agujas de telar del alcance de las agujas de borde doble,
las cuales punzan desds debajo en lce bucles de hilo espa=
rrancedos para el clerre del borde doble,

Segin se ha descrito.ya para otre prop051016n, tamm

bidn cor estos dispositivos no es posible una penetracién

" exaota de las agujaes de telar a causa do la deformaeién del’

género ¥y e80 especialmente en los sitios laterales,
En el adjunto didbujo se repreéenta un ¢ jemplo de ejg
cucién del dispositive para la ejecucidn del procedimiento.

la figura 1 indica una vista laterai del dispositive,
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la figura 2 una parte de las platinas de borde doble,
vista por encima, )

la figura 3 el ocomienzo d¢ la fabricacién del borde
doble,

la figura 4 una vista lateral de la posicidn de las
platinas de horde dobls ¥y de los punzones antes del.traspaf
so de los bucles de hilo.para cerrar’ el borde debls,

la figura 5Auna vista desde arriba de las platinas
de- borde doble y del género segin la figure 4, -

la figura 6 la posicién de las platinas de borde do-
ble y de ios punzones &1 empezar el traspaso de los bucles
de hilo medianté los punzones,

la figura 7 una vista por enoima de las platims de
borde doble y de los punzones en la,posiéiﬁn mds baja de
los punzones pooo antes del movimiento de reiroceso de laa
platinas de borde doble, A

la figura 8 la posicién de trapaso de los punzones
enfrente de las agujas de telar, siendo ya las platinas de
borde déble movidas horizontelmente hacia atrds ;uera del
alcance de los buoles de hile, '

En la wdquina de recogide las agujas de telar l}
las piatinas de batén 2, las platinas de recogida 3 as{
como los punzones 4 estdn dispuestos de la menera conce ida.
Sobre la mesa de trabajo .de ;a,méquina hay dispuesta para
cada- lugar de trabaje planbs de gﬁfa horizontales 5, sobre
leos cuales se pueden desplazar los peines de borde doble 8,
Estos dltimos estdn provistos de platinas de borde deble 7
correspondiscnte s & cada aguja de telar haildndose provistas
estas platinas de un gancho de ocoglda 8 as{ como de un

eslento § eituado algo atrds y dispuesto mds alto que el
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gﬁnohe, pudiendo presentar el referido asiento una forma
ocualquiera, por ejemplo con borde vértical que se extiende
obl{cuamente desde las agujas del telar. Los ganchcs de co
gida 8, o bien son lateralmente aéodados eﬁxre sf de dos en
dos (figuravz), o blen tan solo estn achaflanados entre sf
sin sobresalir lateralmente. 10 es el trozo de génera que
forma el borde doble. -

Después de haber formedo la pasada de comienzo, todos

- los bucles del hilo de platine son cogidos por los ganchos 8

de- las platines dz berde doble 7. 1luegzo, por cogimiento ¥
achacdura de cada segundop bucle de hilo de la aguja de telar
sorrespondianic al par de platinas de bordé doble pertene-
ciente, se verifica la formacidn de un bucle de hilo comin
(figura 3) de cado vez dos bucles vecinos del hilo de plati
ne. Luego se procede & la fabricacién del borde doble me;
diante desplazamiento de las platinas de borde doble en la
direceidn x,del modo conocido. o
Despuds do la terminacidn del trozo de género 10 que
forma el borde doble, durasnte la cual son puestas las barri
tas de tiraJe,_laa platinas de‘borde doﬁle sen corqidas en.
direccién y (figure §) hacia las agujas de telar. Con ello,
los bucles ‘de hilo de la pasada de'comienzq, situados sobre
Qada par dz ;latinas vecinas de borde deble, se ﬁrasladan

sobre los aslentos @ situados detrés de los ganches y dis~

puestos méa elevades, Tan pronto como el peine de borde Ao~

ble haya sido movido bacia atrds hasta que las platinas de

"borde doble colocades en aquél seen desploredas hasta enciua

del-plane de las agujas de teldr, por introducoidn de los
punzones 4 en los bucles (e hilo-de la pasada de comienzo,

se verifica la cogida de estos bucles de hilo sobre los
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punzones (figura 6).

Habiendo alcanzado la poslcién mds baja de los punzo=
nes (figura 7), las platinas~de borde doble son movidas hé—
cia atrds en direceién z (figure 8), subiendo despuds los
punzones 4 juntamente con las agujas de telar 1 de la manera
conoc ida, para trasladar los buclqa de hilo de‘la pasada de
comienzo sobre las agujas de telar al objeto de cerrar el
borde doble. ' A _

El peine dq bofde doblé . efactua en ambas direc-
ciones ﬁnicamentevun»movimiento'hofizoatal sin movimieﬁtos
de desplazamiento o de oscilacidn,

Debido a la disposicién méds baja de los ganchos 8
con relacién a los asientos 9, asf oomo en viftud de la
forma curvada respectivamente achaflanada de los ganchos 8,
‘éstoé son retraidos sin dificultad del aicance de los Buoles
de hilo, y después los bucles de hilo de los punzones son
transmitidos autométicamepte sobre las agujas de telar. Psra
8110 no es preciso un desplazamiento lateral del peiné de

borde.

N o T &

Es objeto de esta patente de invencidn que se solioci-

ta »Procedimiento con su correspondiente disposifivp para

, la_fqbricacién automdtica de bordes dobles en méquin&s~rec-‘

tilfnegs de recogidaw», gque se ocaracteriza y define por las_'
reivindicaclones siguientes que comstituyen su novedad y 80~
bre las cuales ha de recaer la propiedad y explotacidn b O]
clusiva: - ‘

l.~ Procedimiento para la fabricacidn automdtica de

bordes dobles, ouyas mallas de platina de la orilla de. 00
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mienéo, son retransmitidos por medio de platinas de bordg
doble con movimiento herizontal de vaivén nicamente sobrd‘
pada segunda aguja de telar en la mdquina resctil{nea .de re-
cogida, earaéterizado porgus por de pnnntﬁ todas las mallag,

de platinas son cogidas en todos los lugares de trabajo si=

" multdnea y autométicam nte por peines provistos totalmente

de platinas de borde doble, siendo después trasladada cade
segunda malla de aguja y'eéhada_por los ﬁunzones existentes,

por Lo oual quedan formados cada vez por dos platinas veci-

~nas de borde doble bucles de hilo comunes en los cuales,

después de haber fabricado el borde doﬂle, penetran los
punzones para cerrar dicho borde doble, siendo recogida la
pasada de comienzo por los punzonesipara ser tasladgda 80~
bre cada segunda aguja de telar, despuds de su liberacién
por movimiento de retroceso de las platinas de borde doble.
- Dispositivo pare la ejecucidn del procedimiext.o
segdn la reivindicacifn 1, daracterizado porque para cada
lugar de trebajo hay previsto un peine de borde doble con

platinas de borde doble correspondientes a todas las ggujas

.de telar, cuyos ganchos de recogida de las mallas estdn

acodados o achaflanados de dos en dos. entre s{, encontrdne-
dosessituados més bajo gue los asientos rebajados de las
platinas de borde doble, sobre los cuales son corridos haoia

arriba los bucles reeogidos de platinas debido a la accion

'de tiraje de las barritas de borde doble, para ser recogi—

" dos por los punzones con objeto de ocerrar el borde doble ¥

ser trasladados sobre las agujaé de telar.
3.= Procedimiento con su correspondiente dispositive

.para la fabricgcién autondtioca de bordes dobles en méquinas
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rectilineas de recogida.
2zs La presents memoria consta de nueve hojas foliadas
y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, a 28 de Febrsro de 1840.

SCHUBERT & SALZER MASCHINENFABRIK AKTIENGESBL&SGHAﬁT,
Pl al

JAIVE ISERN MIRALLES
P, P,
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