
^ " , ,  7 * : '
L \ HL

fu .. - " ' ___________ _

- 14''033
M8033

K EH o A 1 A D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte arios, por: * BROCEDB'HEN* 

TO PARA LA FABRICACION JE ESIAOONE3 DE .CADENA. COMPUESTOS. DE CNA 

PARTE EN FORMA DE D, LA PARTE QUE CONTIENE EL FUENTE, Y DE OTRA 

PARTE DE C IERRE EN FORRA DE C, MEDIANTE LA SOLDADURA A'üTOSENA DE 

RESISTENCIA Y DE' PRENSADO Y SIN CHISPA " a favor de la  razón so - 

o ia l KORLE - 'OlíD EISENFORSOHUNO G. m. b. H., residente en BKssel - 

dorf /Alemania/ Ludwig Eniokmann Strasae, 23, -

Para lo. Yabricacion de cadenas con eslabones de puente 

siendo este f i j o ,  mediante la  soldadura de resistencia por prensa - 

do y sin chispas,, se han dado ya a. conocer diversos métodos.. Asi 

por ejemplo, se han troquelado en la estampa mitades simétricas 

5 del eslabón, por ejemplo de msrterial plano, y luego .se han sóida - 

do entre si con los puntos de soldadura desplazadas resiprocamen - 

te . Aquí el puente queda dividido' en el centro. Este medio de fa  - 

Fricación es antleconomieo, pues se produce un desperdicio de ma - 

te r ia l relativamente grande. Otro inconveniente as también la  dis - 

10 posición asimétrica de los puntos de soldadura, que hace complica - 

da la  conducción de la  corriente y la  posibilidad del movimiento 

del eslabón en la soldadura Bin chispas. En una variante de este



método e l eslabón con puente f i j o  enterizo se hace de una parte 

de forma de D cerrada troquelada en la estampa y de otra parte, 

en forma de C que cierra el eslabón. Entonces se establecen cier - 

tamente dos puntos de soldadura en el mismo lado del eslabón, a 

5 saber, en la  zona de paso de un redondeamiento, de manera que la  

soldadura resulta relativamente sencilla , iero la fabricación de. 

la  pieza en forma de D cerrada sin e l  puente dividido s ign ifica  

un trabajo de estampación considerablemante caro con un derperdi - 

cío de material relativamente elevado.

10 Estos inconvenientes se evitan por el método de fabricación

según el invento, ya que como pieza de partida para la  fabricación 

de la  parte del eslabón en forma de D se preven p erfiles  normales 

de laminación, por ejemplo pletinas, cuadradillos de acero o simi - 

lares, de los  que se recortan trozos o largos rae diante remachado 

15 de la  porción central y de los extremos se transforman en una pie - 

za de preparación que posee dos salientes a modo de gorrones, que 

mediante flex ión  de dicha, pieza vienen a situarse frente a frente 

y forman e l puente del eslabón de la cadena.

El procedimiento según e l invento se ilustra  a titu lo  da ejem- 

8-0 pío en las f ig s .  1 y 2, del adjunto dibujo. De un p e r f i l  cuadrado 

según la  f ig .  1 , se recalcan de antemano mediante una estampa pre­

v ia  los extremos y la  porción caatral hasta que queden los salien­

tes I  y I I ,  cuya altura oorresponde aproximadamente a la  mitad de 

la  longitud del puente. A continuación se efectúa la  conformación 

88 o modelado defin itivo  de las piezas salientes que f  orman al puente 

y de la. porción restante del eslabón a la  misma temperatura, y en 

una segunda estampa. Después de acabado este trabajo el cuerpo 

asi previamente moldeado se curva según la  f i g .  2, en un eslabón 

en forma de D, después de lo  cual el eslabón se cierra mediante 

otra porción en forma de C de material normal de laminao ion y de3o



la  mi.smaj composición que la  parte en forma de D, mediante una sol - 

dadura autógena de ambas porciones.

la  ventaja, de esta nueva método de í'abrioacion se ha.ll& en 

que se emplean perfiles  normales de laminado y que sin desperdicio 

importante de material pueden forjarse en la  estampan AlUf solo 

se tiene la  rebaba que se produce en e l trabajo de estampación. 

Estos eslabones por cansiguiente pueden fabricarse de modo mas 

economice que los fabricados por los métodos hasta ahora conocí - 

dos, pues en todo caso se puede partir de p erfiles  de laminación 

ya existentes.

N O T A

La presente patente de invención, consta de los siguientes 

reivindicaciones:

1, - Un procedimiento para la  fabricación de eslabones de ca­

dena compuestos de una parte en forma de D que contiene al puente 

y de otra parte de cierre en forma de G, mediante soldadura de re - 

sistencia sin chispas y compresión, caracterizado porque la  parte 

en forma de D se fo r ja  de p erfiles  de laminación prhner ámente en 

forma extendida, de modo que al mismo tiempo se obtengan dos go - 

rrones a distancias debe ominadas, los cuales a l curvar en la; por - 

Clon del eslabón en forma, de D, vienen a;: situarse uno sebee otro 

y a formar así e l puente del eslabón.

8. - Un procedimiento según lo  re í vinca do en el punto 1, oa - 

ráeterizado porque oomo material de partida se emplean platinas, 

ouaarauillos u otro3 p erfiles  análogos.

S. " PROCEDIMIENTO PARA. LA FAníICAOIuN DE ESLABONES DE CADENA 

COMPUESTOS DE UNA PARIE EN.FORMA ESí.B, LA PAUTE QUE COUTIEmEL .



P u E l' J E, Y JE uJYOJ P.jiJH D.j CIELdmi EN j'0.td"iA JA C, JAiDl^mTE 

DAIU'RÁ AUTOGENA DE RESISTENCIA Y HE PRENSADO Y SIN CRISPA' 

se describe y reivindica en esta memoria descriptiva.

Consta esta descripción de cuatro hojas foliadas y 

5 a maquina por una, sola de sus caras.

LA SOL "

" según

escritas

Madrid, a  23. Febrero de 1940
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