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Los oomplejos autoclaves actualmente en venta pa­
ra la distribución automática de agua a presión están pro­
vistos de compresores o bien de aparatos alimentadores de 
aire para reponer y dosificar el aire absorbido por el agua 
con la cual se encuentra en contacto; dichos aparatos ali­
mentadores, como se explicará detalladamente a continuación, 
están en comunicación directa con la aspiración de la bom­
ba a travós de una válvula de oierre de flotador.

Los flotadores aplivados a estos aparatos alimen­
tadores de aire de tipo conocido tienen unos inconvenientes 
que pueden resumirse como sigue: - por su forma, presentan 
una escasa resistencia tórmica y mecánioa, especialmente a 
las solicitaciones de fatiga. En particular, el flotador 
es hueco, y por tanto es fácilmente deformable y no puede 
sustituirse; - el volómen dtil del aparato está limitado 
por el volumen del flotador.

El fin de la presente invención es el de remediar 
estos inconvenientes realizando un alimentador de aire para 
los depósitos mencionados que comprenda un flotador que le 
permita funcionar a cualquier presión de servicio, ein li­
mites debidos principalmente a la escasa resistencia mecá­
nica de los flotadores dé material plástico, interiormente 
vaciÓs, que se usaban hasta aquí, evitando el fenómeno de 
la deformación termoplástica de los flotadores mismos, de­
bida al funcionamiento óon boca de la bomba cerrada por 
causas anormales.

Con este fin, se ha realizado un alimentador de 
aire de depósitos acumuladores para instalaciones automáti-
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caa de bombeo del tipo constituido por un reoipiente destina 
do a contener él aire alimentado y por un depósito acumula­
dor de agua provisto superiormente de un válvula de aire 
unidireccional de cierre estanco, que comunica con dicho de­
pósito o acumulador de agua, e inferiormente de una válvula 
de cierre que comunioa con la aspiración de nnA bomba, están 
da caracterizado dicho alimentador de aire por el hecho de 
comprender, coaxilmente con respecto al recipiente contene­
dor, un flotador de una sola pieza, constituido por una ba­
rra, oorrediza en un elemento de guia vertical, que cierra 
o abre la válvula que comunica oon la aspiración de la bomba.

Como la guia vertical está constituida por un tubo, 
impide las eventuales desviaciones del flotador y permite 
un perfeoto acoplamiento con el agujero aspirante de la vál­
vula de cierre, provisto de junta anular.

El flotador mismA adopta así la función de válvula 
de cierre y, sobre las válvulas de aguja normalmente emplea­
das con este fin, ofrece unas ventajas que se pueden resumir 
de la siguiente manera:

- construcción sencilla y sólida;
- buen cierre, inolueo con una abertura de gran 

diámetro, lo que permite evitar posibles obstrucciones;
- faoilidad de intercambio.
Para que puedan comprenderse mejor las caracterís­

ticas de la invención, se describirá ásta con referenoia al 
adjunto dibujo que la representa en una vista en sección, 
juntamente oon una representación esquemática de un circui­
to hidráulico de alimentación de un autoclave de tipo cono­
cido.
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- 3.

Con la referencia 10, se indica de manera genéri­
ca un dispositivo alimentador de aire que comprende un depó 
sito metálico 11, preferiblemente de acero inoxidable, que 
lleva aplicadas, respectivamente en la superficie de fondo 
y superiormente, una válvula de cierre 12 incorporada al 
depósito mismo y una válvula u&nidireccional de aire 13, de 
cierre estanco.

La válvula de cierre 12 está constituida por un 
cuerpo 14 inserto en el depósito 11 herméticamente mediante 
una junta 36; en dicho cuerpo 14 hay un conducto vertical 
15, coaxil del depósito mismo 11, conducto que lleva calza­
da sobre su extremo interior con respecto al depósito una 
virola elástica 16.

Encima de la virola 16 y coaxil del conducto 15, 
hay el flotador de una sola pieza 17 segán la invención, 
montado corredizo dentro de una guía vertical tubular 18, 
aplicada superiormente con respecto a dicho ouerpo 14.

En correspondencia del borde superior, la guia 16 
presenta un tope a modo de sectores 22 e inferiormente, en 
la superfioie lateral, cuatro agujeros 23 diametralmente 
opuestos.

El extremo del conducto 15, exterior con respecto 
al depósito 11, comunica con un conducto 19 con la aspiras 
ción 42 de una bomba 20, de tipo centrifugo, con vévula de 
fondo 21.

La válvula unidireccional 13 está constituida poi 
un cuerpo central 24 y por dos cuerpos laterales 25 - 26, 
herméticamente montados sobre el mismo mediante juntas 29.
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Dicha válvula 13 está aplicada a la parte superior del depó 
sito mediante un raoor 27, incorporado;perpendicularmente, 
en una posición intermedia, al cuerpo central 24 y que es­
tablece un cierre hermático mediante una junta 30.

Coaxilmente con respecto al depósito, la pieza 27 
presenta un conducto vertical 28 qüe comunica por un extre­
mo con el depósito 11 mismo y, por el otro extremo, con un 
conducto longitudinal 31 del cuerpo 24. Los extremos opues 
tos del conducto 31 comunican con conductos 32 y 33, provis 
tos respectivamente en los cuerpos 25 y 26 de la válvula 13, 
coaxilmente con respecto al conducto 31 mismo.

Más precisamente, el conducto 31 comunica por un 
extremo con el cuerpo 25 a travás de una válvula 34 unidire: 
cional de material elástico, provista de labios que presen­
ta un agujero 35 y está montada en el extremo del conducto 
32, enfrente del conducto 31, mientras que el extremo opues 
to de dicho conducto 32 comunica con el exterior.

El otro extremo del oonducto 31, por el oontrario, 
comunica con el cuerpo 26 a travás de una válvula de bola 
37, montada libremente en un asiento 38 practicado en el 
cuerpo 26 en correspondencia de un extremo del conducto 33, 
bola que obstruye el extremo mencionado del oonducto 31 que 
cierra hermáticamente por medio de una junta 39.

El extremo opuesto del conduoto 33 oomunica con 
un depósito acumulador 40 provisto inferíormente de un oonduc 
tó 41 que comunica con la aspiraoión 42 de la bomba 20 ante 
riormentemenoionada.

El funcionamiento del dispositivo que se acaba de
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describir es el siguiente.
Durante su funcionamiento, la bomba 20 aspira el 

liquido contenido en el depósito 11, provocando una depre­
sión detrás de la válvula 34, que se abre bajo el empuje 
de la presión atmosfárica, permitiándole al aire entrar en 
el depósito 11 para sustituir el líquido aspirado por la 
bomba 20 misma.

El flotador 17 de una sola pieza baja, al bajar 
el nivel del liquido, hasta apoyarse en la virola elástica 
16, impidiándole al aire entrar en el conducto 15 y provo­
car el descebado de la bomba.

Cuando la presión en el depósito acumulador 40 
aloanza el valor preestablecido, la bomba 20 se para; la as 
piración 42 de la bomba se enouentra sometida a toda la 
presión de la instalación. El liquido vuelve a subir has­
ta el depósito 11, que se encuentra a presión armosfárica, 
levanta el flotador 17 y llena el depósito 11, comprimien­
do el aire contendió en el mismo, que encuentra su ánioa 
vía áte paso a travás de la válvula de bola 37 y entra en 
el depósito acumulador 40.

Cuando el nivel del líquido en el depósito acumu­
lador aloanza el nivel correspondiente al punto de aplica­
ción del oonducto 33 del alimentador de aire, el funciona­
miento del dispositivo es análogo al anterior, oon la dife­
rencia de que, cuando detrás de la válvula 34 se crea la 
depresión provocada por 2a bomba 20 que aspira líquido del 
depósito 11, el aire contenido en el depósito acumulador
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40 encuentra fácil desahogo a travós de..la válvula de bola 
37. sustituyendo en el depósito 11 el líquido aspirado por 
la bomba 20. En estas condiciones, no se verifica alimen - 
tación de nuevo aire al depósito acumulador 40 hasta q&e 
el nivel del líquido no alcanza la altura correspondiente 
al punto de aplicación del conducto 33 del alimentador de 
aire.

Los detalles 13 (válvula de aire) y 12 (válvula 
de cierre) no varían con la capacidad del depósito 11 y, 
por tanto, pueden ser sustituidos independientemente de las 
dimensiones y de las características de la instalación en 
la que están montados.

Sólo a título de ilustración, se dirá que el nue­
vo tipo de alimentador de aire ha sido ensayado con resul­
tados satisfactorios, con agua oaliente hasta una temiera - 
tura de 1403.

N 0 T A . -

La presente patente de invención, comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1.- Aparato alimentador de aire para depósitos 
acumuladores de instalaciones automáticas de bombeo del ti-
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po constituido por un recipiente contenedor para la alimen­
tación del aire a un depósito aoumulador de agua, provisto 
superiormente de una válvula unidireccional de aire de cie­
rre hermético que comunica con dicho depósito acumulador de 
agua, e inferiormente de una válvula de cierre que comunica 
con la aspiración de una bomba, caracterizado porque el ali*̂  
montador de aire comprende, coaxilmente con respecto aire 
clpiente contenedcn, un flotador de una sola pieza constituí 
do por una barra, corrediza en un elemento de guia vertical 
que cierra y abre la válvula que oomunica con la aspiración 
de la bomba#

2#- Aparato alimentador de aire para depósitos 
acumuladores de instalaciones automáticas de bombeo.

Segán se desoribe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva , laoua ta de siete hojas foliadas 
y escritas a máquina por ^ a^de sus caras.

H SOIMfS'

25

50




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



