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‘& que se refiere esta llemoria se han de emplear dos telas; una
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siguiendo un calzado de lona econémico, iméermeable y de una
duracidn y utilidad superior a los me jores hasta ahora conocidos,
mediante el procedimiento de fabricacidn éue se describe en la
presente llemoria y del que se desea obtener 1la correspondiente
PATENTE DE INVENCION, al amparo del Estatuto sobre Propiedad In-
dustrial en vigor.

Para la fabricacidn del calzado & alpargata simpermeable

de ellas debe ser de léna 4 de un tejido fuerte andlogo. En una

de sus caras y por medio de una méquina.engomadora, se impregnsa

de una ligera capa de caucho 1lfquido, latex, aceite de linaéa é

ricino tratado por el dcido nftrico 4 cualguiera otro producto

_impermeabilizante. Antes de secarse este producto, se le une por

le misma cara otra tela de forma que, al efedtuarse el secado,
queda.perfectamente unida a la primera, formendo un solo cuerpo
totalmente impermeable.

Una vez bien seca y conseguida la unidn de ambas telas
formando una sola en virtud de la materia impermeabilizadora, se
proéede a sacar de ella el corte 6 parte superior del calzado, me-
dlante el empleo de troqueles 4 mécuinas epropiadas, cuyas piezas
se aplican = loé pisos de suela, cuero, cdfiamo, yute, esparto,
corcho 6 madera, y en el caso de fabricarée el caizado con piso
de goma, el corte de esta tela impermeabilizada se une a aquel
mediante los apératos especiales a calor y presién que funde la
parte de goma del piso adonde ha de ir sujeto el corte, adosdndo-
1o de forma tal que queda toda de una sola pieza totalmente im-
permeable.

Para facilitar la transpiracién del pid, la tela que
se coloca en el interior del calzedo, es de un tejido muy afelpa-~
do al objeto de mantener cierte separacidn entre el pié y el pro-
ductos impermeabilizado, lo que permite pasar eﬁtie sus hilos una
pequefla cantidad de aire\que sin embargo es suficiente para con-

seguir el fin buscado y si se produjera sudor excesivo, el afelpa-

do de la tela lo empaparfa, haciendo imposible gque se produzcan
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Cuando se usen las demds clases de pisos, se une el corte
a éstos por medio del procedimiento dg cosido de todos conocidos
y una vez terminado, en el interior del calzado se coloca una plan-
tilla de la misma doble tela impcormeabilizada impregneda ademds en
su parte inferior de la materia imbérmeabilizadora gue se emplee,
uniéndola al piso y borde del corte con la misma médquina a cslor
gue permite una adhesidn perfecta y hace el calzado totalmente im-
permeable. .

Dado que el corte suele ser de dos o méds piezas, queda por
resdlver la impermeabilizacidn de las costuras y pare ésto, antes
de vprocederse al cosido, se pegan las distintas partes con materia
impernmeabilizante, procediéndose después a su cqsidé a mdquina,
quedando una vez realizadas estas operaciones, un calzado completa-
mente invulnerable al agua y de una duracidn y consistencia infini-
tamente superiores a las corrientes, puesto que son dos telas re-
forzadas por la repetida materia impermeabilizante que llega a dar
la consistencia del cuero |

Con las operaciones rese.adas se consigue ademéds que la
apariencia del calzado sea la corriente, merced a gue la materia
impermeavilizadora va situada entre tela y tela y forma un solo
cuerpo y reuue y mejora no obstante las ventajas del zapato de go-
ma, careciendo por el contrario de todos los inconvenientes de a-
quelloé y obtenidndose un calzado de duracidn, berato y cdémodo.
Por el mismo procedimiento pueden fabricarse zapatos, bo-

tas y toda clase de calzado de lona 4 mixtos de lona y cuero, usan-

do en su elaboracidn telas adecuadas para cconsegulr une mayor pre-
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sentacion.
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Tn restdmen: Recabo como de mi Unica invencidn y como ob-
jeto sobre el cual ha de recaer ls PATENITZ DI INVZIHNCION gue se so-
licita, por veinte afios en Zspafla, »UN PROCIDINI=ZNTO DI FAPRICA-
CTON DT CALZADOS T PIrtEABLES D2 . ONA, ZSPECTIALLENTIE ALPARGATASH

de conformidad con las particularidades caracteristicas de las
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sisuientes REIVINDICACIONZS: ‘
1. Trocedimiento de fabricacidn de celzados impermeables
de lona, especialmente alpargatas, caracierizado esencialmente en
la aplicacidn por una de sus carus de una ligera capa de caucho,
1fguido, latex, aceite de linaza & rieino, tratado por el dcido ni-~
trico, a una pieza de lona & tejido fuerte andlogo y su unién por
la misma cara a otra tela, de forma que, al efectuarse el secado,
queda perfectamente unida a ia primera formando un solo cuerpo to-
talmente impermeable, del cual ha de sacarse el corte del calzado.
2. Procedimiento de fabricacidn de calzados impermeables |
de lona, especialmente alpargatas que, ademds de las perticulari-
dsdes caracteristicas de la reivindicacidn 12 consiste en que la
segunda tela que ha de formar el forro del calzado, es de un teji-
do muy afelpado,>al objeto de mantener la convenlente separacién
entre el pié y la materia impermeable a fin de que entre sus hilos
pueda pasar una pequefia centidad de aire para facilitar la trans-
piracidn del pié y evitar con ello que se produzcan llagas 4 es~
coriaciones, empapendo el sudor en caso de que dste sea excesivo.-
3, Frocedimiento de fabricacidn de calzados impermeables
de lona que, aparte de las reivindicaclones 12 y 22 consiste en
que el cueryc impermeabilizado de dos telas conseguldo, es trata-~
do por medio de troqueles 4d mdguinas adecusdas con las cuales se
obtiene el corte & parte superior del celzado a las medidas nece-
sarias, que después se aplica al piso de suela, cuero, céd¥amo,
yute, esparto, corcho 4 madera, mediante cosido o bien, caso de
fabricarse con piso de goma, por medio de aparatos especilales a
calor que>funde la)parte de gome del piso adonde ha de ir sujeto
el corte, adosdndolo & presidn de forma tal que gqueda todo el cal-
zado de una sola pieza totalmente impermeable.
4. Procedimiento de fsbricecidn de calzados impermeables
de lons qué, posteriormente a las operaciones reivindiceaedas en
los puntos 1 al 3 se caracteriza isualmente por la aplicacién de
una plantilla de la misma doble tela impermeabilizada, impregnada

ademds en su parte inferior de ls nisma materia dicha, que se une
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al piso y borde del corte con la méquina a calor que.permite un
pegamento a presién perfecto y hace al calzado impenetrable sl
agua v la humedad. ? [? .kfgé‘fé £
A
5. Procedimiento de fabricacidn de calzados impermeables

de lona que, en vista de que el corte suele ser de dos o mas ple-
zag se completa uniendo mediante pagado de dstas con la materia
impermeabildzante citada, procediéndose después e su cosido a mé -
quina, impermeabilizéndose con ello las costuras, por lo que que-
da wia vez realizadas estas opersciones, un calzado totalmente in-
vulnerable al agua y de una duracidn y consistencia infinitamente
superior a los corrientes, habida cuenta de que ls materia inmper-
meabilizadore vae situada entre tela y tela formando un solo cuer-
po rezorzado, con lo gue se consizue que la apariencia del calza-
do sea la corriente y se relna y :mejore no obstante las ventajas
del zapato dé goma, careclendo por el contrario de todos sus inf
convenientes, obteniéndose uu calzado de duracidn, barato y cbémo~
do, sin perjuicio de que pueda elaborarse también otros calzados
de lona & mixtos de lona y cuero, usando en su febricacidn telas
de fantasfa pare lograr una nmejor presentacién.-

6. »UN PROCIDIIILNTO DZ FARRICACION DE CALZADOS INPER-
UTARLES DE LONA, ZSPECIAINENTE ALPARGATASH

Todo segin ocueda expuesto en la precedente Yemoria que
consta de cinco hojas mecanografiadas por una sola cara y a los
fines que se han determinado. Entre lineas -inconvenientes- vale.

fadrid,- de Octubre de 1940.-
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