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de articulos
ra duradera.

Las superficies reflactoras aqui aludidas

son las destinadas a reflejar energia radiante de cual-

lase y en especial superficies reflectoras de

quier e

luz destinadas a la reflexidér difusa o especular de la
misma., Asi ¢l invento aqui descrito se encamina al
10 objsto general de aumentar y counseérvar el poder de una
superficie de aluminio para rcflejar energia radiante
crauentra

ot Ak

de cualquier ¢lase, aungus su méxima utili-
preparaczién de superficies de aluminio des-

dad en la
reflejar lug especularmente,

tinadas a
Tn la produceién de varios artfculos de alu-
flecioras, la superfie reflecc-

csuperficies refle
o por corrésidn, como cuan-

15

minio con
tora se produce usualmente
destinadas a reflejar la

do se trata de superficies
difusamente, o por pulimento o anteado mecéricos,,
hstas su-
du~

T

lue
cuando se dessun superfieies especulares.
deterioro delpoder reflecter

[
[

oV
perficies cstém sujetas
rante ¢l manejo y el uso y son dificiles de conservar

a primitiva.

0 de volver a su eficienci
Un objeto principal del precente invento es
ofrecer procedinientos de producir rcuperficies de alue
Otro objeto del inven-
elec-

25
minio reflectoras duraderac.
S

to es ofrecer procedimientos pare el tratamiento
Otros objstos cdel

trolitico de superficies de aluminio para quitar
mis-

cieda¢ & impureza de las mismas.
inventu se verén en la siguiente descripcibn del
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Para conseguir que el poder reflector de una
. superficie de aldminio resulte estable y duradero, se
ha propuesto proveer dicha superficie de una capa pro-
35 tectora, por ejemplo de una cupa de dxido o de una ca-
Pa transparente de barniz o de laca. Pero antes
de nuestro invento, no se han conocido procedimicentos
por los cuales la superficie reflectora puede ser re-
vestida de 6xido sin disminuir considerablemrate su
40 poder reflector, por la razén sparentemente de que
la capa resultante de 6zido es nebulosa y translucida,
y Hewos comprobado que las impurezes que existen usuale
mente en una supzrficie de aluminio, particularmente
en las pulimentadas mecénicamente, son aparentemente
. 45 en gran parte la causa de capas nebulosas o trans-

4 lacidas. Hewmos descubierto adcomés gue las impurezas
y materias e:tralas que pueden cstar precsentes en la
superficie de metal, pueden guitarse de &1 por trataw
miento electrolitico #n eciertas électrolitos, ¥y qQue

50 si, con arrezlo a los procedimientos sbrillantadores
celectroliticos de nuestro invento, se obtiene una su-
perficie de aluminio virtualmente limpia, pueds dese
puds ser oxideda anbdicamente sin perjudicar gravemen-
te a su poder reflector, Otras formas de capas pro -
55 tectoras puzden también aplicurse a las superficies
reflectoras mejoradas obtenidas por los procedimienw
tos electroliticos abrillantadores de nuestro inven-
to, como por ejemplo, capas claras y transparentes,

cono de lacas o barnices.
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Al poner en préctica mi invento, la super-
ficie reflectora se somete a3 una operacibén de limpicza
y abrillantemiento que comprende el tratamiento clec-
trolitico el artfoulo de alwsinio en un electrdélito
gue contenga un fluoborato. Eaote procedimiento puede
0 no, segdn las condiciones dc la superficie del me-
tal, ser precedido de una op2racién preliminar de lim-
picza para quitar cualguier suciledad y grasa superfi-
cial gque pueda existir sobre la superficie del metal
como resultado de la operacidén preliminar de pulimen-
to, o de cuslguier operacidn g.e se practique prime-
ramente para prodicir lea superficie reflectora.

Puede emplearse cualyuier medio conveniente de lim-
pieza preliminar, pero la limpieza con un dicol-
vente o un agente quimico sin un ataque inde=eable

al metal, es preferible a cualyuier operacién pre=-
liminar de limpiecza que implique frotar la superfi-
cie, ya gque la superficie original puede estar, si

es de la variesdad especular, éltamente pulimentads,

y cualquier operacién de limpieza preliminar por fro=-
tacién puede estropear dicho pulimento.

La superficie metflica se abrillanta mate-
rialmente por este tratamiento en el electrélito de
fluoborato y gparentemente estd cubierta con una fi-
na capa transpatante. Esta capa ofrece a la super-
ficie reflectora hrillante cierta proteccién contra
el deterioro por la manipulacién o las influsncias
atmosféricas. Aasf s2 obtiene un artfculo de superfi-

cie reflectora limpia y brillante provisto de una del~
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gada capa protectora que es util como reflector,singu-
lermente cuando el reflector no ha de estar sometido

a manipulacién excesiva o a una exposicién demasia-

do grande.

Sin embargo, en la préctica preferida de
nuestro invento, la superficie reflectora e¢s de nue-
vo tratada electrolifticamente para formar sobre ella
por oxidacién anédica una capa le 6zido relativamen-
te gruesa y densa. Los términos "capa de 6xido" que
se usan agu! y en las reivindicaciones anexas signifi-
can las capas, as! designadas er gereral en el arte,
que se componen en parte importante de 4xido de alu-
minio y que se producen por la oxidacién anddica de
aluninio c¢cn elecetrélitos como el 4cido sulfdrico, el
erémico o el oxdlico. La superficie reflectora de
8xido producida puede sometersc luego a un tratamien-
to de agua caliente para hacer impermeable la capa.

La superficie revestida de dxido asf producida conser-
va la brillantez comunicada a la micsma por la opera-
cién de abrillantamiento electrolftico, yestd vir-
tualmente a prucba de manchas permanentes y de mar-
cas por exposicién al aire o por el manejo o cuando
se vuelve a limpiar durante el uso, por ejemplo, la~-
védndola con jabén y agua. Pero el tratamiento con
agua caliente no es necesario para producir superfi-
ciez reflectoras dtiles, pues estas se pueden obte-
ner con capas de 6xido satisfactorias, segfin nuestro
invento, sin dicho tratamiento. Como tratamiento

final, y singularmente cuando e ha empleado ¢l tra-~
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tamiento del agua caliente, pucsde ser deseable un pu~
limento muy ligero con materiales como magnesia, pol-

120 vos de plata o similares, y también puecde aplicarse

con ventaja un tratamiento pulidor a la superficie
reflectora con capa de 6xido sin empeorar su poder
reflector,

As® se prcduce un artfculo de aluminio de

125 una superficie limpia y brillante, de altc poder re~-
flecetor, y provisto de una capa dura, transparente
e impermeable, compuesta virtualmerte de 8xido de
aluminio que forma un todo con la superficie de me-
tal brillante y que comunica propiedades de duracién
1320 Yy permanencia a la superficie reflectora brillante
. del artfculo.

Cuando se desea una superficie reflectora
especular, una superficie de¢ aluminio pulida mecéni-
camente se somete, en 1la préctica preferida de nues-

135 tro invento, primero a la operacidn preliminar de 1lim=-
pieza para quitar la grasa y csuciedad superficiales
por medio de un disolvente o0 un detergente qufmico
que no ataca ni forma hoyos en el metal de manera in-
deceable; luego a la operacibn abrillantadora electro-

140 1ftica d= nuestro invento, en la cual el artfeculo de
sluminio pulimentade se hace zlectrodo de ura pila
electrolftica que contisne una soluciédn de fluobora- |
to; luego a una operacidn de revestimiento en la cual |
la superficie reflectora de aluminio ya abrillantada

145 electroliticamente se hace =) 4Anodo en la colucién

de un electrdlito que formard cobre la supesrficie del

- 6 -
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metal una capa de 8xido relativamenlte gruesa y denca;
despues a un tratamiento en agua a 80-100° ¢ para ime
permeabilizar la capa de éxido y hacerla no absorben-
150 te; y finalmente a una ligera operacién de pulimento
para quitar cualquier depdsito superficial que pue-
de haberse formado sobre la superficie reflectora por
razén de cualquiera de las operaciones previas, Cuan—

do se desea una superficie difucamente reflectors, el

[
\un
\n

procedimiento es el micsmo que ¢n la préctica preferi-~

da de nuestro invento, salvo que el metal se corroe O

rse mechnicamente pera producir la superficie difuso-

ra en lugar de pulimentarse mecinicamente antes de las

operacionss arriba citadas, y asualmente puede elimi-

160 narse la operacion preliminer de limpieze para quitar
grasa y sucicdad superficiales.

Lo anterior es la préctica preferida del
invento, pero la operucién de abrillantado glectroll-
tico en quec el artfoulo de aluminio se hace énodo de

165 una pila gue conticne una solucién de fluoborato co-
mo electrélitc, pusde practicarze sin ninguna operéa=
cién de limpieza preliminar y cin tratamiento ulte-
rior para producir en la superficie reflectora una
capa dz 6xido densa 0 cualguier otra forma de capa,

170 v esfmismo la superficie reflectora puede tratarse

electrolfticamente en la solucién de fluoborato y

luego anfdicamente en otra soluzidn para formar una

capa de 6xido en su superficie sin un tratamiento

subsiguicnte en agua callientz o sin una operacidn

175 final de pulimento. La ope

=

acién de limpieza pre-
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ligirar, la de impermeabiliaa: la capa de 6xid5 tra=-
tdrdola con agua caliente, y l1a final de pulimento
son meramente operaciones preferidas que no son ne-
cesarias en todo caso para obtener los beneficios de
nuestro invento,

Al tratar la superficie reflcctora de alu-

rinio en una solucién de fluoborato con arreglo a los
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de aluminio e hace elsctrodo de una pila de limpic-
za electrolitica que contiene un electrbfiito de fluo-
borato. La corricate comunicada a la pila puede

ser alterna o continua. Pecro es preferible la con-
tinua, porque con este tipo e corriente, el proze=-
dimiento se pucde controlar con mas facilidad. Cuan-
do se usa corricnte continua ¢s esencial que =21 ar-
tfeulo de aluminio sca el Arodo e2n la pila electro-
Lftica. Pueden usarse con veutaja cétodos de gra-
fito. e obtiene ucsualmente un funcionamiento sa-
tisfactorio con corriente continua a un potencial de
£ a 25 voltios. Pero el voltaje empleado depende en
gran manera de la conductibilidad del electrélito,
gue veriarf con su composicidn exacta, concentracién
y temperatura. Por consiguiente en algunos casos
puede ser desegble usatr voltajes fuera de esta es-
cala, aplicando los mzrores a clectr8iitos de gran
conductibilidad y los mayores a los de conductibi-
lidad baja. Las temperaturas deseables de funcio-
namiento estén venalmente entre 20 y 60° C, aunque

puede ser ventajoso usar temperaturas fuera de esta
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alta o0 baja. Para obtener los mejores resultados he-
mos visto que es adecuada una intensidald de corrien-
te de 10 a 80 amperios por pie cuadrado de superfi-
ciec anédica, aunque virtualmente pucsde usarse cual-
quier intensidad superior a 2 auperios par pie cua-
drado. El1 tiempo de tratamiento en el electrélito
de fluoborato no es crftico y variaré con la inten-
sidad de la corriecte y la cantidad de abrillanta-~
miento deseados Un tratamiento de 5 a 15 minutos
darf en general resultados adecuados, pero pue-
den emplearse t 'stamientos mac largos o mac cortos.
£1 se emplea corriente alterra, las micmas condicio=-
nege de voltaje, temperatura e intensidad de corrien-
te producirdn satisfactorios recultados. “in embar=-
go en general la concentracibn del electrdiito debhe
cer mas baja que la usada con corriente continua, y
el tiewpo de tratamierto requerido para obtener re-
sultados equivalentes es en genreral algo mas largo.
Los electrflitos de fluoborato mencionados
se forman disolviendo en agua compuestoc de la cla=
se que contiene 4cido hidrofluokdérico y los compues-
tos de cste 4cido, como por ejemplo fluoborato amé-

nico, fiuotorato de plomo, 4&cido acetofluctérico, cla-

~se que aquf y en las reivindicaciones anexas denomi-

namoe en genaral "fluoborato™. Una forma conveniene
te de formar un electrélito adecuado para el uso en
nuestro procedimiento, sobre todo cuando no se dispo-

ne inmediatamente de fluboratos, ec mezclar Acido

..9...'
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fluorhfdrico con 4cido bérico. Para los mejores re-

sultados cuando el electrélito se hace de otro modo,
los respectivos 4cidos deben mezclarse en proporcio-
nes combinantes, aunque o el #cido bbrico o el fluor-
hidrico pueden estar presentes c¢n exceso moderado
en el electrélito. ©Si despues de mezclar los 4cidos
se deja la solucibn en reposo algin tiempo, se con~
duce mas satisfactoriamente como electrélito. Al
formar los clectrélitos de fluoborato, es preferible
usar compuestos de pureza relativamente alta. La
presencia de algunas Impurezas en el electrdlito tien-
de a reducir su vida util y =mpeora la calidad de
los resultados obtenidos. Tienen singularmente es-
ta propiedad los sulfatos que son impurszas corrien-
tes del 4cido fluorhfdrico comercial, y es preferi-
ble que se separen virtualments cuando dicho écido
se usa para formar un zlectrflito de fluoborato.
También pueden ailadirse al electrélito ciertos com~
ponentes en peguelfias cantidades que no afectan per-
niciosaemente a la accibn del fluborato al abrillan-
tar IaAsuperfieie metdlica. Por ejemplo puede afia-
dirse una pequeja cantidad de una sal como el fluo-
ruro aménico para aumentar la conductibilidad del
electrélito.

| -La concentracibn del fluoborato en el elecw
trélito puede variar segén el fluoborato gque se em-
plee y segdn el tipo de corrisnte que se use. Bn
general la concentracién par=s usarla con corriente

alternsa es con preferencia considerablemente menor




que la concentracién de una solucién del mismo fluo-
torato para ucgo ¢n corriente continua, Cuando se

270 usa con corriente continua un electréiito gue conten-
ga Acido hidrofluobérico, se cbtienen tuenos resulta-
dos, por ejemplo, con une concentrucidn de 2.5 por
ciento de Acido hidrofluobérico (HBF4) es singular-
mente ventajoso para la produccién de superfiosies

275 reflectoras de aluminio esPeculares; Con corrien~
te alterna un 4cido hidrofluocbdrico que contenfa co-
mo un 0,3 por ciento de HEF, dié buenocs resultados
como electrdlito en la produccién de superficies re-
flectoras especulares,

230 Bl resultado de tratar la superficie reflec~
tora de aluminio en un electré:iito de fluoborato se-
gdn nuestro invento, es abrillantar y mejorar el po-
de® reflector de la superficie. El tratamiento pa-
rece implicar cisrta disolucibn de la superficie de

285 aluminio. Fero el ataque de la cuperficie por este
tratamiento electr0qpimi05 e& tan regular que cuando
se trata una superficie refleziora especular, la pro=-
piedad especalar de la misma nc resulta apreciablemen=
te empeorada. En cambio la ¢olucidn de fluoborato

290 2g capaz de un ataque quimico directo a la superfi-
2ie de aluwminio si sc manticnc en contacto conella
sin aplicar la corriente electiica. Sin embargoe,
ene ste cuso, eX atague no es rezular. Por tanto
debs cuidarse, sobre todo cuanio se tratan superfi-

295 cies especulares, de que la corriente e mantenga

en todo ¢l periodo du contucto de la superficie de
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sluminio con 2l electrdélito. Ademfcs la brillante sue

perficie reflectora obtenida por nuestro tratamiento
electroquimico, ¢stf revestida de una pelfcula transe-
parente muy delgada, y, jusgada por patrones comer-
ciales, es relativamente suave pero concede clerta
proteccién a la brillante superficie metélica.,

Por la oxidacién anédica de la superficie
asi obtenida en electrélitos conocidos adecuados,
como el 4cido ox&ligg—g el sulfdrico, puede formar-
ge una capa dura de 8xido protcctora de considera-

ble grueso fntegramente con la superficie reflecto-

‘ra sin mas gue una ligera reduccién de poder reflec-

tor. Para este propdsito prefer-imos realizar la re-

‘accién de oxidaciép anddica en electrélitos de 4cido

culfdrico, ya que las capas ottenidas son virtual-

mente incoloras, claras y trancparentes, y este re-
sultado es deszable para que el poder reflector se

reduzca lo menos posibie. Pero pueden usarcse otros
electréiitos para formar la capa de éxido, ya que el
dese¢o principal es evitar la formacibn de una capa

de dxido eoloreada, nebulosa o tranzldcida. En lu-
gar de la capa de éxido dura protectora, pueden apli-
carse otras formas de capas protectoras a la super-
ficie brillante obtenida por tratamizsnto en e¢leétrfb-
litos de fluborato, por ejemplo, capas claras de la-
Ca. 21 bien en este caco el poder reflector queda

un tanto reducido, la wuperficie revectida resultan~

te, cuando el medio que la reviste es en si mismo cla=-

ro, tendrf generalmente alto poder reflector y serf

- 12 -
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Cin smbargo, el procedinicnto preferido es
disponer una capa de 6xido dura, adherente, relati-
vamente gruesa y densa sobre la superficie reflecto-

330 ra tratada cn 21 electrdlito de fluborato; sobre to-
do porque de esta manera es posible colocar sobre la
superficie reflectora una capa completamente protec~
tora sin dicminuir virtualmente el poder reflector de
la superficie resultante capa gue es virtualmente re-

335 sistehte al dsterioro por manejo y exposicién, ya que
se puede lavar fééilmente 0 limpiar de otro modo para
devolverle su primitivo brillo. La cantidad de re-

dvccibn de poder reflector determinada por la aplica-

cibn a la superficie reflectora preparada de las ca-
240 pas de 8xido en cuectién, varia conm el grueso de la
capa y con la pureza de la misma superficie de alu-
minio. Bn superficies de aluminio puro, por ejem-
plo, la oxidacidn en un electrélito de Acido sulfd-
rico al 7 por cién;o pucde realizarse durante unoc
345 15-20 minutos y a unos 12 amperios por pie cuadrado
gin dlsminuir el poder reflector de la superficie w4s
de un tanto por cicuto pequeio, al paso gue una su-
perficie de aluminio menos puro verf su poder reflece
tor sustancialmente dismiauido si se permite que la
250 oxidacién continue mas de unoc 4 o 5 minutos. Por

tanto, el grado de poder reflector obtenido por la

e

préctica de nucectro invento en su forma preferida,

variaré gn tanto segin el exacto tratemiento aplidado

v la compocicidn del aluminio tratado.

L1
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En aluminio de gran pu-ezsa hemos obtecnido
cuperficies reflectoras espeasulares con un factor de
reflexidn de luz tan alto como 87 por ciento despues
de tratar anddicamente la cuperficie pulimentada en
un electrdlito de fluoborato, pero estas superficies
no son por supuesto tan duradera: comO se desea para
ruchos tipos de servicio. {in embargo, cuando la
superficie se trata anédicamente cn un electrélito
de fluoborato segidn nuestro invento, y por subsiguien-
te tratamiento se aplica al metal una buerna capa de
6xido, hemos obtenido superficies con un factor de
reflexidn de luz tan alto como ¢l 85 por ciento. o=
bre hoja de alumirio de pureza comercial, pueden ob-
tenerse superficies con factores de reflexibn de la
luz de un 80 por ciento aproximadamente. En gene-
ral lac aleaciones de aldminio tratadac por los mé-
todos de nuostro invento no dan factores de reflexidn
de este orden. ~in embargo 21 método de nuestro in-
vento es aplicable con ventaja a muchas alecaciones a
basz de aluminio, y el término "aluminio"™ usado en
ecta memoria y en las reivindicacliones anexas, debe
entenderse que incluye tanto el aluminio como las
aleaciones a base del miocmo. AL medir el factor de
reflexidn de la luz de la superficie tratada por ndes-
tro procedimiento de abrillentamiento electrolftico,
henoe usado el reflectdémetro de Taylor ideado por A,

i, Taylor del Nat ional Bureau of .tandards de los Es-

tados Unidos de América, y descrito en los Documentos

Cientificos del Burcau of Utandards N& L. 391 y 405.
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Los siguientes ejemplos especificos ilus-

385 tran claramerte los ventajoso. resultados obtenidos

por loc métodos de nu<stro invento.
te prepard primero una solucibn de 4cido

hidrofluobdrico afiadiendo 40 gramos de 4cido bérico

a 100 gramos de 4cido fluorhfdrico concentrado, que

290 conterfa como un 48 por cicnid de HF, manteniéndoce
frfa la solucibn. Esta cantidad de 4cido bérico
de un exceso de 7.5 por ciento cobre el requorido
para combinar con todo el 4cido flumorBHfdrico. Ia
solueidn resultante contenfa como un 37.7 por clen=

. 335 to de 4cido hidrofluoldbrico y un ligero exceso de

fcido bérico. E1 electrdlito abrillantador se hi-

% _ zo luege diluyendo unos 15 cmc. de ecta solucidn de
écido hidrofluobdérico en unos 300 cme. produciendo
asf un électr@lito que contenfa como un 2.5 por cilen~

400 to de Acido Bidrofluobdrico y un vestigio de 4cido
bérico en ezccso.b Tna muestra de hoja de aluminio
de alta pureza (99.85 por ciento de aluminio) se pu~
limentd y limpid con acetona para quitarle la grasa
superficia., 51 factor de reflexibn en la super-

405 ficie pulimentada as? obtenidu fué de 75 por ciento
agroximadamente. Luego la hoja de aluminio se hi-
zo #énodo de una pila electrolftica, usando como elec-

trélito la soluecién al 2,5 por oiento de 4cids hidro-

fluobtbrico arriba desecrita, f¢ cmpled una corrien-
. 410 te de vnos 20 amperios por pie cuadrado a un poten-

cial de unoc 10 a 12 voltios y con ura tecsperet ura

de electrélito de 31 a 3}0 c. Despuee de un trata-

R
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miento durante 5 minutos de esta mansra se quité la
hoja de aluminio y se midid de nuevo cl factor de ree-
flexidn de zu superficie, Est2 era ahora de 87 por
ciento., La muestra se scmetié luego a oxidacidén
anfdica en un elccetréiito que contenfa 4cido sulfd-
rico al 7 por ciento de peso, con una corriente de
12 amperios por pie cuadrado, & un potencial de 20
voltios y a temperatura de 25 a 26° ¢, Decpues de
10 minutos de tratemiento, se quitd la muecstra y se
hirvié en agua pura durante 15 minutos. Luego se
pulimenté con una créma de puvlir ligeramente abrasi-
va y se volvif a medir el facto: de reflexién, que
en la muestra final llegéd a ser de 85 por ciento.

31 artfculo se pocdf4 manejar sin marcas 0 manchas
permanentes y podfa lavarse o secarse fécilmente sin
depreciacidn de su poder reflector. '

Una nmuestra similar de hoja de aluminio de
alta pureza, prcparada como arriba se dice, se hizo
electrodo de una pila clectrolftica que contenfa co-
mo electrélito una solucidn de 4cido hidrofluotérico
con 0.3 por ciento de HBF4. .2 hizo pasar par la
pila una corriente alterna de 60 ciclos, a una inten-

a

<

[&4]
[l

ad de wnoc 20 amperios por pie cuadrado, & tensién
de 8 a 1% voltios y a temperatura de 300 c. Des-
puec de 20 ninutos de este tratamiento ce sacé la ho=-
Ja de aluminio. L& superficie tenfa un factor de
reflexifn d= un 2% por ciunto, Tuego la mu stra ce
sometid a oxilacibn anédica en i:n electréiito que cone

tenfa fcido culfdrico al 7 por ciento de peso, con una
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corriente de 12 amperios por pie cuadrado, a un poten~-
cial de 20 voltior y a temperatuva de 22° 0. 4 los

10 minutos de tratamiento ce zacd la muectra v se
hirvié en agua pura durante 15 minutos. fe pulimenté
luego con una crema de pulir suavemente abrasiva y

se midié el factor de reflexibn. La mucetra final
tenfa un factor de reflexién d2 83 por ciento.

Para hacer ver los beneficios conseguidos
bor el uco del procedimiento anterior de abrillantar
anddicamente la cuperficie refl.ztora en un electrbe
1ito de fiuoborato, ce pucds citar el caso de una
muestra anfloga gue fué cometida exactamente al mis-
mo tratamicento que se describe arriba en conexién
con la corriznte continua, con la ercepeibn de omitir
la operacidn de abrillantar la cuperficie meflecto-
ra en el electrédlito de fluoborato. En el caso de
czta erstra, la superficie reflectora final tenfa

un factor de -eflexibn ¥nicamente de 799 por ciento.

Los puntos de invencidn propia, no nucva,

e
| ol
(5%
Q
s

pcro no cuote da, practicada ni divulgada en Zs=
paiu gue se precentan para yue sean objeto de esta
Patente de Introducecidn por DIb. aiios, son loc si-
suientes:

1l¢ - Un procecdimiento de producir un artfcu-
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lo de aluminio con superficie altcmente reflectora,
gue comprende tratar dicha superficie electrolftica-
mente en un eleotrﬁlito que contenga fluoborato.

2¢ - Un procedimiento de producir un artfcu-
1o de aluminio con superficie reflectora duradera, que
comprende tratar electrolfticumente el artfculo de .
a%xminio en un electrflito guc contenga fluoboreto
v producir degpues en dicha cuperficie una capa imw
permeable, clara y transparenie.

32 ~ Tn procedimiento de producir un articus
lo de aluminio con una superficie reflectora durade-

[
ra, qu:2 comprendz2 tratar electrolitioamente el rartfcen-
lo d2 aluminio en un zlectr6lito que oontengalfluobOJ
rato, producir sobre dicha superficie una capa cla-
ra y transparznte, y finelmente imp%rmeabilizar di-
cha capa. : N ’

42 - Un procedimiento segdn se reivindica

en cualquiera de loc puntos anteriores, en el cual

el artfculo de aluminio se‘trata anbdicamente en el
electr6lito que contiene fliuoborato.

52 - Tn procedimicnto segin ce reivindics
en cualquiera de los puntos 29 a 42., en el Cual; des-
pues dei tratamienta inicial en-el electr8lito que -
contiene fluoborato, el articulo se soﬁete a oxida~-
cién anbdica para producir en 41 una capa clara y
transparente conpuesta vittualmente de dxido de alu-
minio.

' A2 w TUn pro;edimientd segdn se'réivindica

en los puntos 32 o 59., er ‘el cual ls capa transparen-

te se impermeabiliza traténdola con agua caliente.

- 1R -
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7¢ « Un procsdimiertc cegdn se reivindica
en el purto 22., en ¢l cual el wurtfculeo, deopucs de
Su o tratamiento ea @l cleetrdélite de fivotorato, ce

reviste de un barniz clarc y toancparcate ¢ gimil

L}

[ag

i

32 - Un precedimiente para producir un ar-
tfceulo de alunminio eon superfizie altaaente reflec-—
tora.

Tal v come se ha desc 1to en la Memoria

guz anteceds ¥ zon log fines oo Se han z2cpecifica-

A

TN e LN s, [P n AL i e -y - 3, 3
Hota lgmoria coumsta & diles y nacve hojas
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