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Correspondiente a la solicitud de patente de invención de 
"un procedimiento para la obtención de pasta para papel 
a partir de vegetales cuyas fibras aprovechables se encuen^ 
tran abundantemente protegidas de tejidos parenquimatosos".
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Memoria depositada por r rancinco H« raández. darraca,far- 
macoutico,espailol, residente en «..álaga v balitante en la ave­
nida de Juan de mustian L1 cano u r'. 2o6, correspondiente a la 
solicitud de patente de invcr.cn .~r. de un ‘'procedimiento para 
la obtención de pasta para pao-; I a partir de vegetales cuyas* 
fibras aprovechables se enouenl ran abund antement e protegidas 
de, tejidos parenquimatosos"

Lxisten en nuestra Patria distintos vegetales que pueden
iproducir una excelente ;/ abundarte pasta para papel siempre 

que dispongamos de un procedimiento adecuado y práctico para 
poder coxan-guir les fibras de ios mismos en el suficiente es­
tado de pureza y ccnvenicntemente dispuestas para las ulterio­
res manipulaciones.

Ll método que a continuación, se describe,y cuy a patente ] 
de invención se solicita,conduce a tal fin.

Descripción del procedimiento ¿i-rirtera operación:Cortado 
de los vegetales,o do los resi n os de otras falricaoiones, 
en trozos de 4 (cuatro)céntimotros. ion se empleen estos di­
rectamente o bien se utilicen -os r.. si dúos de otras fabrica­
ciones, la primera operación es el trocearlos en pedazos de 
cuatro centímetros.x ara elle su pueden emplear oualq lera de 
las nuce.;rocas maquinas que lo industria suministra con dicho 
objeto. Una do ellas es la indi ceda en las figuras ls. y 2B. 
de la lamina única,cuyo dibuje no tiene otro objeto que el 
de ilustrar la explicación .fon., iste esencialmente en des ci 
linóros que so mueven en sentido contrario y que merced a di­
cho movimiento arrastran las y rtes vegetales colocadas en 
una platina próxima y tangente a dichos cilindros.Ln este mo­
vimiento de arrastre sor. traer portados a la parte opuesta 
donde existe una cuchilla que a modo de guillotina va tro­
ceando los elementos que se ix: * arponen en su camino•

. ypundu operación:¿c«ciado ?e los trozos vegetales con 
una lechada de cal re siente--, ri e preparada al circo por cien­
to «¿j?. un rcr.csito di- nanposn ria se hace una lechada de cal
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mezclado cal viva con agua en la proporción de cinco 
de cal viva por cien ¿artes de agua.Esta lechada debe 
prepararse el mismo dia en Hue se vaya a utilizar.Obteni­
da esta se van echando en el deposito los trozos vegetales 
en la cantidad suficiente para que todos queden cubiertos 
de la citada lechada.

Tercera operación.Coción de los vegetales con la lecha­
da de cal a atmosfera y media de presián.Ssta operación se 
lleva a cabo en cualeler caldera capaz de resistir esta 
presión.Una muy comoda es la representada en el dibujo n®•
3 de ia lamina m i c a  .Ls una caldera cerrada por sus dos fon 
dos,llevando en el superior una válvula de segundad y un 
man#taetro.,literalmente y en la parta superior tiene una tol­
va fácilmente cerrable mediante una puerta y tomillos de 
presión,Por esta tolva se verifica la carga de la caldera 
debiendo hacerse hasta 2o centímetros del fondo superior.

La calefacción se verifica en un hornillo de manipostería 
construido adecuadamente según el tamaño de la caldera a 
emplear.Una vez conseguida la presión de atmosfera y media 
se mantiene durante una hora.Pasado este tiempo se vacia 
la caldera en un deposito de manipostería provistos de des­
agües para utilizarlos cuando convenga.El vaciado se lleva 
a efecto suspendiendo la caldera con un sistema de tracción 
cual culera y volcruidoia sobre el referido deposito.Por la te 
va sale el contenido,que se deja en reposo durante ocho 
dias en el citado deposito.

Cuarta operación,Mal ocado del vegetal cocido.Esta ope­
ración tiene por objeto privar a las fibras,ya preparadas
por el tratamiento anterior,de las partes inútiles al fin 
que nos proponernos.

Se realiza en un aparato adecuado que sencialmente con 
slste en un deposito semicilindrico colocado en posición 
orizGütal y un eje cor* ¿.nietas perp endi calares a la di­
rección del mismo.aSte semicilindro tiene una sección de 
sus generatrices de ttl. metálica del suficiente espesor, 
cuya parte esta en comunicación con un doble fondo que a 
su vez esta provisto de un deca.yúe.

Colocada aqui la masa cosida se somete a la acción de 
las paletas,movidas mecunicamen*e,hasta que las fibras ve 
getales aparezcan suficientemente libres de las partes 
inútiles a nuestro fin.Conseguido esto se continua la mar 
cha de la operación añadiendo agua y abriendo el desagúe 
del aparato para conseguir una limpieza de las fibras, 
fi Tira 4B, iaxina única.
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quinta operación,}! finido de fa pasta obtenida¿’,l pro­
ducto reeditante de la.- anteriores operaciones constituye 
1:- basta pasta ¡¡ue es necesario re finar 4 

Para ello se lleva . ion molinos de piedra,comunes a mu­
chas industrias.Uno de ellos,’.mpleado en la obtención de 
pasta, coxí-sí i te en un deposito de «amposteria de aredes 
delgadas,incompletamente dividido en dos pasillos por un 
tabique longitudinal.!.*;; vino de los pasillos resultantes se 
encuentra la muela del molino .Psta es una piedra cilindrica 
ron un eje colucidente con el del cilindro y colocada pa- 
1 al el ámente al suelo de¿. depositOél cta piedra roza al moverse 
con otra que existe en el fondo del mismo deposito .Al em­
pezar a funcionar la ni; uclonada . ledra,estando el deposito 
cargado con las fibras , la suficiente cantidad de agua 
para que forme una masa blanda,se establece una corriente 
por todo el pasillo que obliga a las fibras a pasar por 
la parte esencial del a, eruto .La operación se prolonga el 
tiempo necesario hasta conseguir el grado de finura que 
convenga a la pasta.Esti. operación se completa con el ta­
mizado .rara ello se hace llegar la masa fluida al interior 
de un cilindro de tela metálica de adecuada finura,que se 
mueve en el seno de un ceposito de ayua.A través de la tela 
pasan solo las fibras dediles y tenues,quedando las -ruecas 
que se vuelven al molino para su completa transformación 
en pasta.
bexta operación.Tecolorado de la pasta.Peí deposito del 
filtro se transporta la pasta fluida a las cubas donde 
se r. niiza la decoloración.Rsta se verifica mediante el 
cloro producido por electrólisis de una solución de cloruro 
de sodio en dichas cubas y donde la pasta se mantiene en 
movimiento» arante el ti mpo que dura el puso de la corriefcp» 
te,por unas paletas de madera,Tlecolorada la pasta solo rosta 
sacarla de dichas cubas y convenientemente lavada prensarla 
para hacerle perder la mayor parte del agua obteniendo tro­
zos de tamaño adecuado que permitan un.-- fácil desecación 
y transporte.ñsta prenseclon se puede hacer con una prensa 
hidráulica del tomarlo co;. veniente*

NOTAS REIVINDICATORIAS
Primera:Cortado del vegetal empleado o de los residuos de 
otras fabricaciones,en trozos de cuatro centímetros. 
Segunda:Mezclado de los trozos obteiridos con vina lechada 
de cal,; :cien preparada,al cinco por ciento.
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Tercera:Cocion de las partes vegetales cor¿ la lechada de 
cal durante una hora a atmosfera y ;;¡edia de presión.
Cuarta:Ahandono durante ocho dias,en depósitos adecuados,del 

producto de la cocion.
Quinta:Malaxado de la masa resultante,de pues de los ocho 

dias de reposo,para privar a las fibras de las parles inúti­
les.
Sexta:Molienda de la masa limpia en molinos de piedra y ta 

miz&do del rodueto resultante.
Séptima:decoloración de 1; pasta mediante la solución elec­
trolítica de cloruro de socio.
Octava:prensado y desecación del producto decolorado.
Novena y ultima: Pro cediccif.ito cara la obtención de pasta pa 
ra papel a partir de veget les cuyas fibras aprovechables se 
encuentran abundantemente protegidas de tejidos parenquimato-

Madrid siete de febrero de 194o
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