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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A
solicitado a favor de Da JOSEFINA POSADAS ESCALONA, de 
racionalidad española, domiciliada en VALENCIA, C/ Cro­
nista Carreros no 1 .

p o r
=/=/=/= "RAQUETA DE TENIS DE JUGUETE" =/=/=/=/=/:,/=/=-/= 

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

A través de la presente memoria y de los dibujos 
auxiliares que la acompañan, vamos a describir las carao 
teristicas de una original raqueta de tenis de juguete, 
de cuya especial constitución se derivan notables venta­
jas, que mejoran las raquetas de esta naturaleza conoci­
das; hasta la fecha.
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¡I La raqueta de tenia a que nos venimos refirien
i do, esta fabricada enteramente de materias plásticas y - 
¡como la disposición de sus elementos permiten fabricarla 
¡mediante moldeado, en varias operaciones de moldeado por 
inyección, para formar el cuerpo de la raqueta, con su - 
marco, porción enrejada y mango y mediante soplado el pu 
¡3o, resulta de ello un sistema de fabricación enteramente 
mecánico, que se traduce en una notable reducción de los 
costes, en un aumento de producción y además en un arti­
culo deportivo de excelente acabado, vistoso, de gran du 
ración y de excelentes propiedades para que los niños —  
puedan ejercitarse en el juego del tenis.

La nueva raqueta de tenis a que nos venimos re 
ifiriendo, ofrece la particularidad de que primeramente - 
¡se moldea por inyección, una pieza de forma enrejada o 
¡de red, con un anillo laminar enmarcando el borde, en el 
cual se han configurado unos orificios espaciados.

Después de esto, tales piezas enrejadas, de —  
plástico, se sitúan en el mo^de que ha de conformar el 
marco ovalado y el mango de la raqueta, y se inyecta el 
plástico correspondiente, el cual penetra por los orifi­
cios del anillo que bordea la zona enrejada, formando so 
bre ambas caras de dicho anillo del enrejado un cuerpo 
constitutivo del maroo ovalado de la raqueta, con la par 
ticularidad de quedar incrustado en la masa del mismo el 
anillo de la parte enrejada, que se mantiene fuertemente 
sujeto al marco mediante la masa de plástico que ha pasa 
do a través de los orificios.

El mango se moldeará hueco en la mayor parte 
¡¡ de su longitud y en su extremo se acoplará un manguito ¡
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de plástico moldeado preferentemente por soplado, cons­
tituyendo asi la empuñadura.

Para la mas fácil comprensión de las caracteriá 
ticas generales expuestas, se acompaña una lámina de di­
bujos que representa un ejemplo de realización, el cual 
conviene interpretar en su mas amplio sentido.

Los mencionados dibujos representan en su fi­
gura 1, una vista frontal en alzado, con una porción del 
marco desprendida; la figura 2 es una vista de perfil, 
cAn el mango seccionado, siendo las figuras 3 y 4, dos - 
vistas transversales del marco de la raqueta, por puntos 
diferentes y a una escala mayor.

Refiriéndonos a los mencionados dibujos, vemos 
¡'que la raqueta representada como ejemplo, ofrece la si - 
guíente constitución%

Con -1- se designa la pieza moldeada por sepa­
rado, en forma de rejilla o red de amplias mallas, en la j 
que se le conforma a su alrededor una franja o anillo -2-j
con unos orificios espaciados. ¡!

Dicha franja o anillo -2- de la porción enreja­
da -1-, se halla incrustada dentro del cuerpo del marco 
ovalado de la raqueta integrado por una porción -3- si - 
tuada a un lado, y otra -4- situada en el opuesto hallan 
dose dichas porciones unidas entre si por la masa -5- de 
plástico que al inyectarse en el molde pasa a través de 
los orificios del anillo o franja -2-, de manara que am­
bas partes quedan fuertemente unidas.

El mango -6- se moldeará hueco y en su extremo 
se le ajustará a presión un manguito -7- de plástico, pre¡ 
viamente moldeado, preferentemente por soplado.
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i; Dentro del principio constitutivo expuesto, -
¡j cabe también que se inviertan los términos en el proce­
so de fabricación, o sea que se moldee primero el mango 
-6- y el marco 3- y -4- de la raqueta, y que luego se co 

¡loque en el molde y sé moldee sobre él, el anillo o fran 
ja -2- y el enrejado -1-, asi como también que al hacer 
esto, se hayan previsto rebajes exteriores en el marco - 
de la raqueta, para recubrirlos con la misma masa de pías 
tico del enrejado -1-, formando agradables combinaciones 
de colores.

Son variables los tamaños, las formas, colori­
dos y cualquier otro detalle de fabricación, siempre que 
no se altere lo esencial que se expone en la siguiente';:

¡ NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos no conocidos ni practicados en Es - 
paña, que se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:!

1.- Raqueta de tenis de juguete, esencialmente 
caracterizada por el hecho de que dentro del cuerpo del 
marco ovalado lleva incrustada una cinta o anillo de plaa 
tico del que parten los hilos que forman el enrejado, —  
integrando dicha cinta y La porción enrejada, una sola - 
pieza de plástico moldeada por separado del marco y del 
mango de la raqueta, quedando solidariamente unidas, la 
¡pieza enrejada y el marco, por medio de la masa de plasti 
i co del propio marco, que pasa a través de unos orificios 
¡practicados en la cinta o anillo incrustado integrante - !
del enrejado, poseyendo, además un manguito, también de ¡f
plástico moldeado, acoplado al extremo del mango de la 

i raqueta que es hueco, constituyendo la Empuñadura. :



2.- "RAQUETA DE TENIS DE JUGUETE" do conformi­
dad en un todo en lo esencial y fines industriales a lo 
descrito en la precedente memoria descriptiva y gráfica­
mente representada en los adjuntos piamos para su mejor 
comprensión.

Esta memoria consta de CINCO, hojas escritas 6 
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Valencia, 21 de Abril 136 9  

Por autorización de la interesada.
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