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A traves de la presente memoria y de los dibujos
auxiliares que la acompaflan, vamos a describir las carac
terlstlcaa de una origimal raqueta de tenis de juguete,
de cuya especial constitucién se derivan notables venta=-
jas, que mejoran las raquetas de esta naturaleza conoci-

| das hasta la fecha.
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I La requeta de tenis g que nos venimos refirien

ﬁdo, esta fabricada enteramente de materias plésticas y -
Ecomo la disposicidn de sus elementos permiten fabricarla
H

i mediante moldeado, en variae operaciones de moldeado por

iinyeccién, parae formar el cuerpo de la ragueta, con su -

!

i

marco, porcidén enrejada y mango y mediante soplado el pu
Eﬁo,.resulta de ello un sistema de fabricacién enteramentgq
mecdnico, que se traduce en una notable reduccién de los
costes, en un aumento de produccidén y ademds en un arti-
culo deportivo de excelente acabado, vistoso, de gran du
racién y de excelentes propiedades para que los nifiog --
puedan ejercitarse en el juego del tenis.

La nueva raqueta de tenis a que nos venimos re
gfiriendo, ofrece la particularidad de gque primeramente -

se moldea por inyeccidn, une pieza de forma enrejada o

:de red, con un avnillo laminar enmarcaddo el borde, en el
icual‘ﬁse han configurado unos orificios espaciados.

Despues de esto, tales piezas evrejadas, de =—-
plastico, se situan en el molde que ha de conformar el
marco oveglado y el mango de la raqueta, y se inyecta el
plastico correspondiente, el cual penetrs por los orifi-
cios del anillo que bordea la zona enrejada, formando so
bre ambas caras de dicho anillo del enrejado unm cuerpo
constitutivo del marco ovalado de 1alraqueta, con la par
jticularidad de quedar incrustado en la masa del mismo el
Ianillo de la parte enrejada, que se mantiene fuertemente
sujeto al marco mediente la masa de plastico que ha pasa
do a traves de los orificios.

El mango se moldeard hueco en la mayor parte

de su longitud y en su extremo se acoplaré un manguito
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g?dehpléstiCO moldeado preferentemente por soplado, cons -

éétitﬁyendo a9l la empufladura.

i Para la mas facil comprensidén de las caracterig

iticas generales expuestas, sé acompafia una ldmina de di -
gbujos que representa un ejemplo de realizacidén, el cual
%conviene interpretar en su mas amplio sentido.

; Los mencionados dibujos representan en su fi-
igura 1, upna vista frontal en alzado, con una porcidn del
marco desprendida; la figufa 2 es una vista de perfil,
chn el mango seccionado, siendo las figuras 3 y 4, dos =
vistas transversalés del marco de la raqueta, por puntbs
diferentes y a una escala mayor.

? Refiriendonos & los mencionados dibujos, vemos
%que la raqueta representada como ejemplo, ofrece la si ~
Wguiente constitucidng -

Con -1- se designa la pieza'moldeada pPOr sepa-
rado, en forma de rejilla o red de amplias mallas, en la
que se le conforma a su alrededor upa franja o anillo -2-
con unos orificios eapaciados,

Dicha franja o anillo -2- de la porcidn enreja-
da =1=-, se halla incrustada dentro del cuerpo del marco
ovalado de la raqueta integrado por una porcidn -3- si -
tuada a un lado, y otra -4- situada en el opuesto hallan

dose dichas porciones unidas entre si por la masa =5~ de |

pldstico que al inyectarse en el molde pasa & traves Ge

los orificios del anillo o franja -2-, de manera que am-
bas partes quedan fuertemente unidas.

1 mango -6- se moldeard hueco y en su extremo

Ise le ajustard a presidén un manguitp -7- de plastico, prg

viamente moldeado, preferentemente por soplado.
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‘pleza enrejada y el marco, por medio de la masa de plasti
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Dentro del principio constitutivo expuesto, -
cabe tambien que se inviertan loé terminos en el proce-
so de fabricacidén, o sea que se moldee primero el mango
-6~ y @l marco 3- y,{4é de la raqueta, y que luego se co
loque en el molde y éefmoldee sobre é1, el anillo o frap
ja -2- y el enrejado ~1-, asi como tambien que al hacer
esto, se hayan previStO'rebajes exteriores en el marco -
de la raqueta, para recubrirlos con lg misma masa de plaé
tico del enrejado -1-, formando agradables combinaciones
de colores. o

. Son variébles los tamafios, las formas, colori=-
dos y cualquier otro detalle de fabricacidén, siempre que

no se gltere lo esencial que se expone en la siguientes

NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos no conocidos ni practicados en g -
pafia, que se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:
' 1.~ Raqueta de tenis de juguets, esencialmente
caracterizada por el hecho de que dentro del cuerpo del
marco ovalado lleva incrustada una cinta o anillo de plag
tico del qus parten los hilos que forman el ewrejado, —-—
integrando dicha cinta y la porecidén enrejada, una sola -
pieza de pléstico moldeada por separado del marco y del
mango de la raqueta, quedando solidariamente unidas, la
co del propio marco, que pasa a traves ds unos orificios’

practicados en la cinta o anillo incrustado integrante -

del enrejado, poseyendo, ademds un mangulto, tambien de |
i

plastico moldeado, acoplado al extremo del mango de la




dad en un todo en lo esencial y fines industrisles a 10
descrito en la precedente memoria descriptiva y grafica-

o

mente representada en los adjuntos plamcs para su mejor
[

Ecomprension.

!

Bsta memoria consta de CINCO, hojas sscritas &

mecanografiadas por ung sola cara a doble espacio.

Valencia, 21 de Abril 1669

Por autorizacidn de la interesada.
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