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MEZMORTIA

DESCRIPTIVA

De una PATENTE DE INVENCION, cuyo registro se solicita
por V. INTE AﬁOd, para ig:ana y sus posesiones, a favor
de FICIS FABBRICA ITALIAEA DI COLCRI 3D IKCHICLTRI DA
STAalPa, a Milano, Corso 2t Ottebre 83, por »UN SISTEMA
Do RAVISTIMIGNTC DI LOL CILINDR0S 04 T0Ma, BXTEBD OO Y
DE EZNTINTZ D& LAS MAGUINAS TIPCGALFICAS», comprendido
en la clase 52 del nomencldtor técmico ofizial.
DE3CRIPCTION

Dasde que existe 2l arte tigozrdfico, el siste-
ma adoptado en lu fabricacidn de los cilind-os eg el si-
guiente: se reviste parcialuente al alwa de cilindro de
una czpa de bramante bisn adherente, se encierra el ci-
lindro en el molde y se vierte en éste la cola dilufda.
Una vez gue ésta se ha enfriado, se quita e cilindro y
se pasa & la mdguina de imprenta. Por uniformensnte que
se haya extendido la pasta y por bien que se haya soli=-
dificado, con el uso y dzspués de un periodo relativa -
mente breve, como se la somete a repetidos lavados para
limpiarla de tinta y a csusa del contacto del aire, ocu-
rre que le misma se encoge hasta separarse de la forma
de imprenta, habiendo entonces que refundir el cilindroes
Esta operacidn, se realiza separando de este Yltimo toda

la pasta y el bramante y repitiendo la operzcidn antes

'descrita, con desperdicio de bramante y de pasta. ¥ co-

mo la dDasta separada del cilindro es dilufda con cierto

porcentaje de;pstavnueva, resulta de ello gie la nueva
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mezcla, una vez vertida en el molde ffsolidificada, for-
ma sobre la superficie desl éilindro porosidades osolu -
ciones de descontinuidad (picaduras) que perjudican la
impresidn, sobre todo si se trata de clichése. Ademds, en
la estac:idn calurosa el roce de la elaboracidn es causa
de una mayor descomposiciédn de la pasta y, por lo tanto,
de una mas frecuente necesidad de refundicidn, con la con
siguiente agravacidn de los inconvenientes y desperdicio
de material erriba mencionadose

Para evitar los mismos ¥y comseguir una considerable
economfa de trabajo ha sido estudiada una itransformacién
gue consiste en revestir el cilindro de une doble capa de
pasta : una capa inferior constatuida por la pasta ya usa-
da y refundida y uﬁa capa superior constitufda por una del-
gada capa de pasta nuevas De esta manera la capa exterior,
destinada paré ponerse en contacto con la mdquina de im~
prenta, estard siempre perfecfamente lisa, blanda y exen-
ta de toda depresidn o solucidn de descontinuidad (pica =-
duras)sarta, por lo tanto, para toda impresidén. la capa
inferior no sufrird ya encogimiento alguno, siendo de du-
racién wmucho meyor. Ia capa exterian, de expesor mfnimo,
no sufrird variaciones, estando herméticamente cubierta
por el revestimiento la capa interna que no se encontrard
por lo tanto expuesta a las influencias del airae ¥y a las
relativas variaciones de clims.

1a novedad del procedimiemto consiste en lo siguien-
te: se toma el cilindro ya usado y se le quita sdlo una pe-
quefia parte, es decir, la impregnada de tinta (1/2 cm. apro-
ximadamente). Se introduce luego el cilindro as{ descarna-
do en el molde f se inyecta en este dltimo, a presién de
aire y de abajo arriba, la pasta que tendrd qhe formar 1la

capa exteriar. Contemporéneamente, por la parte superior del

molde, se aspira todo el aire obteniendose asi un perfecto

revestimiento del cilindroe
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Mediante una masilla especial de invencién propiedad

~del solicitante, se procede luego al revestimiento de la ca-

pa de pasta, sea por divisién, sea por incorporacidne

Con el presente sistema se puede soldar o recortar el
extremo de cada cilindro sin que las dos capas de pasta su-
fren dafio alguno, evitdndose asi toda posible infiltracidn
de los lfcuidos usados pars el lavado de la tinta.

| ®s evidente que, dejando de existir le necesidad de
quitar cacda vez del cilindro toda las pasta ¥ el bramante
que lo envuelven y habiendo que limitar la operacion a la
separacion y sustitucion de la capa externa de pasta se
alcanza una segunda economfa de trabajo debida a lu scono-
mfa de las primeras materias necesarias para la confeccion
de la pasta para cilindros tipogréficos.
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Descerito todo lo cue antecede solo resta seiflalar que
la presente PATENTZ DL INVENCION, recaerd principalmente
sobre las siguientes reivindicacioness.

PRIVERA-. Por un sistema de revestimiento de los ci-
lindros de toma, de molido y de entinte de las mdquinas ti-
pogréficas, caracterizado por la separacién en dos capas,
obtenida mecdnicamente previa aspiracién del aire residual,
dela actual capa de pasta que reviste los antiguos cilin-
dros o rodlillos tipogrdficos. |

SEGTNDA-e Por la anterior y por »UN SISTZMA DiE RIVES-—
VIMIENTC D& LOs CILINDROS D TOMa, BXTENDILD Y D& &NTINE
D& LaS MAUINAS TIPCGRaFICAS», comprendido 2n la cluse 52
del nomencldtor técnico oficial, a favor de FICIS FABBRICA
ITALIaNA DT CCLORI 2D INCHIOSTRI DA STaMPA, a Miiano.

Constando la presente memoria de tres hojas foliadas

¥ wmecznografisdas par una sola cara, con noventa y cuatro
1{neas.

Medrid , 3 de Febrero de 1940

PA,

FICIS PABBRICL ITALIANA Dg gOLORI .
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