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chatarra ests en for:s de virutas o pedazos pequeuds,
que no se pueden fundir en un alto horno, porque 1o
obstruir{s, Aln en el caso en que estas piezus pegue~
iias se moldeen en briquetas, los resuliados no ason muy
satisfectorios, Adewds, tratindose de acero se necesi-
tan teaperuturas auy =lies y estas no se pueden obte-
ner ficilaente &n un horno ordinario,

Gonforie « lw presente invencion se evite
tener gue moldexr en briguets«s o ewplear otre tratauien-
to preliuinar introduciendo lsxs virutus o las piezss
peguedas en un horno giratorio de longitud bistente wma-
yor que l& zon& de caldeo, por ejeaplo, un horno de los
eapleados pars cxlcinar ceaento, Las piezas de chetsrra
descienden por el hbrno en direccidn contraris a la e
le llwma y de Llos productos de la combustion., Bl »ro-
ceso es continuo, y& que se curgs regularuente el hore
no con nuevo .zaterial y por tanto es esencialaente di-
ferente de los procediaientos en los gue s8¢ refinen
lotes de hierro en hornos de tawbor pequenos, tan pe-
quedos que la llsua que entra en el horno ror uuo de
sus extremos se extiende por todw su longitud y se tra-
te cada vez unu cargsa y luego &e descargas

BEes preferible no introducir meruuente pie-
zas de chatarrs en el horno, sino tzubién mxteriss es-
corificantes, que & su vesz pueden fundirse o no fun-
dirse, de moée que el wetal se refinw en el horno, ex-
trayéndose por separado el metal y la escoriz, Como ma=

terias escorificantea se pueden emplar la cxl o las
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priaeras asterizs que se utilizan para fabricaur el ce~
mento., Bn general las tempersturas obtenidas en los
hornos giratorios en que se calcina oxl o ce.sento son
bastante elevadas pars fundir chatarra de aetales del
grupo del hierro y, por consiguientie, se puede fundir
el metsl en dichos hormos, &l mismo tiempo que se cal-
cina csl o cemento., La sccidn refinadora de la escoria
se intensifica por ls natursleze de la &ccién en el in-
terior del horno giratorio, que asegura la aezcls in-
tias de los materisles en &1 contenidos,

Se ha comprobado que el ceaento o la cal
sbsorben uns gran parte del azufre contenido en el hie-
rro o el acero y reducen ls s{lice, La cal puede ser pu-
re 0 hidréulica,

Las piezas pequenss de chatarra se pueden
mezclar convenientemsente con las primeras muteriks del
ceaento ante§ de introducirlas en el horno, Si estas
materiss primes 8e han preparado por via secs, se pue~
den mezcler las virutas o les piezas pequedsks con estas
materias priuss en el mowmento en gue pueden contribuir
a su traneformscidn en le forms nodular en gue ususl=
mente se celcinan; sin embsargo, ea de &dveriir que el
hierra y el acero pueden mécharse, si asf{ se deses,
con las msteriass priiws en cualquier mo.aento de e&u
preparacién, pues la invencidn no depende en m0do &l-
gmo de un método particular de preparar las aaterias
priaas,

La cantidad de chatarra que se puede tra-
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ter en un hormo de calcinacidn de cal o de cesento de«
pende & 18 vez de la pureza del getal y de ls natura=-
= 66 leza de las primeras agte rias que se calcinwn en el
horno, Si el metal soametido a refinacidn es hierro co=
lgdo ordinario y el horno es de calcinar ceuento Portland
ord inario, se h& comprobsco que €8 posible suadir una
cantidad de hierrc colsdo igual en peso & les astesrias
70 priuas dael cemento, L& chatarra se¢ puede‘aﬁadir vanta=
jossaente <l borno en forud continuas
Bl procedimiemio se pucde realizar er un
horno en que 8¢ produce hierrc colado =l aiswo tiempo
que cenento, reduciend o por caulcinscidn mineral ce
75 hierro con cal "~y otros ingredientes, entre loa que
generalaenie s¢ incluye el cogue para asegurar la re-
duceidn, Ba este caso la cal y los demas ingredientes
hacen el mismo oXicio que 1a escoria @« que zntea s
he @aludido, Por ejemplo, si me emplea aineral de hie=
80 rro que contenga 70% sproxiasda.sente de hierro, &e
puede ewplear una wezcla de 2,06 toneladas de cul,
1,44 toneladas de aineral y 0,91 tonelsdus de cogue,
pars obtener una {onelada de hierro iuncido, y 8¢
pueden fundir 0,3 toneladas de chetarra de hierro co=
8b lado &l aiswo tiempo.
cusnio el material escorificante no estd
forawdo por las asterias priass del ceuento, debe 8er
. de nsturslezx conveniente y desde luego debe ser ca-
paz de absorber el szuire y 186 0 ewss ilapurezss del

90 setsl, La oantidzd gque ha de emplesrse depende de
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1a nsturaleza y de la centid=c de lws iapurezzs que
deben ser wbsorbidas, Por e¢jemplo, algunas chatarras
pueien contener hasta 1% de azuire y &e puede aned ir
cerbonatc cdlcico pers obtener una escoria de sulfato
cdlcico, En este cuso la cantidad tedrica necesuria,
bassda en los pesos aoleculares, es de'z,lé% de car-
bonato celcico, para co«bim rae con 1% de wzufre; pe-
ro 1l® centidad de csrbonsto calcico debe ser siewpre
asy0Tr gue lx tedrica, bn general, li cantidad de maie-
rizl escoriiicante pusde llegur «l 50% en peso de L
chstarrs. Le finura del asterial escorificunte depen-
de de su nsturaleza y de lsa del wetul, El cxrbonato

cslcico, por ejesplo, se puede wiséir en TIormua de pol~

YOe

Puede ocurrir que parte de la chatarra
disponible este forasda por piezss Gemssisdo grandes,
por ejeaplo, piezas o cacharras& rotios. Bstas plezas
se pueden reducir « forus conveniente funéiéndolas
fuersa ¢el horno, por ejecaplo, en ua zlto horno, y de~-
jandolss eniriur pura soldewrlas en piezas pequeinss,

For lo general la cheétwurrs es auy hele-
rogenes y el procediaiento objeto de la invencion per-
mite obtener en foras particuuxiﬁente ventzjosa de
uns chstarrs heterogenes wu producto houogéneo.

Alg mas chetarras, en particular de &ce-
ro, tienen un panto de iusién {an «1to, que uo es
conveniente o factible slcwnzar en el horno girato~

rio la elevada tewperatura que es necesaris, Bn gene-
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ral la teareraturs mexiam de trabajo que se puede Cbe=
tener en la pricticz es de 1400 a 15600% C. La chzta~

rre que tenga un punto de fusidn més &lto se puede tram
tax, conforme « estia invencion, introdaciendo en el hore
no carbon con el awterial objetec de tratemiento pars re-
bajar el punto de fusidn; Por ejeaplo, cusndo hiy que
tratar piezas de zcero o de hierro pobre en c«rbono, se
debe guadir el cerbon necesario pura elevar la rigieza
en curbono de la curgs tundida en el hoxno hastu 1w

del hierrc colado norasl.

Lu llams.émpleada pars el caldeo debe ser la
que se utiliza en ios hornos de ceaento, prcdﬁzca&e 0 no
cewento &1 aismo tieﬂpo que se iunde el aet&l,Debe ser casi
neutrz,pars prevenir la oxidacidn del metal fundido.

Los dibujos «djuntos ilustrsn el aperalo
con que se puede poner en préctica el procediaiento
objeto de esta invencion, La figura 1 represents un
hoxrno giratorio 1, por ciyo extremo superior entran
lus materius prisms del cewmento, procedentes de un
depdsito 16 por wedio de une tolva 18 y un cistri-
buidor 17, El depdeito 16 y el distribuidor 17 eaan
idesdos principalaente para utilizar waterivs prlams
del cemento secws u otrzs aseteriss escorificauntes secusj
pero se pueden introducir en el horno giratorio awte~
riss priuas o asteriss escorificwntes himedzs en for=
wa de lodo culizo en cuslguier for:s conocids, Las vi=
rutas de hierro colado osen del deposito l4 por wedio

de w1 aparato de distribucicn 16 j una volva 18, En
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el extremo de descarga del horno 3 hay una CE.ILTE 4,
a través de la caal pasa el tubo quemacor . a este
tabo llegun el uire s el »olvo de cerbdn, (ue se gue=
ma procaciendo la llume en el extrewo ue descurgs g,
donde la ieaperatura es Ge 1400 a 16CC& O, Los ¢ases
de 1n coabustion pastca el horno y de aguf & une zéma-
ra de polvo li, ce l& gue salen por la chiuenetw 13,
#1 hierrov colaco se calientia con las nia-

terias priaoas del cemento 21 descender al horno 1, ¥y
en el momenio en gue llega a la zone ensenchada 2 ls

teaperatura es de 14C0 & 1500% C, de moGO0 gue Se& L=
de y se acwauly en esia zZon:. ensanchada, coa0 se ve
en la 1lines de puntos de la iig, 1 y en la iig. &, que
ee une secciou itruonsverssl, por la lines II-II, de la
figuare 1, La escoria Iormede por las materids primés
del cemento & .aecidu guae éstas se culientun y se cul-
cinan huste sormar "clinker" esid coupuests de sustancias
indeseablies, couo el azatre, yde se separa del rlerro du-
rente el recorrico del hierro y de lu escoria hucia ls
parte mds beja del iLorno,adewmgs, en la zouna ensanchada 2
la escorias cubre el hierro zTundice y iorme sobre él wne
caya provectora, ¥l hierro Tuncwido se descérgé por
un orificio 1l en wna nvolva 8, que rodea une parte
del ionco del horno, y por el tubo 9 cue en vnu lin-
gotera 10, La descarga es desde luego interuitente,
porque el hierro fandico solrmente fluye por el vri-
ficio 1l un& vez en cade revolacion del Lozno, es

decir, cusndo el oriiicio esid debajo del hierrc run=

- -



P

.

180

185

190

196

147994
: ry A
dido, pero puede hocerse continuz wbriendo mes orifi-
cios en 1l pared del horno, 81 cesento continda wvane
zsndo por la zone 3 de digametro reducido y cwe en un
refrigeraior 6 en la lorms corriemnte, De este rerri=
gerxdor la escori: se Gescsrga en el tranaportador 7
Comxo se ve, el aire gue penetra en el reirigerador 6
para enfrisr 1 escoris se c«lienta y se puede utili~-
Z2&r parx la coabustidn en el horno girstorio, pero
otra parte ee puede extraer de la cimers 4 purs ew-
plearlo cox0 corriente pri.xris en el quemxdor, o pe=
ra otros usoAl,

Bl homo girstorio puede est&r provisto,
naturslasente, de otros eleswento’ como cafenus, placas
y otros seaejantes para trunsmitir de :akners aas efi=
ciente el calor Gde loas gusesa de 1= cowbustidn &1 mate=
rial sometido & tratsmiento, Del miswo modo &e pueden
emplesr olros 6rganos «propiados pars el caldeo previo,
cowo parrillas adviles, purrillas inclinsdes, tambores
giraiorios, etc.

Esta solicitud, gae corresponde s« la pre=
sentada en Inglsterrs el 4 de Febrero de 1939, bgjo
el N2 3,771/39, se scoge & los beneficios del art{zu=
lo 51 del vigente Hetatuto de Propiledad Indusiria,

a=zz=a===mzas
aa==a [ 0T A4 ==ans
mmsszss=sczas

Los puntos de invencidn propia y nueva que
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00 se presentan rera gue seun objeilo de esta ratente de In-=
vencidn en Zspuue, son los sigiientes:

) 1¢, - Un procedimiento pare runcir cratarra

wr de metcles del grupo del hierro en i1orm& te virulas u
otras piezas pequeies, en el gue les piezas pecueslas

205 se inirocuacen en wi horno girstorio de low itud consi-
derzbledence Jiyor que le e le zone de llank y aes-
cienden yor el horno en ¢ireccion conurari: o le de

los pro¢ iciue ce la cumbustidn.

2¢, = Un procedimiento, como el reivi.udi-
210 cedo en el puito 1¥, en el gue s¢ introcuce:in tapbién
en el horno meteries escoriiiczmbtes, de aunsré que
el metal ce reiine en el horno, ¢escurgdndose sepa-
) redamente el metal y la escoria.
32, = Un procedimientc, cowmo el reivin-

elb dicaCo en el pw.lo 22, en el gue lus uteriss escec-

riiicantes son materias primes del cemeunio, ; el pro-
cedimiento se realizs de moGo cue se rorm& en el hor-
no y se descargs del horno "elinker" de ceinento,
4%, - Un procedimiento pere rerinar iaela=
220 les del grupo Gel hierro en forme de virutas o riezss
pequenes, en el (ue las plezus ypegueuds se hacern pe
ser o través de un horno giratorio ¢u coatacio cou
cemento o oul, ¢ic se culcinan en el horno y se iwi=
Gen ul hacerlo as{, descarginivse el wmetel Tuudido
22t sepsreduzmente de la cal o del cewento,
5¢, - Un procediwmiento como el reivinai-

‘ ceco en el punto 4%, en el gue la chatarra sz inilro-

-9 -




dace en €1 hormo coatinuwmaenie,
b¥, - Un vrocediaienio, c¢ow0 el reivia-
230 Cicwvo wil 1os pautos 2% uw B+, en el Gue lus 7lezas
de chiterie se .ezelon con les nwierisse pri es -utes
de eailrir e 21 homoc,
7€, = Un procediaiem o, c¢ouv €. reivin-

dicuetl 0o en log puitos ¥ o GR, Gue se resliizz en aa

n
N
(33

horno en el guae e rnrotuce hierro cole v 8i salililiew
<ente con ce.ieqiio, por Ted aeeidn Ge .ainersl de nierro
con ¢ogae ¢ guases revuctores y seicion 6e ¢ul 1 ovres
ingrecicntes,
8%, = Un grocedicierto cuao ¢l reivindics-—
240 do ¢ ca-lyuiers e los punloe precedenies, npere Juir
- “Cero O Chiiarrt Ge ovro wetal de pwito ue fusidnu sace-
rior w 1400=150G% G, en €l gaie Se suatec Cvrolu s Lla CuX-
gu pers reciclr el puaiilo ce 1usidn del wetsl por debu-
jo de 1400-1b00% C, |
245 9%, = Un procediaiento pirs rancir y reii-
nar chetarra de .setiles cel grupo ¢el hierrc en wa hor-
no girstorio,
Ml g ¢020 se hi cescrito cii li leworia
gue sillecede, represciw o en el cioujo gue €€ & GO
260 pails g con los iines gae se nwi esveciileucc,
@Bsle weworic consuve de diez hojus escrites
X - POr wWiu $0lL Curu. QCCQ B
« l.iS‘.C‘I‘i(i, ; E Lo,
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