PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

a favor de RADIADORES ELECTRICOS LAR, S.L.
de nacionalidad espafiola

residente en MADRID,.,~ Maestro Alonso, 10
por:

»PROCEDIMIENTO DE FIJACION DE ELEMENTOS

DE CALDEO EN APARATOS CALEFACTORES» .=
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La Patente de Invencidn objeto de 1la Presente memori:
se refiere, como su titulo indica, a un nuevo procedimien
to para la fijacldn de elementos de caldeo en las estufas
hornos, aparatos electricos de calefacc¢idn, que reune una
serie de cualidades que hacen esta disposicidn preferible
a cuantas hasta el momento son conocidas en montajes ana-
logos, tanto por disponer de una gran seguridad de monta-
je en la posicidén adecuwada, como por permitir libremente
las dilataciones y contracciones debidas a los cambios
termicos sin que se produzcan crujidos o chasguidos, gque
abundan en aparatos de montajes convencionales, evitando
la transmisidn de las vibraciones existentes en el ele-
mento de caldeo como consecuencia de la corriente alterna
a la carcasa o parte exterior del mueblea.

El dispositivo consiste esencialmente en un cierto
ndimero de soportes unidos solidariamente por una parte
al elehento calefactor y por 1la otra a la estructura,
chapa o pared del aparato, de forma que no pueda haber
deslizamiento entre superficies.

Los soportes serdn de metal, u otro material que
resista continuadamente las temperaturas de trabajo, con-
formado en alambre, pletina, tubo o cualguier perfil ade-
cuado. El material debe ser dulce, sin temple ni tensione

Las uniones de los soportes a los elementos de calde
y a la estructura o paredes del aparato, debe hacerse me-
diante soldadura, adhesivos, cementos, tornillos, remache
abrazaderas, roscas, ehcastres, o de cualquier forma gue
impida en absoluto toda posibilidad de movimiento o des-

plazamiento entre superficies, para evitar crijidos o
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chasquidos al calentarse o enfriarse el conjuntos

El tramo de cada soporte comprendido entre el elemen=~
to calefactor y el apoyo en el aparato, debe tener cierta
elasticidad para permitir las dilataciones y amortigunar
las vibraciones « La eslasticidad de este tramo de los so=
portes puede aumentarse con bucles,lespiras, ondas, liras,
fuelles o cualquier forma de muelle; bien entendido aque
el dispositivo cumplird mejor su misidn de permitir dila-
taciones sin océsionar ruidos, y amortiguar vibraciones ;
zumbidos, cuanto mas destemplado y sin tensidn esté el so-
porte en este tramos

Para la mejor comprensidn del invento qgue se preconisz
se acompafia una hoja de planos en la que en tres figuras -
se representan tres montajes a titulo de ejemplos no limi-
tativos de resistenclas blindadas, con o sin aletas de die
versos tipos sujetoas por soportes elasticose

La numeracidn gue acompafia a8 las figuras tiene el
mismo significado para todas ellas siendo este el siguien-
te:

la=~ Blindaje metalico de la resistencias

2+~ Soldadura de soporte a blindajes

3s=» Tramo elastico o muelle destemplado.

4e= Soldadura o remache de soporte elastico a carcasa

El elemento elastico (3) gqueda unido por medio de los
remaches, soldaduras o tornillos (4) y de uniones analogas
(5) entre el mencionado soporte elastico (3) y el blindaje
(1) de las resistenciasa

Seran independientes del objeto de la presente invenw

cidn, los materiales, forma, colores y dimensiones, tanto
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absolutas como relativas y en general todo cuanto no al=
tere, cambie o modifigue la esencialidad de la inveridn.
Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de este
Patente de Invencidn, se hace constar que las caracteristic
esenciales sobre las que han de recaer la concesidn del

mismo, estan comprendidas en las siguientes:

REIVINDICACIONTES

128.- Procedimiento de fijacion de elementos de caldeo.
en aparatos calefactores, caracterizados porque a partir de
un dispositivo formado por una pluralidad de soportes elas.
ticos unidos solidaria y rigidamente‘al elemento a soporta:
Yy a la estructura de chapa o pared del aparato del que for.
ma parte, lo que permite la libre dilatacidn gin crujidos.
y amortiguando zumbidos y vibraciones.

2%.~ PROCEDIMIENTO DE FIJACION DE ELEMENTOS DE CALDEO

EN APARATOS CALEFACTORES.




Todo ello conforme se describe vy reivindica en la me=
moria que antecede que consta de CINCO hojas escritas a ma-

guina por una sola de sus caras y planos que la ilustrane

Madrid, 29 de Diciembrs de 1s967
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