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PATENTE DE_INVENCION

que por veinte ailos,. para Espafla y sus posesiones, se solicita a
favor de la firma TITAN EISENWARENFABRIK GMBH., entidad alemana,
residente en SCHWELM/WESTF, (ALEMANIA), Berliner Strasse, 51-55,
por: "EERFECCIOHAEIENTOS INTRODUCIDOS EN IOS ZUNCHOS DE EMBATLAJE

EN FORMA DE FIEJE, EN ESPECIAL PARA FARDOS PRENSADOSM .-

-

Memoria descriptiva

La invencidn se refiere a perfeccionamientos en los zuy
chos de embalaje en forma de fleje para fardos prensados, cuyos
extremos llevan para la formacidn de un cierre manejable a mano
varios elementos de cierre enchufables entre si, que constan de
incisiones angulares situadaes alejadas de los cantos del fleje,
cuyos resaltes as{ creados estdn curvados hacia lados opuestos -
para la formacidn de una abertura dirigida transversalmente al -
plano del fleje y cuyos salientes formados por las incisiones se
solapan en la posicidn de cierres. La solidez de estos cierres re
sulta por un lado de la'superficie de perfil soporte del punto -
de ensamble entre zuncho y cierre que queda gl lado de las inpci~

siones angulares y por otro lado, de la suma de los momentos de

resistencia de la flexidn de los salientes que 8e traban uno con
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elementos de clerre sucesivamente en direccidn longitudinal de ==

los extremos que se solapans Cada elemento de cierre copsta o de
una incisidn angular o de varias incisiones angulares dispuestas
paralelamente entre si. Los cierres, es decir, los extremos de -
la cinta que se solapan mufuamente Son, en caso de elementos de
cierre que constan cada uno de una incisidn angular, muy largos.
El consumo de material para este zuncho es as{ relativamente grap
de. Bn los elementos de cierre que constan de, al menos dos inci-

siones angulares dispuestas en alineacidn péralela entre s{, 1la ~

'superficie de perfil portante estd debilitada, en particular, en

el punto de unidn entre zdncho y cierre, por la disposicidn conti
gua de las incisiones angulares, en mayor grado, de modo ¢ue un -
clerre tiene con estos elementos una resistencia mucho més redu-
cida. .

La invencidn tiene por objeto crear un zuncho de embalg
je en forma de fleje de la {ndole $€xplicada al principio, con un
clerre de elevada resistencia y longitud reducida. Este objeto es
alcanzado segln invencidn en esencial de tal manera, que cada ex-
tremo de la cinta lleva uno o varios elementos de cierres formados
cada uno por tres o cuatro incisiones dispuestas en paralelo y a -
distancia entre si, a los que van acoplado delante o detrds cada
vez, un elemento de cierre constitufdo s6lo por una Gnica incisién
angular. De este modo se consigue de una manera senciwllg el que
por la disposicidn conthgua de~varias incisiones‘angulares que ==
forman los salientes que se enganchan entre si, colocéndose uno -
sobre otro; el cierre obteﬁga'una longitud reducida y que por el
enganche por encima o por debajo de cada vez un elemento de cierre
constitufdo sédo por une tnica incisidn angular, la superficie de:
perfil portante en los extremos_del cierre es debilitada cada vez
por una incisidn angular; E1 cierre obtlene asi, a pesar de una -

longitud reducida, una elevada resistencia.

Entre el primero y el fAltimo elemento de cierre el debi-
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litado de la seccidn puede resultar por la disposicidn contigua
de varigs incisiones angulares tan grande, que la sum2 de las su-
perficies de perfil portante restantes de ambos extremos de la cip
ta que se solapan nutuamente,- es igual a la superficie de perfil
portante restante en el primero o Altimo elemento de cierre en un
extremo de la cinta.

En zunchos en que los resaltes curvados fuera dsl »lano
de la cinta tienen una curvatura mixima, puede disponerse de modo
ventajoso la curvatura mdxima del primer y Gltimo elemento de cie

rre de cada extremo del fleje, con respecto al centro de la inci-

sién, desplazada lateralmente. Las curvaturas maximas pueden estar.

dispuestas desplazadas lateralmente entre s{ en direcciones opues
tas con respecto al centro de la inciéién. De este modo se consi-
gue de un modo sencillo, el que el extremo superior de la cinta -
no se despegue del extremo inferior de la cinta y el extremo infe
rior de la cinta nd se despegue del extremo superior de la misma.’
Ventajosamente, 1os'salientes llevan en todos los elemepn
tos de cierre superficies solapadaé iguales, apoydndose las super
ficies solapadas en la posicidn de cierre, tanto en la cara supe-
rios como inferior del cierre.unifdrmemente, siendo iguales todos
los planos a solapar e igual y mayor lalongitud de la zona solapa
da gque el doble del grueso de la chnta. De este modo se consigue
de una manera sencilla, el gue todos los salientes que se colocan
sobrepuestos éean iguales en tamaflo, teniendo asi el mismo momen-
to de resistencia en relacidn con el curvado. Puesto gue es igual
la longitud de la zona solapéda ) mayor que el doble del gruese =-

de la cinta, tienen los salientes que se Golocan Superpuestos un

‘momento de resistencie sufltente al curvado.

Convenientemente son iguales en todos los elementos de

clerre las carreras de enganche hasta la posicidn de cierre. De
este modo se consigue de ung manera sencilla el que todos los sa

lientes que se colofan superpuestos, lleguen durante la mapniobra

de enganche,'es decir, al recorrer el mismo trecho para su engan-
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che, simultdneamente a la misma posicién de cierre. De modo con-
venidrte la méxima anchmra‘de la abertyra es, antes de producirse
el esfuerzo de ehganche, igual o mayor que 1, 2 veces del grue-
so de la cinta. De este modo se consigue de una manera sencilla,
el que los salientes que se colocan superpuestos, pueden ser in- -
troducidos durante la maniobra de enganche en las aberturas for-
madas por las incisiones, & pesar de la rebaba que se origina -
durante el proceso delrtroquelado,

De modo ventajoso los resaltes que se originan por las
incisiones angulares son empujados o respectivamente abiertos, -
durante el proceso de suAdesalineado por curvatura del plano de
la cinta, por iguales partes hacia arriba o abajo. De este modo
se consigue de una manera sencilla, el que los resaltes empuja~—
dos hacia arriba y/o hacia abajo fuera de la alineacidn del pla-
no de la cinta, no deban ser sometidos a ningln corte a dimensidn.

Ventajosamente, poseen los cantos de corte de los resaltes empu-

‘jados fuera del plano de la cinta en todos los elementos de cie—-

rre, igual longitud de desarrollo.

En el plano; la invencidn estd ilustrada en varios ejem-
plos de realizacidn a titulo de ejemplo, mostrando:

-fige 1, un cierre para zuncho en forma de fleje segln
invencidn, en perspectivaj

-fip. 2, una segunda forma de realizacidn de un cierre
de fleje, igualmente en perspectiva;

~fige 3, un clerre de fleje segin invencibn, en vista
lateral, estando dispuestos los extremos de la digta a distancia
entre si;

~fige 4, el cierre de fleje segln invencibn, en vista
lateral, estando‘ilustrados los extremos de la cinta superpuestos;

~fige. 5, un clerre de fleje segin invencibn, en planta;

-fige 6, el clerre de fleje segln invencidn, en vista

lateral, en posicidn de enganche;
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’ ~fige ;, otro ejemplo de realizacién del cierre de fle-
je segln invencidn, en vista lateral, también en posicidn de en-
ganche;

-fig. 8, una pareja individual de incisiones del cieeme
de fleje seghn invencidn, en perpectiva, estando dispuestos los
extremos de la cinta a distancia entre si;

-fige 9, la pareja de incisiones en perpectiva, estan-
do dispuestos superpuestos los dos extremos de la cinta;

-fige 10, la paréja de incisiones en perspectiva, estap
do ilustrado el cierre en posicidn de enganche;

-fige 11, el elemento de clerre en la posicitn de en~-
ganche en perpectiva, pero en comparacidn con la figze 10, mos=—
trando en cawbio la cara inferior;

-fige 12, una parte del cierre de fleje segin invencidn,

en vista lateral, estando dispuestos los dos extremos de la cinta

2 distancia entre si;

~figze 13, la misma parte del cierre de fleje segbn la
invencidn, en vista lateral, estando superpuestos los dos extre-
mos del fleje.

Primero hay que anticipar, que zunchos en forms de fle-
je cortados a dimensidn ¥y adaptados al volumen del bulto, son do
tados ya en la fébrica de blezas de cierre preparadas. Las insfg
laciones necesarias para ello generalmente son conocidas, de mo-

do que puede renunciarse a la indicacidn de detallss mds concre-
ER)

tos. Eh ello queda inclufda la posibilidad de quZthan primero

varios tramos de flejes preparados de dicha manera en Una cintav
continua, eximtiendo entre los éendos tramos de fleje zonas debi=-
litadas rompibles a mano.

En ios ejemplos de realizacidn ilustrados en los planos,
lleva el zuncho en forma de cinta, por ejemplo, un fleje, general
mente la refercncia 21. Los dos extremos del zuncho 21 llevap la

referencia 22, 23, considerdndose con 22 el extremo de la cinta -
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puesta debajo y con 23 elfextremo superior de la misma cinta.
' Como resulta de las figuras 1.y 2, los extremos de las
cintas que se limitan mutuamente, estdn dotados de elementos de
clerre 24, 25 y 26, constando los elementos de cierre 25 de una
pareja de incisiones angulares 27 dispuestas siméiricemente en-
tre si y que transcurren en esencial paralelas a la direccidn -
longitudinal de los extremos 22, 23 de la cinta. Las incisiones
angulares 27 constan de una zona 28 que transcurre paralela a la
linea central longitudinal de la cinta metalica y que remata en
una zona central 29 que transcurre inclinada hacia el canto ex-—
terior de la cinta metdlica y que a su vez finalizz en una zona
terminal 30 que transcurre paralela a la linea central longitudi-
nal de la cinta metdlica. |

Los resaltes 31 cenfrales formados por las incisiones
angulares 27 son curvados haéia arriba con respecto al plano de
la cinta, mientras que los resaltes 1ateralesl32 formados por las
incisiones angulares 27, son curvados hacia abajo con respecto al
plapo de la cinta. Los resaltes 31, 32 formados por las incisio-
nes angulares 27 son curvado@m, al empujarlos fuera del plano de
la cinta, en partes igusles hacia arribg y hacia abajo. Los can-
tos de seccidn de los resaltes 31, 32 empujados fuera dsl plano
de la cinta, poseen en diQhos'elementos de cierre 25 en su desa-
rrollo la misma longitud. De este modo se consigue de una manera
sepcilla, el que los resaltes 31, 32 estén curvados lnicamente -
fuera del plano de la cinta y no alargados.

La méxima anchura de la abertura (a) formada por la cur
vatura de los resaltes 31, 32 es en ambos extremos 22, 23 de la
cinta y antes de ser sometidos él esfuerzo el elemento de cierre
25, igual o mayor que 1,2 veces del grueso (b) de la cintae Com-
pdrese en relacidn con ello en particular la fige 8. De este mo
do se consigue de una manera sencilla el que sea posible un en--

ganche a mano de los extremos 22,23 de la cinta a pesar de la re
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baba que se origina en el troquelado de las incisiones angulares
—2%. Puesto que las incisiones angulares 27 se encuentran en el
extremo inferior 22 de la cinta mds préxima entre si que las in-
cisiones angulares 27 en el extremo superior 23 de la cinta, los
resaltes centrales 31 del extremovinferior 22 formaedos por las ip
cisiones angulares 2; ¥y curvados hacla arriba, pueden ser intro-
ducidos por entre los resaltes laterales 32 cwrvados hacia gbajo
del extremo»supério: 23 de la cinta. Ia distancia entre las inci=-
shones angulares 2% del extremo inferior 22 de la cinta es sélo -
por pocas décimas de milimetros més pequefla que la distancia en?
tre las incisiones anghlares 25 en el. extremo superior del fleje. -
Esta pequefla difereﬁcia entfe las distancias de las incisiones ap
gulares 2; en el extremo inferior 22 y extremo supsrior 23 de la
cinta, es sin embargo suficiente para hacer posible ol enganche
a mano & pesar de que se originen rebabas al troguelarse las in-
cisiones 27, |

Como .se deduce en'pgrticular de las figuras 10 y 11, el

extremo inferior 22, al engancharse, encaja mediante los saliep~

- tes 33 previstos en @l resalte-..31 y formados por la forma angu-

lar de las incisiones 27, en lés aberturas del extremo superior -
23 de la cinta, formadas por las incisiones angulares 27, mientras
que el extremo superior 23 del fleje entra con los salientes 34 -
previstos en los»resaltes laterales 32 y formados por la forma -

angular de las incisiones 27, en las éberturas formadas por las-

incisiones angulares 27 del extremo inferior 22 de la cinta. Los

salientes 33.del extremo ipferior 22 de la cinta y los salientes
34 del extremo superior 23 de la cinta se enganchin as{ uno en -
otroe. -

Como se deduce en particular de la figura 1, estd aco-
plado del elemento de cierre 25 formado por una pareja de incisig

nes angulares 27, delante o detrds, cada vez un elegento de cie-




rre 24 o respectivamente, 26 constitufdo s6lo por una Gnica inci
sidn angular 37 0 réspectivémente 38. Estaé incisiones angulares
37 ¥y 38 consta cada una de una zona_39 0, respectivamente 40, —-
210 _que transcurre: paralela cop respecto a la 1linea central longitu
dinal de 12 cinta metdlica y que remata en una zona central 41 -
o resﬁectivamente 42{en incliﬁacién hacia el canto exterior de -
la cinta metalica y qﬁe~a su ﬁez finaliza en una zona terminal -
43 6 44,respectivamente, gque transcurre pafalela’a la linea cen-
215  tral longitudinal de la cinte metdlica. La zona central 41 trans
curre en la incisibn angular 37 hacia uno de los lados, mieptras
que aquella en la zona cehtral 42 de la'incisién angular 38, trans
curre hacia el otro lado. Tambidp en estos elementos de cierfe -
24,26 los resaltes 45,46 fbrmados por las incisiones angulares -
220 3; 0 respectivamente - 38, estén_curvados por fuera del plano de
la cinta hécia distintos, lados. Los resaltes 45 estédn curvados
hacia abajo y los resaltes 46 hacia arriba. Por ello encaja, du-‘
rante la operacién de'enganché, el extremo inferior 22 de la cip
ta en los salientes 47 formados por el perfil angular de las in-
225 cisiones 3;,38, en las>aberturas del extremo superior 23 forma-
das por las incisiones aﬁgularés 37,38, mientras que el extremo
superior 23 de.la cinta QnCaja con los salientes 38 previstosven
el resalte 45 y formado por el perfil angular de las incisiones
3;;38 en las aberturas del extremo inferior 22 de la cinta for-
230 méaas por las incisiones angulares 3?,38. Tos salientes 47 del
extremo ‘inferior 22 de la cinta y los salientes 48 del extremo
superior 23 de la misma, se colocan iggalmente uno encima de otro,
engdnchéndose asi igualmentes
‘También en‘eétos.elementoé de cierre 24,26, los resal-
235  tes 45,46 originados por las incisiones angulares 37,38, al ser
empujados fuera del plano de la_cihta, son curvados en igugles -
partes hacia arribs y abajo .fuera del plano de la cinta. La ap-

chura mdxima de la abertura formada por las incisiones epgulares
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¥ la curvatura son igualmente las mismas aptes de producirse el

enganche o mayor que el 1,2 veces del grueso de la cinta. Igual
longitud tienen ademés los cantos de seccidn de los resaltes 45,
46 curvados fuera del plano de 1la cinta en los elementos de cierre
24,26 en su desarrollo.

| Ademés, tiene en'todos los elementos de clerre 24 y 25

v 26 el recorrido para el enganche hasta la posicidn de cierre 1a
misﬁa distanciae De‘este modo se-consigue de una manera sencilla
el que todos los elementos de cierre 24, 25 y 26 resulten simul-
tdneamente por completo porﬁantes, pudiendo soportar el cierre del
fleje un gran esfuerzoAa la traccidn. Gracias al sistema de acople .
por delante y por detrds. segin invencidn de cada vez un elemento
de cierre 24,26 constituido por s6lo una UOnica incisidn angular
37,38 se consigue el que el clerre pueda aguantar un esfuerzo mu~
cho mayor a la traccidn. En los extremos del cierre estd previsto
cada vez un elemento de cierre 24,26 constitufdo por una Unica ip
cisibn angular 3;,38,1es decir, en 1a zona de la seccibn mds dé-
bil los extremos 22; 23 de la cinta estén interrumpidos por inci-
siones angulares 37,38 s6lo a travéds de upa zona central 41,42 ~-
que transcurre”inclinada con respecto a la linea central longitu~-

dinal de la cinta, de modo que en relacidn con un elemento de cie

“rre 25 constituido por dos incisiones angulares 27,28 dispuestas

simétricamente entre s{, quedan menos reducidas las superficies -

- secciopales de la cinta.

Como se hg dicho ya, los resaltes 45,46 formados por las
incisiones angulares 3%,38 estoycurvados hacia fuera del plano de
la cinta en diferentes difecoiones. Los resaltes 4%,46 curvados -
hacia fuera del plano de la cinta llevan en ello un curvado maxi-
mo dispuesto, feférido al centro de la incisidn, desplazado late-
ralmente entre sf. Como se deduce en particular de las figse. 3, 4
y 6, los curvados mdximos estdn dispuestos hacia direcciones opueg

tas, referido al ceptro de la ipcisién 37 6 38 respectivamente, =
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desplazados lateralmente entre si. De este modo se consigue de una
manera sencilla el gue el extremo superior 23 no se despegue de la
cinta inferior y el extremo inferior 22 no se despegue>de la cin-
ta superior. En el elemento de cierre 25 copstitufdo por dos in-
cisiones angulares 27 dispuestas simétricamente entre si, estan -
previstos los curvados mdximos en el centro de los resaltes 31, 32,
de manera que como Se deduce en especial de fige 7, los extremos

22, 23 quedan algo separados entre s{ durante el enganche. Mas, -

puesto que los elementos de cierre 25 estdn encerrados por elemep

tos de cierre 24,26, los extremos de'la cinta son mantenidos uni-
dos en 1los extremos de cierre. ' |

En todos los élementos’de clerre 24, 25 y 26, los saliep
tes 33, 34, 47,‘48 que se traban mutuamente, tienen iguales super
ficies de solapado, por lo que tanto gobre la superficie superior
como la superficie inferior del cierre, las superficies que se sQ
lapan nuthamente quedan apoyadas en la posicidn de cierre upifor-
memente y llevan iguales superficies que se solapan, siendo la lop
gitud de las zonas que quedan solapadas igual o mayor que el deo-
ble del grueso de la cinta. De este modo se consigue de una mane-
ra sencilla, que 109’saliehtes 33, 34, 47, 48 que se traban mutuag
mente no se-an doblados debidos al esfuerzo por traccién, en cuyo
caso se abrir{s el cierre. Los salientes de enganche de uno de los
extremos 22 o, respectivamente 23 de la cinta son por 1o tanto -
por el mismo tamafio igual de gruesos como los sélientes del otro
extremo 23 o respectivamente, 22, de la cinta.

En el ejemplo de realizacién ilustrado en fig. 2, estén
previstos entre los elementos de cierre 24, 26 formados cada une
por una de las incisiones angulares 3;, 38 dos elementos de cierre
25 formados cada upo por dos incisiones angulares 27 simétricamente
opuestaso

Como se ha mencionado ya, las realizaciones ilustradas
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sopn UGnicamente realizaciones. de lé invencién a titulo de ejemplo,
la que no esta limitada a éstas; mas, son posibles muchas otras
realizaciones y aplicaciones.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencién, se hace constar que en la wisma, podrdn ser
variablss los materiales, dimensiones Y en general aquellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren, cambisp ni modi
fiquen la esencialidad propuesta.

Los"Wérminos en que queda redattada esta memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en
un sentido més amplio ¥ nunca en forma limitativae

REIVINDICACIONES |
Se reivindica como de la propia ¥ nueva inVencién, la propiedad
y explotacidn exclusiva de:
18 ,~Perfeccionamientos introducidos en los zunchos de embaJaje -
en forma de fleje, en especial para fardos prensados, cuyos extre
mos estén dotados, para la formacidn de un cierre maniobrable a -
mano, de varios elementos de cierre que pueden ser trabados entre
si y que constan de incisiones angulares situados alejados de los
cantos de la cinta, cuyos salientes formados de este modo estan -
curvados haclia lados opuestos con el fin de formar una abertura
dirigida transversalmente con respécto al plano de la cinta, solg
pdndose los saiientes formédos asi por les incisionss, en la posi
cibn de cierre, caracterizados, porque cada extremo de la cinta
ostd dotado de uno o varios elementos de cierre que estdn forma-
dos cada un0 por dos, tres o cuatro incisiones dispuestas en para
lelo y a distancia entre sf, cuyos elementos de cierre se acoplan
cada vez con un elemento de cierre CQnstituido sélo por una Gnica
incisidn angular. |
28 .~Perfeccionamientos introducidos en 1los zunchos de embalaje -
en forma de fleje, en especial para fardos prensados, segﬁn rei-

vindicacidn 18, en que los salientes curvados hacia fuera del pla
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ro de la cinta, tienen una-curvatura méxima, caracterizados, por=
que la curvatura ﬁéxima dei*primero yfﬁltimo elemento de cierre -
de cada extremo de la cinta esté disbuesta, referido al centro de
la incisidn, desplazada lateralmentes
3g.~Perfeccionamientos intrdducidos en los zunchos de embalaje =~-—
en forma de fleje, en especial para fardos prensados, segln reivip
dicacidn 28, caracterizados, porque en los dos salientes que es-—-
tédn situados en distintos lados de la incisidn del primero y del
Oltimo elemento de cierre de cada extremo de la cinta, las curva-
turas méximas eétén dispuéstas desplazedas lateralmente en direc-
ciones opuestas, referido al centro de la ipcisidn.
48 ,-Perfeccionamientos introducidos en los zunchos de embalaje,-
en forma de fleje, en especiai para fardos prensados, en particu-
lar segln reivindicacidn 155 caracterizados, porque los salientes
tienen en todos los elementos de cierre iguales superficies para
solaparse, apoydndose dichas superficies, tanto en la cara supe-
rior como en la cara inferior del cierre, en la posicidn de clerre
uniformemente, ademds de ser igueles entre s{ dichas superficies,
siendo la longitud de la zona en que sSe solapan igual o mayor que
el doble del grueso de la cinfa.

g8.-Perfeccionamientos introducidos en los zunchos de embalaje -
en forma de fleje, en especial para fardos prensados, segln rei-
vindicacidn 43; caracterizados, porque la carrera de enganche hag
ta la posicidn de Cierre; es'igual en todos los elementos de cie-

: v

rre. ‘
63.-Perfeccionamientos introducidos en los zunchos de embalaje -
en forma de fleje, en especial para fardos pre~nsados, segin una
o varias de las reivindicaciones 12 hasta Sé, caracterizados, por
que la anchura mdxima de la abertura e3, antes de ser sometida la

cinta el esfuerzo del enganche, igual o mayor de 1,2 veces del —-

g=rueso de la cinta.
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;ﬁo-Perfeccionamientos introducidos en los zunchos de embalaje -
én formé de fleje, en especial para fardos prepsados, segln ung
o varias de las feivindicaciones 18 hasta 68, caracterizados, -
porgue los salientes originados por las incisiones angulares -
son empujados o, respectivamente, curvados, al empujarlos fuera
del plano de la cinta, por iguales partes hacia arriba y abajo
fuera del plano de la cinta. ‘
8&,-Perfeccionamientos introducidos en los zunchos de embalaje -
en forma de fleje, en especial .para fardos prensados, segln rei-
vindicacidn %Q, caracterizados, porque los cantos de corte de los
salientes curvados fuera del plano de la cinta poseen en todos -~
los elementos de cierre en su desarrollo iguales longitudes.

98 .~ " PERFECCIONANIENTOS INTRODUCIDOS EN IOS ZUNCHOS DE EMBALAJE-

EN FORMA DE FIEJE, EN ESPECIAL PARA FARDOS PRENSADOS".-
Consta la presente memoria descriptiva de trece hojas
numeradas y mecanografiadas por una séla cara, a las que se acom

paflan tres hojas de planos para su mejor comprensions

MADRID, o ¢ DE DICIEMBRE DE 1.967.—
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