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PATENTE
DE
INVENCION

@ favor de la razdn social italiana »MONTECATINI» Secieth
Generale per l’Industria Mineraria e Chimiea, residente '
en MILANO (Italia), Via Principe Umberte, Ndim. 18, per
»PROCEDIMIENTO CUN SU CORHESPONDIENTE HORNO MECANICO DE
PIS0S PARA L4 CALCINACION DE LAS PInITASw,.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Como es sabido, la ealginacién de les piritas se ha
¢e normalmente en hormos mgoénicos de plisos en 1los cuales
el mineral sometido & la aeeidm de brazos glratorios pro-
vistos de dientes que lo mezclan y arrastraa al propio
tiempo con objeto de hacerlo pasar de un piso a otro, ale
ternativamente al centro o a la periferiam, es gradualmen-
te guemado por medio de airae.

Con objeto de reducir el costo de la instalacidn
y los gastos de explotacién, s conveniente aumentar en
tanto que sea posible la potencia de estos hornos; para
lograrlo, los constructores tienden a aumentar las dimen-
siones de estos hornos lo que, no obstante, da origen a
mﬁltiplos inconvenientes que se producen sobre todo en
los pisos superiores donde la combustidn de la pirita,

aun rica en azufrs, desarrolla cantidades considerables
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de calor y produce una atmfsfera altamente reductora cau=

sando graves solicitaciones térmicas Yy mecanicas a los
brazos, as{ como sulfuros comple jos y fusibles que forman
costras que invaden a veces les plataformas causande gra=
ves corrosiones, deformaciones y roturas de los brazos
metdlicos. Para evitar estos inconvenisentes, los cons=~
truetores estdn obligados a emplear para los hornos ds
produccién crecida, aleaciones especiales de un costo ele
vado, a la par de recurrir a dispositivos complicados,
eostosos y sin embargo no exentos de inconvenientes para
refrigerar el+drbol y los brazos (circulaoién de aire ba-
jo presidn, circulaciénbde agua, etc.).

Merced al procedimiento al que se refiere el pre=
sente invento, se consigue realizar la calcinacidn de un
modo mds racional y por consiguiente obtener produeciones
fuertes con hornos de dimensiones relativamente reducidas,
sin recurrir al empleo de metales y sin inconvenientes al-
gunos.

El principio de este método es el siguiente: La
carga de la pirita se hace en dos partes iguales en dos
pisos separados de manera que la primera fase de desulfu=
racidn es verificada en dos circuitos separades; luego se
reunen las dos partes parcialmente desulfuradgs en un pi=
so mds bajo de manera a efectuar en este piso y en los pi
808 siguientes la segunda fase de desulfuracidn en las
condiciones usuales.

En la préctica 8l procedimiento puede ser llevado
& cabo en un horno de 8 pisos, cuyos cuatro pisos superie
‘res estdn equipados de un brazs solo, y loé cuatro restan

tes, como de costumbre, de dos brazos: la parte primera
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de pirita es introducida enla periferia del . iso primero
(el nés alto); el brazo de ests dltimo llevs sl mineral
hacia el centro y 1o hace caer al piso segui:0; el brazo
de este Ultimo hace llegar el mineral a la =riferia y

lo hace caer directamente al piso quinto; l¢ segunda par-
te de pirita es introducida en la periferiu .el piso
tercero, y, del mismo modo cque la porcién P Jnera, cae al
centro del piso cuarto y después sobre la p¢-iferia del
pliso giinbo donde se junta con la parte priisra. De este
modo, las dos fases separadas de calcinacid: preliminar
son eféduadas en los cuatro pisos superiore-, y la fase
comin para completar la calciracidn, en los :uatro pisos
inferiores.

El adjunto dibujo representa un ejew; lo de un hore
no mecdnico de pisos apropiados para la eje acidn del
procec¢imientos. .

El horno esté provisto de un drbol u .eco de fun-
dicién, refrigerado por aire de tiro naturs. ., provisto de
brazos igualmente de fundicién, sin insufle idn de aire.
Este horno es similar a un horno Herreshoifi normal, salvo
las modificaciones siguientes: La afladidure de tres pisos,
aplicacién de un dispositivo‘para el pasoc =1 mineral del
piso de secado preliminar al piso tercero, 1p1icacién de
un segundo cogducto de partida del gas del .iso tercero;
eliminacidn Ge uno de los dos brazos de tirezasporte de los
¢iatro pisos superiores.

La carga del mineral e&s sfectuada - r medio de la
tolva 14 en el piso de secado previo 15 pr visto de dos

brazcs gue hacen caer una parte del minera. sobre la pe-

riferia del piso primero 2 a través del cus al 1, ¥y otra
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parte sobre la periferia del piso tercero 9 a través del

canal 8. En el piso primero 2 el brazo de trahsporte 3
lleva la primera parte al centro donde existe la sbertura
4, a través de la cual el mineral cae al piso segunde S;
desde el pisé segundo, el mineral parcialmente ealeinade
cas por medio del canal & directamente al piso quinte 7.
La segunda porcidén del mineral pasa del pisoc tereero 8 por
la abertura 10 al eentro del piso euarto 16, y sucesivamente
por la abertura 1l al piso quinto 7. Los pisos quinto, sexto,
septimo y octavo estén provigtos de dbs brazos trahsportadores
eada uno. En esta segunda fase, el mineral pasa pu‘a eon velo-
cidad doble de la periferia de los diversos pisos, quedamdo
eompletamente ealcinado. Los gases sulfurosos producidos en
los pisos'primero ¥ segundo salen del horno por el eondueto
12; los gases sulfurosos resultantes de los pisos tercero y
cuarto salen por el sonducto 13; los gases de los cuatro
pisos inferiores salen en parte por el condueto 13 ¥y en par-
te por el oconducte 12; embos conductos se hallan en comuni-
cacidn con la odmara para el polvo o eon un coleetor.
Transformando un horno Herreshoff normal de eineo
pisos en un hornb de ocho pisos de la clase indiceda, su
capacidad productiva pasa de 30 quintales a 85 quintales
por dia., Los gastos de transformacién son pués ampkiamente
compensados toda vez que la produceidn es mds que duplieada,
8in que se produzcen dificultedes de servicio especiales,
En efeocto, de este modo la parte mds activa de la combustidn
de la pirita se realiza en las mismas condiciones que en el
horno de cinco pisos con capacidad ds 30 quintales. De este
modo se consigue evitar la formacidn de »gpeigs» y de costras

¥ & preservar los brazos de una eorrosidn répida a8i eomo de
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temperatura eleveda. Por otra parte, el grano de pirita quse

da suelto en vez de envolverse en pequenas pelotas denspsissgw»
fusibles pldsticas, lo que favorece, ademds, uns eliminacidn

més regular y més completa del azufre.

N 0 T A

Es objeto de esta patente de invencidn gue se solici-
ta »Procedimienio con su correspondiente horno mecénico de
pisbs para la calcinacidn de las piritas», que se caracte=
rize y define por las reivindicaciones siguientes que cong=
tituyen su novedad y sobre las cuales ha de recaer la pro=-
piedad y explotacidn exclusiva : =

l.~ Procedimiento pare la calcinacidn de pirites en un
horno mecdnico de pisos! caracterizado porque sl mineral esa
sometido a una primera fase de calcinacidn en porciones se-
paradas en pisos separados y porque las partes del mineral
parcialmente calcinadas as{ obtenidas son luego reunidas y
sometidas Jjuntamente a la seguncva fase de ealcinacién, en los
otros pisos.

2.~ Procedimiento segdn la.reivindicacidn 1, caracteri-
zado porgue los pisos en los gue tienen lugar las primeras
fases de calcinacidn, sstdn provistos de un solo brazo transe
portador, mientras los demés pisos poseen ds brazos transe
portadores. )

3.= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque loz gases sulfurosos producidos en las
primeras fases de calcinacidn separadas, son conducidas se-
parademente al punto de salida ael horno.

4.,- Procedimiento segin las reivindicaciones 1, 2 y 3,

caracterizado porque unag primera parte del mineral es intro=
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ducida en el piso primero y una segunda parte en el piso
tercero dsl horne; porque las dos partes pasan luego al
segundo y cuarto piso respectivamente, y por ser unidas fie
nalmente en el quinto plso de modo que las fases de calcinaw
cidn preliminar de las dos partes separadas tienem lugar eam
el primero y segundo y en el tercero y cuarto piso respscti-
vemente, mientras la fase de calcinacidn sucesiva de las
dos partes reunidas es efectuada en el piso quinto y los
pisos inferiores.

5.~ Horno mecénico de pisos apropiados para la sjecu=
cién del procedimiento segin las reivindicaciones 1 - 4,
caracterizado por estar provisto de varios dispositivos pa-
ra la introduccidn del mineral en el horno en el piso supe=
rior y en uno o varios pisos inferior.s; ademds de una o va=
rias aberturas para el paso de la materia parcislments cale
cinada de un piso directamente a otro que no sea& el inferior
inmediato; y de varios conduectos de partida de los gases del
piso superior, respectivamente de los otros pisos inferiores.

8+~ Horno segﬁn la reivindicacidn 5, earacterizado por
estar provisto de dos dispositivos de carga del mineral em
el horno en el piso superior y en el piso tercero, de un ca=
nal para el material parcialmente calcinado gue pasa diree-
tamente del piso segundo al piso quinto, y de dos conduetos
de partida pare los gases del piso superior, respectivamontl'
de otro piso inferior.

7= Procedimiente con su correspondiente horno mecdnie
¢o de pisos para la calcinacidn de 1las piritas.

La presenbe memoria consta de seis hojas foliadas y
mecanografiadas pPor una sola carae

Madrid, & 23 de Enero de 1940 ew
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